Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear de modulo

A especificagcao da série Moédulo de Guia Linear é indicada pelo nimero de identificagao.
Indique o nimero de identificagcdo, que consiste em um cédigo de modelo, dimensdes,
um cédigo de peca, um simbolo de precisdo e quaisquer codigos suplementares para

cada especificagéo a ser aplicada.
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Orificio para 6leo

Placa de rolamento

Placa de retencao
Roletes cilindricos

Placa de extremidade

_Vedacao de extremidade

@ Modelos Disponiveis

Dois modelos estao disponiveis: LWLM que utiliza esferas
para os elementos rolantes; e LRWM que utiliza roletes.

Pontos

@ Tipo de mddulo compacto @ Feito em aco inoxidavel com excelente resisténcia a corroséo
Guias de movimentagao linear compactas que consistem LWLM ¢ feito de aco inoxidavel de excelente resisténcia a
em um conjunto de trilhos e blocos deslizantes que corrosdo. Eles sdo adequados para aplicagdes onde o
formam a menor unidade de dispositivo de movimento uso de d6leo antiferrugem ndo é adequado, como em
linear. ambientes de sala limpa.
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Numero de Identificacao e Especificacao

Guia Linear de médulo

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte as Tabelas 1.1 e 1.2.

Guia Linear LM (")
Guia Linear de Rolos M (')

Nota () Este modelo ndo possui C-Lube integrado.

~Modelo - Tamanho - Quantidade de Blocos Deslizantes—
|

LWLM
:LRWM

7,9, 11 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte as
2,3,4,5,6 Tabelas 1.1 e 1.2.
0 Nimero de membros deslizante MO Indica a quantidade de blocos deslizantes montados
em um trilho.
Tabela 1.1 Modelo e tamanhos da série LWLM
Tamanho
Forma Modelo
7 9 11
LWLM O O O
Tabela 1.2 Modelo e tamanhos da série LRWM
Tamanho
Forma Modelo
2 3 4 5 6
LRWM O O O O O

[I—235

—Comprimento do Trilho—

9 Comprimento do trilho

‘RO Indique o comprimento do trilho em mm.
Para comprimentos padrao e maximo, consulte a
Tabela 2.
Tabela 2 Comprimentos padrao e maximo do trilho
n (Qtd.)
E F E
L
unidade: mm
Numero de identificagcao
LWLM7 LWLM9 LWLM11
Item
60 ( 3) 100 ( 4) 160 ( 4)
) ~ 80 ( 4) 150 ( 6) 240 ( 6)
Comprimento padrdo L (n) 120 ( 6) 200 ( 8) 300 ( 8)
160 ( 8) 275 (11) 440 (11)
Passo dos furos de 20 o5 40
montagem F
E 10 12,5 20
Dimensoes E ﬁ‘:'ma 4,5 5 55
FREIED Até 145 175 255
Comprimento maximo (") 240 350 520
P (500) (900) (1 000)
Numero de identificacao
It LRWM2 LRWM3 LRWM4 LRWM5S LRWM6
em
480 ( 8) 480 ( 8) 800 (10) 800 ( 8) 1200 (10)
Comprimento padrdo L (n) 660 (11) 660 (11) 1040 (13) 1200 (12)
840 (14) 840 (14) 1200 (15) 1500 (15)
Passo dos furos de 60 60 80 100 120
montagem F
E 30 30 40 50 60
Dimensdes E Q\Z'ma 8 9 10 12 13
el At 38 39 50 62 73
Comprimento maximo 1800 1 860 1920 1 600 1200

Nota

(") Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessério, entre em contato com a IKO.
Observacgao: Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades seréo iguais dentro da faixa de dimensdeskE padrao. Para

alterar as dimensdes, indique as posi¢des dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificacdo especial. Para
obter mais informagodes, consulte a pagina M—30.
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—Classe de Precisao —Especificacao Especial

@ Classe de predsao Alta ‘H Para detalhes da classe de precisé@o, consulte a Tabela @ EsPeCiﬁcagéo eSpeciaI /A, /E, /F, /1, /LO, Para especificacoes especiais aplicaveis, consulte a
Precisao 5P 38 /LFO, /MN, /WO, /YO Tabela 4.
Superprecisdo :SP Para combinacéo de multiplas especificacoes

especiais, consulte a Tabela 5.
Para obter detalhes sobre especificacbes especiais,

Tabela 3 Tolerancia e valores permitidos

consulte a pagina I—29.

Tabela 4 Aplicacdo de especificacoes especiais

~——® . Modelo e tamanho
= L & Especificacao especial Cadigo LWLM LRWM
L suplementar
7 9 11 2 3 4 ) 6
w Trilhos com juntas de topo /A X X X O O O O O
Posicdes especificadas dos furos de
E montagem do trilho /E o © © © e © © ©
' Te‘x\mpas para furos de montagem em IE o~ » ~ o o o o o
unidade: mm trilho
Classe (simbolo Alta Precisio Superprecisao Ficha de inspecao / O O @) @) O O O O
e precis&o) H) ® (SP) Tratamento superficial de cromo negro /LO X X X O O O O O
Item Tratamento superficial de cromo negro ILFO % % % o o o o o
Dim. Tolerancia H +0,040 +0,020 +0,010 fluorado
Dim. W tolerancia +0,050 +0,025 +0,015 Sem parafuso de montagem do trilho /MN O O O o) o) o) o) o)
[2|m. variagao de H 0,015 0,007 0,005 Um grupo de vérios conjuntos WO o o o o o o o o
(@ montados
Dim. variacdo de W 0.020 0.010 0.007 Graxa especificada NO O O O O O O O O
(@) ’ ’ ’ Observacao (') Nenhum dos parafusos de montagem do bloco deslizante e do trilho esté incluso.
Trilho ) ) . ~ <.
paralelismo 4H Consulte a Fig. 1.1 e Fig. 1.2 Tabela 5 Combinacéo de cédigos suplementares
Ll Consulte a Fig. 1.1 e Fig. 1.2 £
paralelismo 4 W g9- 1 9- 1 F|O|O
Observagao (') Significa a variagdo de tamanho entre blocos 1 0100
deslizantes montados no mesmo trilho. LI O|O|]O|O
LF/ O] O|O | O] -
MN O | O|O|O|O]|O
15 15 wW| Oo|-10O0]0O0]0O0]|0O0|O0O
® L~ Y O] O|lO|O|]OC|O|O|O
= N = A | E|F 1 L |LF | MN| W
=10 =10 ) Observagoes 1. A combinagao de "—" mostrada na tabela nao esta disponivel.
T ®) = ) § 2o £ h Erm Forel . . -
2 420 E p‘eof’ 2. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
e
E £ sP) E N s (sP)
§ ° superprec‘séo &= § ° Superprec‘sao
o / o
/ /
0 0 o © ©
0 200 400 600 800 0 200 400 600 800 5 o
Comprimento do trilho L mm Comprimento do trilho L mm E n_l < IJ
(a) paralelismo 4H (b) paralelismo 4W M
Fig.1.1 Paralelismo do trilho para LWLM Fig.2 Posigoes esp ecrflf: a_das Szt
montagem do trilho (cédigo suplementar /
E)
Observacao: Para obter detalhes sobre as posigoes especificadas dos furos de montagem do trilho (codigo suplementar /E), consulte a
pagina M—30.
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Fig.1.2 Paralelismo do trilho para LRWM
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Lubrificacao

Graxa a base de sabdo de litio com aditivo de extrema presséo (Alvania
EP Graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) é pré-embalado nas séries
Médulo de Guia Linear.

Embora as graxeiras ndo sejam inclusas a série de Guia Linear de
Méodulos, orificios para 6leo sdo fornecidos no bloco deslizante para que
a graxa ou oleo lubrificante fornecido pelas maquinas/dispositivos seja
diretamente guiado para a rota de recirculagdo dos elementos rolantes.
A lubrificag@o é facilmente realizada preparando uma rota de lubrificacdo
nas maquinas/dispositivos conforme mostrado na Fig. 3.

Protecao contra Poeira

Os blocos deslizantes da série Guia Linear de Médulo sdo equipados com
vedagdes de extremidades como padrdo para protecdo contra poeira. No
entanto, se uma grande quantidade de contaminantes ou poeira estiver

Fig. 3 Exemplo de método de lubrificacao

flutuando, ou se grandes particulas de substancias estranhas, como cavacos
ou areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se cobrir toda a unidade com

fole sanfonado ou protecéo telescépica, etc.

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica

Ao montar a série de Guia Linear de Mddulo, alinhe adequadamente as
superficies de montagem de referéncia B e D do trilho e bloco deslizante
com a superficie de montagem de referéncia da mesa e base e fixe-as.
(Consulte a Fig. 4)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as superficies de
montagem A e C sdo retificadas com precisdo. Usinar a superficie de
montagem da mesa e da base, como maquina ou dispositivo, com alta
precisdo e monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta precisao.
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\

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de montagem tipica

® Fixando o bloco deslizante

A estrutura de montagem tipica da série Guia Linear de Modulo é mostrada
na Fig. 5. Parafusos de ajuste de pré-carga séo frequentemente utilizados
como um meio conveniente para eliminagéo da folga ou ajuste de pré-
carga no mecanismo de movimentagao linear.

Coloque os parafusos de ajuste de pré-carga nas posicoes dos parafusos de
fixagdo do bloco deslizante e no meio da altura do bloco deslizante e, em
seguida, pressione o bloco deslizante apertando o parafuso.

Para montar o bloco deslizante da Guia Linear de Mdédulo LWLM,
recomenda-se fixar pelo lado da mesa, pois a tolerancia para ajuste de pré-
carga no furo do parafuso do bloco deslizante é pequena. Neste caso, o furo e
o rebaixo do parafuso na mesa devem ser maiores para dar margem de ajuste.

Blg <Dl
1 s o
ol Parafuso de ajuste
i i o @ > de pré-carga
A A
B B

Fig.5 Montagem por parafusos de ajuste de pré-carga

[1—239

A quantidade de pré-carga varia dependendo das condigdes operacionais da
sua maquina e dispositivo. No entanto, como a pré-carga excessiva pode
causar vida util curta e danos a pista, normalmente é ideal ajustar para folga
zero ou estado de pré-carga leve.

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem
de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia correspondente, recomenda-

se ter um filete aliviado conforme indicado na Fig. 6. O valor recomendado para

a altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é indicado na

Tabela 7.1, Tabela 7.2 e Tabela 7.3.
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0

Fig. 6 Canto da montagem de referéncia correspondente

O Torque de aperto para parafuso de fixacao

0 torque de aperto tipico para montagem da série de Guia Linear de Médulo no
material do membro correspondente de aco é indicado na Tabela 6. Quando a
vibrag&o e o choque da maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for
grande ou a carga de momento for aplicada, fixe-a usando o torque 1,2 a 1,5 vezes
maior que o valor indicado na tabela, conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material do membro
correspondente.

Tabela 6 Torque de aperto para parafuso de fixacdo

Torque de aperto N+ m
Tamanho do parafuso Parafuso feito de ago de alto ) -
Parafuso feito de aco inoxidavel
carbono
M 2,6X0,45 - 0,7
M 3 x0,5 1,8 1,1
M 4 X0,7 4.1 —
M 5 x0,8 8,0 -
M6 x1 13,6 =
M 8 x1,25 32,7 -
M10 X1,5 63,9 -
M12 x1,75 110 -

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na classe de
resisténcia 12.9 e na divisdo de propriedades A2-70.

Tabela 7.1 Altura do ressalto da superficie de montagem de referéncia

para LWLM
2%
/ %
Z -~
777
unidade: mm
Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto
7
9
11

Tabela 7.2 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia para LRWM

Area de montagem do bloco deslizante

b
7T

R2

—e——

Area de montagem do trilho

unidade: mm

Area de montagem do membro deslizante Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto Raio do canto Altura do ressalto Raio do canto
h, R, (Maximo) h, R, (Maximo)
3 8,5 1 6 1
4 10,5 1,5 6 1
5 12,5 1,5 8 1
6 14,5 2 8 1,5

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937 polegadas

[I—240




I11<0O Guia Linear de médulo

Guia Linear LM
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para 6leo)
1 7Rl I
G| I (B ] = = —— ool ==
LTS ' A o =
w, W, d, <l q

10

210

15

6,6

7,8

2,5

38

24

12

- M2.6 | 1 4,8 6,8 |33 3¢ | = | = | 10 20 M2.6X8 (%) 1730 2020
LWLM 9* 16 390 8,5 18 8 86 |55 2,2 45 29,2 15 - M3 1,5 6,6 9 (35 3 515 3 12,5 25 M2.6%8 2780 3150
32 590 11 23 10 (11,8 7 3 52 32,8 15 2,55 M3 2 8 10,8 5 3,5 6 4,5 20 40 M3x8 4080 4240
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o séo mostrados na Tabela 2 na pégina I - 236.
() Os parafusos de montagem anexados séo parafusos sextavados de ago inoxidével equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C) e da capacidade de carga nominal estatica basica (C,) séo
mostradas no esboco abaixo.
(4) Os furos de montagem do trilho ndo possuem rebaixo.
Quando os parafusos de montagem do trilho fixado séo usados, a altura da superficie inferior do trilho até a cabega do
parafuso é de 7,4 mm.
Observagbes 1. Os parafusos de montagem do bloco deslizante nao estao fixados.
2. Os nuimeros de identificacdo com * sdo nossos itens semi-padrao.
Codigo de modelo  Dimensoes Codigo da peca Smbolo de Codigo suplementar
Iecisao
LWLM 9 M2 R200 P /W2
(@) Modelo
LWLM | Guia Linear LM H Alto E. I, MN, W, Y
P Precis@o
¢.c P | swoprorio
, Co 7,9, 11 E
& =
Ujjj — Quantidade de patins (2) ;
2
2
=
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
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I11<0O Guia Linear de médulo

Guia Linear de Rolos M

ds, (Diametro do orificio
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0,26 1,98 19 33 [ 396 | 18 |75 22,9 8 | 105 63 | 4x12 | M 5| 44 8 4.1 4 10 3 M4x20 18 15 6 6 |95 |54 30 60 M 5%20 9700 10 800
LRWM 3* 0,46 2,92 22 42 | 50,6 | 21 9 29,8 9 | 122 72 | 4x15 | M 6 | 54 |95 5,2 5 13 3 M5x25 21 19 7 7 |11 6,5 30 60 M 6%25 18 500 20 300
0,98 4,64 28 56 | 656 | 27 | 11 39,4 | 13 157 96 | 5x16 | M 8 | 6,8 | 11 6,2 6 - 3 M6x32 27 24 9 9 |14 |86 40 80 M 8x32 36 500 39 800
LRWM 5* 2,03 6,85 33 70 [ 816 | 32 | 13 49,1 16 | 212 | 140 | 5x24 | M10 | 8,6 | 14 8,2 7 - 3 M8x35 32 30 12 11 (17,5 (10,8 50 | 100 M10x35 67 900 75 500
3,42 9,25 38 83 | 966 | 37 | 15 58,6 | 21 256 | 168 | 6X25 | M10 | 8,6 | 14 8,2 8 28 3 M8x40 37 35 14 14 | 20 13 60 | 120 M12x40 99 800 109 000
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o séo mostrados na Tabela 2 na pégina II - 236.
(?) Os parafusos de montagem anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(%) A diregao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C) e da capacidade de carga nominal estatica béasica (C,) sdo
mostradas no esbogo abaixo.
Observagao:  Os numeros de identificacao com * séo nossos itens semi-padrao.
Codigo de modelo  Dimensoes Codigo da peca Smbolo de Codigo suplementar
Iecisao

LRWM 3 M2 R660 P /W2
o © 06 O © O

(1) Modelo (6) Classe de precisao (8) Especificacéo especial
LRWM | Guia linear de rolos M H Alto AEF I L LF

P Precisdo MN, W, Y

SP | Siprprcsen
2,3,4,56

(® Quantidade de patins (2)

@ Comprimento do trilho (660 mm)

-
=
=
=
=
I
=
=

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
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