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IKu GUIA DE MOVIMENTACAO LINEAR

Sustentabilidade e
Qualidade

As Guias de Movimentacao Linear da IKO tem histérico comprovado em diversas aplicagdes que exigem
posicionamento preciso, como equipamentos de fabricacédo de semicondutores, maquinas-ferramenta de
grande porte, robds industriais e equipamentos de preciséo.

Em contraste com os rolamentos convencionais usados em pecas rotativas, as Guias de Movimentacgao
Linear sdo os produtos aplicaveis a superficies deslizantes planas e atendem as crescentes necessidades de
movimentacao linear e posicionamento preciso em maquinas e equipamentos.

Estéo disponiveis Guias Lineares e Guias Lineares de Rolo, que utilizam trilho como guia, € Buchas Lineares

de Eixo Estriado que utiliza um eixo como guia, entre outros produtos, reconhecidos por sua alta qualidade e
excelentes caracteristicas.




SERIE DE GUIA DE MOVIMENTAGAO LINEAR Linha completa

Série Livre de Manutengéo C-Lube

LICMO LINEAR MOTION ROLLING GUIDE BLUE

GUIAS LINEARES

Registrado em CAT-1600P
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Série em Miniatura de Esferas

Guia de Movimentagao Linear de tamanho
super pequeno produzido através da
tecnologia original de compactagéo

Guia Linear ML C-Lube

ML : Tipo padrao
MLF : Tipo largo

Guia Linear L

LWL : Tipo padrao
LWLF  :Tipo largo

Série Econdmica Miniatura de Esferas

Guias de movimentagdo linear econdmico sem alterar o
alto desempenho da Série Miniatura de Esferas

Guia Linear MLV C-LubeV

MLV

Série Baixo Perfil/Baixo Peso de Esferas

Guias de movimentacao linear de perfil
super baixo e super leve com alta
capacidade de carga

Guia Linear MV C-Lube

Mv

", Série Compacta de Esferas

Guias de movimentagao linear versateis que
buscam compactagéo em todos os
aspectos

Guia Linear ME C-Lube

ME : Com flange, montagem pela parte inferior
MET : Com flange, montagem pela parte superior
MES : Tipo bloco, montagem pela parte superior

Guia Linear E

LWE : Gom flange, montagem pela parte inferior
LWET  :Com flange, montagem pela parte superior
LWES  :Tipo bloco, montagem pela parte superior

Guia Linear E de baixo ruido

LWE
LWET
LWES

.0 :Com flange, montagem pela parte inferior
.0 :Com flange, montagem pela parte superior
.0 :Tipo bloco, montagem pela parte superior

Série Alta Rigidez de Esferas

Guias de movimentagdo linear de alta rigidez projetadas para
suportar uniformemente alta capacidade de carga
incorporando esferas de grande diametro

Guia Linear MH C-Lube

MH : Com flange, montagem pela parte inferior
MHT : Com flange, montagem pela parte superior
MHD + Tipo bloco, montagem pela parte superior

MHS + Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior

Guia Linear H

LWH : Com flange, montagem pela parte inferior

LWHT : Com flange, montagem pela parte superior

LWHD : Tipo bloco, montagem pela parte superior

LWHS  :Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior
LWHY : Tipo de montagem lateral

Série Trilho Largo de Esferas

"~ Guia de Movimentagdo Lingar adequada para uso em fileira dnica

devido & resisténcia ao momento de carga lateral usando um trilho
largo

Guia Linear F

LWFH  :Comflange, montagem pela parte Superior / inferior
LWFF :Gomflange, montagem pela parte uperior / inferior
LWFS  :Tipo bloco, montagem pela parte superior

* S Trilno em U de Esferas

Guia de Movimentacdo Linear de alta
rigidez com trilho em forma de U

Guia Linear MUL C-Lube

MUL : Tipo compacto

Guia Linear U
LWU  ..B :Tipo padrdo, com retenco de esferas

Gom Rolos

Guia de Movimentagdo Linear que alcangou o mas alto nivel de
desempenho em todos os atributos utilizando a caracteristica
superior dos rolos

Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MX :Com flange, montagem pela parte superior/inferior

MXD : Tipo bloco, montagem pela parte superior

MXS :Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior

MXN + De baixo perfil com flange, montagem pela parte superior/inferior
MXNS +Tipo bloco de baixo perfil, montagem pela parte superior

Guia Linear de Rolos Super X

LRX : Gom flange, montagem pela parte superior / inferior
LRXD  :Tipo bloco, montagem pela parte superior
LRXS  :Tipo bloco compacto, montagem compacto pela parte superior

Com Rolos

Guia de Movimentagao Linear de rolos com
roletes cilindricos em quatro fileiras

Guia Linear de Rolos X

LRWX +Tipo bloco, montagem pela parte superior
LRWXH  :Com flange, montagem pela parte inferior

Modular

Guia de Movimentacao Linear compacto
minimo com trilho e bloco deslizante em
conjunto

Guia Linear de médulo

LWLM : De esfera tipo pequeno
LRWM : Com Rolos
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Catélogo Geralda Série de Gua de ovimentaao Linear VERMELHO

Registrado em CAT-1601P

Guia Prismatica

. Guia Prismatica

~ Guia de Movimentagéo Linear incorporando uma gaiola de

agulhas entre duas guias com ranhuras em forma de V séo
usadas como superficie de rolagem

Guia Prismética com Gaiola Antirrastejante
CRWG

Mesa de Rolos Cruzados com Gaiola Antirrastejante
CRWUG

Guia Prismética H com gaiola antirrastejante

CRWG---H

Mesa de Rolos Cruzados

CRWU / CRWU...R / CRWU...RS

CRW : Tipo padréao
CRWM :Tipo médulo

Mesa de esferas

Mesa de Esferas

Guia de Movimentagao Linear leve, pequeno
e compacto, proporcionando um movimento
leve e suave

Mesa de Esferas de Preciso e Alta Rigidez
BWU

Mesa de Esferas de Precisao Mesa de Esferas

BSP
BSPG
BSR

: Tipo de movimento linear limitado
: Com pinhao e cremalheira embutidos
: Tipo de movimento linear infinito

BSU...A

Bucha Linear com Eixo Estriado

Bucha Linear com Eixo Estriado

Guia de Movimentagéo Linear capaz de realizar movimento lingar
& transmisséo de torque usando um cilindro externo ao longo do
eixo estriado.

Bucha Linear com Eixo Estriado MAG C-Lube

MAG :Tipo padrao
MAGF : Com flange

Bucha Linear com Eixo Estriado G

LSAG : Tipo padrao
LSAGF :Com flange

Buchas Lineares

Buchas Lineares

Guia de movimentacéo linear com uma ampla
variedade de modelos e tamanho, que facilita o
movimento linear por rolagem através da bucha

Bucha Linear G

LMG

Bucha Linear iniatura

LM/LME/LMB

LMS

Bucha Rotativa

Bucha Rotativa

Guia de Movimentacdo Linear que permite um
movimento rotativo e linear na direcéo axial

Bucha Rotativa

ST : Tipo comum
ST...B :Paracarga pesada

STSI
STS

: Conjunto montado com eixo
: Conjunto montado sem eixo

Bucha Rotativa Miniatura Gaiola Rotativa
BG

Patins de Rolos e Gaiola de Rolos Plana

Guia por
superficie plana

Patins de Rolos & Gaiola de Rolos Plana

Guia de Movimentagao Linear de alta
precis@o, proporcionando alta rigidez na
direcdo da carga

Patins de Rolos
RW/SR/GSN

Gaiola de Rolos Plana

FT
FTW..

A

: Tipo de fileira tnica
: Tipo de angulo de fileira dupla




SERIE DE GUIA DE MOVIMENTACAO LINEAR

Classificacao e caracteristicas

Tipos de Guia de Movimentacao Linear

Tipo de Guia

Guia por trilho

O tipo de Guia por trilho alcanga
movimento linear ao longo de um trilho.
Este produto pode receber uma carga
complexa e apresenta alto desempenho,
excelente equilibrio total e facil
manuseio.

Movimento linear infinito

Movimento linear limitado

Guia Linear

Guia Prismatica

Mesa de Esferas

ia por eixo

Gu

O Tipo de Guia por Eixo alcanga
movimento linear ao longo de um eixo.
Este produto é facil de manusear e
adequado para condi¢cdes de carga
relativamente baixa. Alguns modelos
podem atingir rotagcdo e movimento
linear alternativo.

Movimento linear infinito

Movimento linear limitado + rotacao

Bucha Linear com Eixo Estriado

Buchas Lineares

Bucha Rotativa

Guia por superficie plana

O Tipo de Guia por superficie plana
alcanga movimento linear em uma
superficie plana. Este produto pode
receber apenas uma carga unidirecional,
mas apresenta alta rigidez na direcéo da

carga. %
TAEELY

Movimento linear infinito

Movimento linear limitado

Patins de Rolos

Gaiola de Rolos Plana

[-5

Guia por trilho

ia por eixo

Gui

.Movimento . . e -
linear limitadoj] Movimento linear infinito

Guia por superficie plana

Movimento linear infinito

Movimento linear limitado

Movimento
+ rotacao

linear infinito

.Movimento
linear limitado

Especificacoes das Guias de Movimentacao Linear

Guia Linear

O po

Guia Linear de Rolos
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(@)
)

Guia Prismatica
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Mesa de Esferas

Emid

Bucha Linear com
Eixo Estriado
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Buchas Lineares
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Bucha Rotativa
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Movimento
linear infinito
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Movimento
linear infinito

—

Movimento
linear limitado

—

Movimento
linear limitado

=00 =

Movimento
linear limitado

00 =—>

Movimento
linear limitado

-

Movimento linear
limitado + rotagdo

= 00 =>

Movimento
linear limitado

——)

Movimento
linear limitado

Direcéo de
carga e
capacidade
de carga

(Carga complexa, carga média a pesada

&

Carga complexa, carga pesada aexira pesada

{g}

Carga complexa, carga média

{Tﬁ

Carga complexa, carga leve a média

{g}

(Carga complexa, carga média a pesada

Carga radial, carga leve

Carga radial, carga leve

!

(Carga unidirecional, carga extra pesada

!

Carga unidirecional, carga exira pesada
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Caracteristic
a de friccéo

Maquina-ferramenta
CNC

Magquinas de alta
precisao

Robos e
transportadores

Magquina-
ferramenta para
servigo pesado
Magquinas de
conformagéao de
grande porte
Rob6 de alta
rigidez

Méaquinas de alta
precisao

* Maquina de

montagem de pecas
eletrénicas
Instrumento de
medicao de alta
precisao

Maquinas de
montagem de
pegas eletronicas

* Robé

O OO

A O O.

A © O

© O A

© © O

Equipamentos de
teste e inspecao
Maquinas
transportadoras

Maquina de
embalagem
Instrumento de
medicao
Instrumento
médico

Impressoras
Prensas
Instrumento de
medigdo de
precisao

Maquina-
ferramenta CNC
Magquinas de alta
preciséo

Magquinas de alta
precisao
Instrumento de
medicao optica

Catélogo
listado

AZUL

AZUL

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
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I K u SERIE DE GUIA DE MOVIMENTAGCAO LINEAR iNDICE AZUL

Série Miniatura de Esferas

Guia Linear ML C-Lube
Guia Linear L / Micro Guia Linear L
[ ML [ LWL |
Guia de movimentacéo linear de tamanho super
pequeno produzido através da tecnologia original de
compactacao

0-5 >

Série Econdmica Miniatura de Esferas
Guia Linear MLV C-Lube

MLV
Guias de movimentacao linear econémico sem

alterar o alto desempenho da Série Miniatura de
Esferas

Série Trilho Largo de Esferas

Guia Linear F

[ LWFS |[ LWFF ][ LWFH |

Guia de movimentacgéao linear adequada para uso

em fileira Unica devido a resisténcia ao momento de
carga lateral usando um trilho largo

Série Baixo Perfil/Baixo Peso de Esferas
Guia Linear MLV C-Lube

Guias de movimentacao linear de perfil super baixo
e super leve com alta capacidade de carga

Série Trilho em U de Esferas
Guia Linear MUL C-Lube
Guia Linear U
[ MUL |[ WU |

Guia de movimentagéao linear de alta rigidez com
trilho em forma de U

Série Compacta de Esferas

Guia Linear ME C-Lube
Guia Linear E / Guia Linear E de baixo ruido

[ ME_ [ LWE |

Guias de movimentacao linear versateis que
buscam compactagao em todos os aspectos

Com Rolos

Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube
Super Guia de Rolamento X

[ mx ][ RX ]

Guia de movimentagéo linear que alcangou 0 mais
alto nivel de desempenho em todos os atributos
utilizando a caracteristica superior dos rolos

Série Alta Rigidez de Esferas
Guia Linear MH C-Lube
Guia Linear H

[ MH [ LwWH |

Guias de movimentagéo linear de alta rigidez
projetadas para suportar uniformemente alta
capacidade de carga, incorporando

esferas de grande didmetro

Com Rolos
Guia Linear de Rolos X

LRWX

Guia de movimentagéo linear tipo rolete com roletes
cilindricos em quatro fileiras

Modular
Guia Linear de médulo
[ WM ][ LRWM |

Guia de rolamento linear compacto minimo com
trilho e bloco deslizante em conjunto




1)< Gentileza com a Terra

A Nippon Thompson Co., Ltd. esta trabalhando para desenvolver
produtos globais ecoldgicos.

Esta comprometida em desenvolver produtos que tornem as e, et
maquinas e equipamentos de seus clientes mais confiaveis, Gentileza com a Terra
contribuindo, assim, para a preservacédo do ambiente global. Esse
compromisso se reflete claramente na palavra-chave

“Minimo de Oleo”.

Oil Minimum

Nossa busca pelo minimo de dleo levou a criacao da familia de pecas
lubrificantes proprietarias da LICIl, chamada "C-Lube".

"C-Lube" minimiza o uso de 6leo lubrificante e fornece a osmiIKO
quantidade ideal por um longo periodo. Dessa forma, garante '@'LUbe
manutencao reduzida a longo prazo e contribui para a

preservacio do meio ambiente. Maintenonce-fre'e

0 “Intercambiavel” é resultado da nossa consideracao com
0 meio ambiente e da busca incessante pela eliminacao de
desperdicios de materiais e estoques.

O termo "Intercambiavel" refere-se a um conjunto de sistemas de selecéo
de produtos sob a perspectiva do usuario, permitindo a troca e
substituicdo livre dos componentes sem comprometer a precisao e a
pré-carga dos patins e trilhos.

A integracao do sistema avancado intercambiavel e
livre de manutencao com o G-Lube da origem ao
conceito "Livre e Intercambiavel".




X JC Caracteristicas da Série Livre de Manutencao (1D

Oil Minimum

g Especificacao ecologica

Gentileza com a Terra

PATENTEADO NOS EUA

Guia Linear ML C-Lube
No.

No. 7677804 7258486

oAl IKDO

G-Lube

Reducdo do uso de oleo lubrificante { =-Lube

7252435 6517244 E I 4 ]

6729761 6176617

6712511 6082899 co oglco

5967667
T T
uia Linear i . i .
e SO T O consumo de 6leo, um recurso valioso, é reduzido
d ”'a V CLube 5967667 ao minimo! Além disso, a eliminagdo do alimentador
0.
6729761 = o ’ = o__ o o PP
de 6leo e de sua tubulag¢ao diminui o custo inicial!

Guia Linear ME C-Lube No. 7677804 6082899

6517244 5967667

No. ;g;gggi 6461045 5622433 - O ~
670761 eet Contribui para reducao do custo total
r 6712511 : . d - t b_ t Ill
- € a0 Impacto ambientai::
No. 6176617
No. 7832929 6712511 5967667
7762723
7477804 . .
6756761 RN 176617 Efeito de reducao do uso de éleo

6851857 6082899

Guia Linear MUL C-Lube 6517244 5967667
6461045

No. 5435649 6309107 ’\
. p >
B Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube ’\

No. 8403563 7950852 No. 8585288 7458721
8403562 7927016 8506166 7458720
8123408 7862234 8206036 5800064

v 8113714 7832930 8113714
N 8033730 7780356

7997800 7534042

Guia de Rolos Super X

No. 7832930 6766897 No. 7341378 5622433
7458721 6461045 5967667 5464288
7458720 6176617 5800064

Livre de manutencao

Resiste a mais de 20.000 km de operagao
sem necessidade de lubrificacao!

Reduz o processo trabalhoso de
manutencao da lubrificacao!!

- ..
Distancia equivalentP@‘-' «.
meia volta ao redor dg e
mundo :

-_—

Compacidade

Nao ¢ necessario o sistema de
alimenta¢ao de 6leo, otimizando o
uso do espaco livre!

Maior liberdade para o design de
maquinas!!

Uso eficiente do espaco
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Gentileza com a Terra

-

' Estrutural originaliennedita com [C-Lube)

Guia Linear C-Lube

Guia Linear de Rolos C-Lube

A extremidade azul-agua é o simbolo de um
design sem necessidade de manutencao.

3

\ manutencao a longo prazo é realizada apenas com ,~=:xc
: gof . fC-Lube

O dleo lubrificante é transportado através da
circulacao de elementos rolantes

O 6leo lubrificante é aplicado diretamente aos elementos
rolantes, em vez de ser direcionado ao trilho.

Quando os elementos rolantes entram em contato com o
lubrificante capilar integrado a via de circulagéo, o éleo é
transferido para suas superficies e transportado para a area
de carga por meio da circulacéo dos proprios elementos
rolantes.

Esse sistema garante a manutengao ideal do lubrificante na
area de carga, proporcionando um desempenho eficiente e
duradouro da lubrificagéo.

C-Lube integrado

~ I - d c L H \Mamtenance-free
-Lube
oleo impregnado com i —
- -~
I_“'re de manutengao ‘ Resultado do teste de durabilidade ‘
Guia Linear pola R
Isso possibilita a operagdo por mais de - -
- . . ¢ 2 . Guia Linear ML9 ﬁh';”VZngfjggidQ’ 240 m/min Operagéo de 86.000 km sem falha,
20.000 km sem necessidade de reabasteci- C-Lube e |
mento de déleo, utilizando exclusivamente o e & Operagao de 46,000 km sem faha
C-Lube. Além disso, a graxa é pré-embalada el |
q ang 2 C-Lube integrado = ’
nos patins, permitindo um longo prazo livre Carga de 0,09C Sem Operacaode89‘,000kmsemfalha
graxa
de manutencéo. — Lot -
¢ g“l'jj L—;"ea" ME25 2;;2?,;"??? i Operagio de 7‘1 000 km se falha Jmfd
= Sem graxa B
A manutenco livre é obtida até o “Gnl),(.g fnga[ de Rolos G- graco e O Ty
final da vida (il do dispositivo™ -
p : 0 20 000km 40 000 60 000 80 000 100 000
*1. A vida 0til tipica do dispositivo ¢ estabelecida. A
relubrificagao pode ser necessaria dependendo Distancia de curso km
das condigdes de uso.
) 4 -
EGOIOglco Resultado do teste de 100%\ Sem graxa pré-embalada
fornecimento de éleo Semicargalapliceds
RN — ML
NN
) - . g 80 _ — ML12
Como o ¢6leo de lubrificagdo no C-Lube é aplicado Sy — ML15
pela quantidade necessaria para manter o 82 o0 :g |
desempenho de lubrificagdo da guia de rolagem, o L
z Py z o T Q%40
consumo de 6leo lubrificante é reduzido, e §§§
0 = 2
mantém-se o desempenho de lubrificagdo, mesmo HE o
. ~ el
durante longos periodos de operagao. 3

Especificagéo eCOI6gica que reduz 0 20 000km 40000 60 000 80 000 100 000
” . pn Distancia de curso km
0.uso.de 6leo lubrificante!

O dleo de lubrificacao é aplicado diretamente as
superficies dos elementos rolantes

A superficie do elemento lubrificante capilar € sempre cober-
ta com o dleo lubrificante.

Esse 6leo é continuamente fornecido a superficie dos
elementos rolantes através da tensdo superficial, que se
forma no ponto de contato entre o elemento lubrificante capi-
lar e os elementos rolantes. Além disso, na superficie do
elemento de lubrificacdo capilar em contato com os elemen-
tos rolantes, o 6leo lubrificante é renovado continuamente
pelas demais segdes do sistema.

Roletes cilindricos Roletes cilindricos

(7

Pelicula de
6leo

lubrificante
Tensao

L4 superficial

P AR

C-Lube

Compacto

Pecas de lubrificagdo externas|

Como a Guia Linear C-Lube e a Guia Linear de Rolos
C-Lube tem sua pega de lubrificagdo C-Lube integrada,
os patins nao séo longos, ao contrario dos modelos
com pegas de lubrificagdo externas.

A substituicdo do modelo convencional para o modelo
com C-Lube é facil, sem alteragdo do curso ou
restricoes do espaco.

«"”r/ Guia Linear utilizando
. S pecas de lubrificagdo convencionais

Guia Linear C-Lube

Design compacto levando em
consideracao a compacidade!

[ —13

suave Resultado do teste de | 5 Pré-carga padrao ML9
resisténcia ao atrito
- L z
A Guia Linear C-Lube e a Guia Linear de Rolos o
= P q . £ 20
C-Lube nao geram resisténcia ao deslizamento, ao ®
5 . - o
contrario dos modelos com pecas de lubrificagéo 8
externas, que fazem contato com o trilho. § 9@
As propriedades de resposta a forga motriz sédo %
> i ) K o e
altas, e a energia € economizada pela melhoria da I
recisao e reducgao da perda por atrito. 0
P ¢ P P 0 50 100 150

Distancia de curso  mm

@D Um.movimento.leve e suave.é obtido! oy



I1CH Caracteristicas de Especificacao Intercambiavel D

Sistema intercambiavel
de reducao

definitivo pela busca ince
de gastos e perdas

Intercambialidade de precisao

Trés classes de precisdo estao disponiveis!
A variagdo de altura pode ser controlada

com varios conjuntos montados!

A alta precisao do dispositivo é preservada
mesmo em aplicacoes de uso multiplo!

Deixei cai

Eu quero
ser do tipo
=2\ longo...

Se voceé usar Guias Lineares de

| Intercambialidade de unidades

Lt}

ssante

RS

"

r‘ ¥ ¥
=
4'1‘?

,;l.":'i.!
an a8

Muitos tipos de patins estdo disponiveis!
Cada patins ¢ intercambiavel com o
mesmo trilho

LE )

.
ercambialidade de

specificacées intercambiaveis,
possi tuicao
dos patins

Intercambialidade de

unidades

A rigidez pode ser melhorada
cilmente aumentando o

comprimento da unidade.

E facilmente - |
adicionado ou substituido!!"

| Produtos de entrega rapida |

Entrega separada do patins e do trilho!

Vocé pode pedir o que precisaem .~
qualquer quantidade a qualquer momento!!

Comoap dos
intercambiaveis é controlada

.
Por favor, modifique estritamente pelas pegas, a
minha precisao n - o
configuracéo pode ser modificada.

Esqueci descuidadamente de organizar
algumas pecas, mas preciso delas com
urgéncia.

Pode ser entregue em breve?

Prazo de entrega curta
disponivel
Pecas intercambiaveis estdo
isponiveis para rapida
entrega e podem ser
entregues rapidamente com
nosso sistema de estoque
perfeito.

O patins e o tr'f odem
ser encomend
individualmente. o

-




Caracteristicas de Especificacdo Intercambiavel @

combinagﬁo livre de patins e trilhos!! Intercambialidade incomparavelmente alta, gerenciando rigorosamente as dimensées do patins e do trilho,

com o apoio de uma tecnologia exclusiva de processamento. Essa caracteristica permite o0 manuseio inde-

SIStema “ltercamblavel dﬂflnlt“’o - . pendente do patins e do trilho, possibilitando a selecao de combinagoes livres e a encomenda de produtos
Especlflcagao Intercamblavel conforme a necessidade, em qualquer volume e a qualquer momento.

T ——— Intercambialidade de precisao

Necessidade ;

® Deseja melhorar arigidez e a vida Util das maquinas Muda?ga repe,ntlna de proleto_ ) Sao ofere0|a’s t.res class§s~de preciséo: Comun?, Configuragéo padréio com precisdo
® Deseja melhorar a precisao das maquinas Selecao de pré-carga e combinacéo de alta R /ma Precisdo, para ate”qer_ate Tolerancias das dimensdes He N
® Deseja substituir o patins imediatamente k preciséo el 2Plicagoesiquetexigem altis Syl Variagao das dimensdes f e N em 1 conjunto
® O nlUmero de patins é pouco [ (@) patins e o trilho sdo manuseados separadamente pre.C|S~aO(:0 (Teslocamento. Allem disso, CO(;T]O a Paralelismo na operac;?o da superflicie € com asupen‘l’,ci.e A
. . . , , A combinagéo livre do patins e trilho pode ser variacéo de altura entre os conjuntos montados é Paralelismo na operacéo da superficie D com a superficie B
® DgsBid substituing il jmediaidiients 7/ selecionada controlada com grande precisao, é possivel utilizar
® O-comprimento do trilho ndo ¢ suficiente ) . : -
, P , Compacidade, armazenamento independente de trilhos em paralelo com facilidade.
@ Desejaarmazenar apenas os patins em estoque L -
para emergéncias fatiis oWHihos . . s~
Permite.a melhoria da precisao das
_ _ unidades.sem alteracoes.de design!
Selecione quantos produtos desejar. *
Patins Trilho Conjunto montado Comos poyliSEagEIv a0 paralola
de varios conjuntos montados como
P Y . 1 padrao
T f i A variacao das dimensdes H de varios
; d ﬁ : d conjuntos montados é especificada
H : . "‘ﬂ | H ] . h‘l‘: - - J 4
e ., oy Intercambialidade de pre-carga
H I i O controle preciso das dimensdes, aliado a uma estrutura simples, .
»
permitiu a intercambiabilidade dos patins pré-carregados, atendendo a re-ca rga Ieve
aplicacdes que exigem maior rigidez. ”’ ~N
= _gm - O ajuste de pré-carga elevada é possivel gragas
|Iltel‘cammalldade de llllldades ao controle de dimensoes de alta precisdo
E oferecida uma ampla variedade de modelos de patins com Intercambialidade de trilhos
diferentes formas e comprimentos seccionais, para facil i
Ul satlCl i Iyl ok Triho feitoemaco | Triho feito emago | Trilhos com
dealto carbono inoxidével juntas de topo

5| 5 | i

Intercambialidade do patins {;)i

necessaria!

Formato do patins

Permite a melhoria da rigidez das
unidades sem alteracoes de design!

Com flange, montagem pela parte | Com flange, montagem pela | Tipo bloco, montagem pela | Tipo bloco compacto, montagem
inferior parte superior parte superior ‘ pela parte superior

CEmPIlTE N EO 22 | Ao substituir o patins intercambiavel da Guia Linear ou b
Unidade curta Unidade padréo Unidade longa Guia Linear de Rolos pelo patins da Guia Linear C-Lube o
T " ou Guia Linear de Rolos C-Lube, a manutencéo se torna ~ ]

desnecessaria, mantendo o mesmo trilho.

E possivel selecionar livremente

os patins e trilhos!

[ =17 [ —18



Caracteristicas da Série de Guias Lineares

Excelentes caracteristicas da
quatro pontos de contato

realizadas por uma estrutura simples de duas fileiras e

| Estrutura simples de duas fileiras e quatro pontos de contato

| Intercambiavel

A IKO adota o design de duas fileiras e quatro pontos de
contato em todas as suas séries de Guias Lineares. Gracas
ao nosso know-how em design e as tecnologias de
producdo desenvolvidas ao longo dos anos, alcangcamos
alta precisdo e movimento
suave, especialmente nas
séries micro.

Além disso, a distribuicéo
uniforme da carga em todas
as direcbdes garante alta
precisao e rigidez estavel,
mesmo em aplicagdes onde a
carga varia em direcdo e
intensidade ou quando cargas
complexas sdo aplicadas.

Estrutura de duas fileiras
de esferas e quatro
pontos de contato

Estrutura de contato de
quatro pontos

Essencial para dimensionamentos
micromeétricos!!

| Micro Guia Linear L de simples estrutura

A Micro Guia Linear L, desenvolvida para atender as cres-
centes demandas por miniaturizacao, € produzida com

tecnologia exclusiva de redugcédo de tamanho.

Disponivel em uma ampla variedade de larguras de trilhos,
de 1 mm a 6 mm, proporciona alta precisdo no mecanismo

de microposicionamento.

‘ ’ B s, . . s .l‘t
- B i {::. = :_\\_:_
Largura do trilh 3 o5 N

menor tamanho do Munas

A estrutura simples de duas fileiras e quatro pontos de contato reduz os
erros de fabricagéo e de medicdo, garantindo alta precisdo dimensional
em cada trilho.

Essa tecnologia possibilita especificacoes
intercambiaveis e um sistema altamente
compativel em todas as séries!

i

Trilho

Patins

l Medicao da precisao da guia ‘

Como a esfera é estabilizada durante a medigéo do
sulco do trilho, é possivel obter medicdes de alta pre-
cisdo e um controle preciso da pré-carga.

| Variedade de modelos e variacoes de tamanho

Uma ampla variedade de modelos e tamanhos estéa disponivel para atender a diferentes

necessidades, incluindo opc¢des ultracompactas com trilhos de apenas 1 mm de largura.

Série

Largura do trilho

Modelo T h . :
odelo Tamanho Min Méx

Guia Linear ML C-Lube 20 modelos 15 tamanhos 3 ~ 42 mm
Guia Linear L A"/ Bl 22modelos 19tamantos 1 ~ 42 mm

Guia Linear MLV C-Lube 1 modelo 3tamanhos 7 ~ 12 mm

Guia Linear MV C-Lube 1 modelo 3tamanhos 20 ~ 30 mm

Guia Linear ME C-Lube [J[Y]Zl 18modelos 6tamannos 15 ~ 45 mm

Guia Linear E (R[S 21 modelos 6tamanhos 15 ~ 45 mm
Guia Linear MH C-Lube .m}' 17modelos 9tamanhos 8 ~ 45 mm
Guia Linear H (A" 2l 19 modelos 11tamanhos 8 ~ 65 mm
Guia Linear F (A""/Zl 4 modelos 7tamanhos 33 ~ 90 mm

Guia Linear MUL C-Lube 1 modelo 2tamanhos 25 ~ 30 mm
Guia Linear U LWuU 1 modelo 4tamanhos 40 ~ 86 mm

L “Largura do trilho de 1 mm
:‘ Fixacao segura, mesmo no tamanho minimo de 1 mm
Ny **Especificacéo de trilho roscado
R Micro Guia Linear L da 1K0O Operacio estavel garantida, mesmo no menor tamanho!

[ -19

Alta precisao mesmo no menor tamanho de 1 mm!*

I WI 1 O modelo LWL permite a miniaturizagdo extrema de maqui-
nas e dispositivos, oferecendo mais liberdade no design

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch [ —20



Caracteristicas da Série de Guia Linear de Rolos (D B0 NI mmSS—S—

Alto desempenho maximo devido ao uso de rolos na estrutura originada pela

Capacidade de carga super alta Rigidez super alta

A Guia Linear de Rolos Super X possui grande area de contato A rigidez da guia de movimentacao linear afeta significati-
com a guia e um numero de roletes cilindricos com excelente vamente as propriedades das maquinas e dispositivos a
capacidade de carga, o que permite atingir maior capacidade serem incorporados.

nominal de carga. A Guia Linear de Rolos Super X atinge alta rigidez, pois

varios roletes cilindricos pequenos com deformacgao

Comparagcao da capacidade de carga nominal dindmica basica Comparacao da capacidade de carga nominal estatica basica o Yl ~ Comparacéao de deformacéo elastica
elastica menor em relagéo a carga do que as esferas sao
_ 600000 —— 900 000 — incorporados no patins ‘ &
B [ Tipo de rolete(MX e LRX z [ Tipo de rolete(MX e LRX) i ‘
© [ | D[
% 500000 | ) TiPo de esfera(MH e LWH) & 800000 " ] 7o de esfera(MH e LWH) e : . MX25 (Com Rolos)
J & — HRIg! 1a | |
c £ 700000 — | F=ma, : -~
g — E : 7 ' £ MH25 (Com Esferas) /
S 400 000 - % 600000 - ’. : ' T 20
° — [ I e
° < !t 1 1+ tr tr +r +r ! '~ =!I —— M ] ! Qo
E £ 500000 1 T : ! = ) /
§ 300000 HE— s .: t .: e 5
e 5 400000 o '. ‘ ! 8
o 3 i ‘ 9
8 200000 e o 300000 1 . 2 10
B ° “ » a L~
g § 200000 I ]| g /
2 100 000 11 £ ;
ol H] S 100 000 ﬂJj Wl L R V
S [&]
© 0 gmmﬂﬂﬂﬂﬂum 1 5 1 5 0 —_;:LD:LD:LDDDDDD Ll S50 1) 0
10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 85 100 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 85 100 0 5000 10 000 15 000 20 000
Tamanho Tamanho Carga N

Pode ser utilizado um tamanho menor em

Alta rigidez bem equilibrada é
comparacao com o modelo de esferas! 9 9

obtida em todas as direcoes!!

Extensa vida util

(Com rolos) MXG45 (Com esferas) MHG45

(H{ '

C : Capacidade de carga nominal dinamica basica N
C : Capacidade de carga nominal estética basica N
C =124 000 N C = 95200 N | (o omemesmmmmmen
CO = 223 000 N CO = 1 1 4 000 N P : carga aplicada N

0 modelo com rolos tem grande capacidade de carga nominal dindmica basica C e longa vida util devido a diferenca de "indice"!

[Exemplo de calculo de vida util]

\ Com Rolos \ \ Com Esferas \
o2 5o/ C 3
£=50(F) v

Exemplo de carga Aumento

aplicada de 10000N  ~Jif~ - significativo!

L =220 000 km L =43 000 km

¢gf=0.224

.
h/«f 937inc

[ =21




IXCIO Caracteristicas da Série de Guia Linear de Rolos ®

0s modelos com rolos tem capacidade de carga significativamente maior que os modelos com esfera. A

A Guia Linear de Rolos Super X tem alta rigidez em relagdo aos
tipos de esferas do mesmo tamanho, portanto, a quantidade de

‘ Curva de amortecimento de vibragao em vibracdo descendente (meia amplitude) ‘

deformacéo é baixa em relagdo a carga flutuante repetida, a 250
frequéncia natural € alta e o tempo de amortecimento de vibragéo
é curto. < 200
Martelo de impacto
W 2 \ MX15 (Com Rolos)
Acelerémetro v>—< 150
N X2 ™A T X: Amplitude inicial 5 MH15 (Com Esferas
/ /i * Frequéncia natural %
{ : Taxa de amortecimento = 100
‘§* t : Tempo IS
’ 5
Base 8 50
4 Curva de amortecimento de vibragédo
0
0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05

@D O.tempo.de. posicionamento pode Tempo s

ser reduzido!

Permite posicionamento preciso com excelente caracteristica de atrito

A Guia Linear de Rolos Super X evita a inclinagédo do rolete
cilindrico e alcanga um movimento suave adotando um método
de retencéo exclusivo para guiar com precisdo as extremidades
do rolete cilindrico com a placa de retengéao.

A Guia Linear de Rolos Super X possui boas caracteristicas de

resposta a micro movimentos e permite posicionamento preciso,

gracas a baixa resisténcia ao atrito mesmo com aplicacdes de
carga e pré-carga, e excelentes caracteristicas de atrito em
relacdo as guias deslizantes e guia de movimentacgéo linear de
esferas.

A propriedade de alta
resposta é garantida mesmo para

micro movimentos!

‘ Resisténcia ao atrito de pré-carga MXDL25 e MXDG45 T3 ‘

Patecdeteste| Unidade extra longa MXDL25
Unidade longa MXDG45 =
Piecaga | Pré-carga T,

Vdoddade | 0.6 m/min ’%—.E‘
. - . I I
Luificagio | C-Lube integrado, com graxa v

50
— MXDL25
Z 4| — MXDG45
2
B
S 30
©
B Pt A A s st et g
c ’ N N M
«©
@
8 10 A At it AA PN IAA rpar T
o
0
0 100 200 300

Distancia mm

Alta precisao de operacao

O design ideal baseado na analise do comportamento de recirculagdo da
circulagao de roletes cilindricos proporciona um movimento suave e
silencioso.

Além disso, a carga é suportada por varios roletes cilindricos e, portanto, a
micro-deflexdo durante a operacdo é minimizada.

A unidade extra longa é ideal para aplicagdes que exigem maior precisdo de
operagdo. (Para obter mais informagdes, consulte a pagina I -29)

Quantidade de deflexdao durante a operagéo‘

unidade: 4 m

MXDG30 com pré-carga T, 0.12

[ =23

@D Operacao estavel

e precisal

Possibilita a compactacao

Os modelos com rolos tem capacidade de carga
significativamente maior que os modelos com esfera. A Guia
Linear de Rolos Super X permite a compactagéo do
dispositivo a partir de muitas variagées de tamanho.

Para tornar o dispositivo ainda mais compacto, sem
comprometer a capacidade de carga

Para tornar o dispositivo mais compacto, sem

comprometer a capacidade de carga Por exemplo, quando

Para aumentar a capacidade de carga Para torar o dispositivo ainda mais compacto,
T ® T L sem comprometer a capacidade de carga

LWH55--B
{Com esferas) Grande aumento
MXN45 MX45 de capacidade de carga devido MX55 MXN55
{Com rolos) {Com rolos) 20 uso de roletes! {Com rolos) {Com rolos)

O

C =113 000N C =148 000 N Mesma C =148 000 N
C,=121 000 N EREGED C,=248000N (bl ¢ =248 000 N

carga

Y, V.

C= 95400N Mesma C= 95400N
¢,=159 000 N C,=159 000 N

¥
(@

Reducao do tamanho e aumento Grande aumento de capacidade de

da capacidade de carga! carga devido ao uso de roletes!

Dimensoes de montagem compativeis com os modelos de esfera

A Guia Linear de Rolos Super X possui dimensdes de montagem
compativeis com a Guia Linear H tipo esfera.

A substituigdo por um modelo com roletes é possivel sem
alteragdes significativas no design da maquina ou do dispositivo.

Tipo flange

{Com rolos) {Com esferas)
C-Lube C-Lube
Guia Linear MH

Guia Linear de Rolos Super MX

S

MX

- (T ST
Tipo bloco (LH(E

E possivel reduzir o tamanho e

aumentar a capacidade de carga! H

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch [ =24



Modelos e Variagcoes de Tamanho @

Uma variedade de modelos e variacoes de tamanho

Série Compacta de Esferas

_ Guia Linear ME C-Lube
Guia Linear E
Guia Linear E de Baixo Ruido

Guia de movimentagao linear versatil, desenvolvida com foco em com-
pactagcdo maxima em todos os aspectos. Estdo também disponiveis
versdes de baixo nivel de ruido, com separador em resina que evita o con-
tato direto entre as esferas.

Série em Miniatura de Esferas

, Guia Linear ML C-Lube
Guia Linear MLV C-Lube
Guia Linear L

Gragas a estrutura com duas fileiras de esferas em contato com o trilho em
quatro pontos, é possivel alcangar precisio e rigidez estaveis mesmo em
aplicagdes com cargas de diregcdo e magnitude varidveis ou cargas com-
plexas, apesar do corpo extremamente compacto.

Com flange, montagem Com flange, montagem  Tipo bloco, montagem - =
Comprimento do patins Tamanho

M ic ro G u ia Li n ea r L pela parte inferior pela parte superior pela parte superior b
equeno 15, 20, 25, 30, 35, 45
c
Padrao
Com uma linha de trilhos com larguras variando de 1 mm a 6 mm, € possivel selecionar o Sprg | D ll'l-l'll
. . o . simbolo
produto mais adequado as especificagdes do seu equipamento. No caso do modelo
LWL, trata-se do menor tamanho do mundo: trilho com 1 mm de largura, patim com 4 s '-0”90 SIS
mm e altura de montagem de apenas 2,5 mm. U U

Tipo padréo Tipo largo Comprimento do patins

. e o | g pharzg |02 1 ERE Série de Alta Rigidez de Esferas
Tipo amplo | 2, 4, 6, 10, 14, 18, 24, 30, 42
% st Guia Linear MH C-Lube
+ G | Guia Linear H
L

Guias de movimentacgédo linear com alta rigidez, projetadas para suportar
grandes capacidades de carga de forma uniforme por meio da incorpo-
ragcdo de esferas de grande didametro. Garantem precisdo e rigidez estaveis
mesmo em aplicagdes com cargas de direcdo e magnitude variaveis ou
cargas complexas.

Série Baixo Perfil/Baixo Peso de Esferas

Guia Linear C-Lube MV

Com flange, montagem Com flange, montagem Tipo bloco, montagem Tipo bloco compacto, Comprimento do patins

Apesar de seu perfil extra baixo e peso extra leve, esta guia de pela parte inferior pela parte superior (1) pela parte superior  montagem pela parte superior Pequen
movimentac&o linear tem a capacidade nominal de carga maxima entre os MH MHT MHD MHS C ¥
LWH LWHT LWHD LWHS

tipos de esferas, ao mesmo tempo em que atinge alta capacidade de
carga.

Sem
simbolo

G

Comprimento do patins Tamanho
Padrao 20, 25, 30 _ h
g Observagao (') Alguns modelos podem ser montados pela parte inferior EIED

g k 8, 10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch Il =205
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Modelos e Variagcoes de Tamanho @

Uma variedade de modelos e variacdes de tamanho

Série de Trilho Largo de Esferas

Guia Linear F

Como ¢ utilizado um trilho largo e a distancia entre os pontos de carga é
longa, esta é uma guia de movimentacao linear adequada para uso em
uma fileira devido a estrutura resistente as cargas de momento em toda a
largura. Também é resistente a cargas complexas.

Comprimento do patins

Padrao

Com flange, montagem pela Com flange, montagem pela Tipo bloco, montagem
parte superior/inferior parte superior/inferior pela parte superior Sem

LWFH LWFF LWFS simbolo

LWFH | 40,60,90
LWFF | 33,37,42,69
LWFS | 33,37,42

- Série Trilho. em U de Esferas

Guia Linear MUL C-Lube
Guia Linear U

Guia de movimentacéo linear da estrutura com guia dentro do trilho da
secao em forma de U e patins. Com o trilho em forma de U, a rigidez
contra cargas de momento e torgédo do trilho é significativamente
melhorada.

Com Rolos

Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube
. Guia Linear de Rolos Super X

Guia de movimentagéao linear que atinge o mais alto nivel de desempenho em
todas as caracteristicas, aproveitando as propriedades superiores dos roletes,
como rigidez, capacidade de carga, precisdo de deslocamento e absorcédo de
vibragdes. Com unidade extra longa — o maior comprimento de patim
disponivel — ha ganho significativo em capacidade de carga e rigidez,
permitindo um desempenho de deslocamento com precisao ultrafina.

Tipo bloco, montagem Tipo bloco compacto, montagem  De baixo perfil com flange, montagem Tipo bloco de baixo perfil,
montagem pela parte superior

Com flange, montagem pela
pela parte superior

pela parte superior
MXS MXN MXNS
LRXS

parte superior/inferior pela parte superior

MX()
LRX (™

Observagéo (1) A série tamanho 20 permite apenas a montagem pela parte superior e os modelos com montagem pela parte inferior sdo MxH e LRXH.

Tamanho
10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65, 85, 100

Comprimento do patins
C Sem simbolo G L

Pequeno Padrao Longo Extra longo

tamanho do mundo LargurafdostsilhoXdEM0imm

Compacto Tipo padrao Comprimento do patins
MUL LWU Sem Padrdo
simbolo| ¢ Wg"‘ﬁ’a

L

)
]

MUL
Lwu

25,30
40, 50, 60, 86

Rigidez super alta

Capacidade de carga super alta
Alto desempenho de operacao
Excelentes caracteristicas

de atrito

[ =27

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch Il =2



Modelos e Variagcoes de Tamanho ®

Caracteristicas da unidade extra longa

I Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube R et padrio

MX(D,S)G
MXN(S)G

-
MX(D,S)

MXN(S) ﬁA ai

'
MX(D,S)L -

MXN(S)L

0 comprimento do patins é 1 .4 a 15 vezes maior

Melhoria adicional na precisao de deslocamento

A capacidade de carga e a rigidez foram significativamente melhoradas!!

A capacidade de carga da maquina ou dispositivo € melhorada

Mecanismo motriz super preciso

Como a precisédo de operagao € aproximadamente a metade da unidade longa,
é possivel um mecanismo motriz com precisao super alta.

423 mm
e

Condigoes de teste § o2
=
Peca | Unidade extra longa [ N = S | _ | - | |
de teste E 2 01 4{ Quantidade de deflexdo 0.07 ym |
o [
MXDL45 S 5
. p [ g gla a L NAAMMA AL N
Pré-carga | Pré-carga T, s qmlww \J V VWA V™V
3 -01
]
& -02
600 mm 3 30 40 50 60 70 80 90 100
463 mm - Distancia de curso  mm
Condicdes de teste S o2
iel T T T
Peca | Unidade extra longa | m— ) é | Quantidade de deflexéo 012 |
de teste E 0.1 —
MXDG45 S E N T P
Pré-carga| Pré T ] :8 g o A //\/V\ vl\'\/‘\uv
A ré-carga \
%ar, s W\ W \
T -01
8
3 -02
3 30 40 50 60 70 80 90 100

@3 O.desempenho. de operagao. de alta. precisdo. € obtido. sem Distancia de curso. mm
grandes alteracdes no. design da maguina ou.do.dispositivo. (1)!

Observagéo () A posigédo do furo de montagem do patins foi alterada.

[ =29

Como sua capacidade de carga nominal dindmica basica e sua capaci-
dade de carga nominal estatica basica séo superiores as do tipo Longo

em 122% e 129%, respectivamente, a vida Util e a margem de segu-
ranga da maquina ou dispositivo sao significativamente aprimoradas.

\ Comparacgao da capacidade de carga nominal dindmica basica \ \ Comparacao da capacidade de carga nominal estatica basica \
Aumentou para 158 9% em relagdo a unidade padrao! Aumentou para 181 9% em relagdo a unidade padrao!
Aumentou para 1 22% em relacéo a unidade longa! Aumentou para 1 29% em relacéo a unidade longa!
(No caso do MXL45) (No caso do MXL45)

800 000

1400 000

[ unidade curta

Unidade padrao M
600 000 - ] Unidade longa
[ Unidade extra longa il

[1 Unidade curta ]
1200000 - Unidade padrao |
| =1 Unidade longa

1000 000 =
[ Unidade extra longa

700 000 [~

500 000
800 000

400 000

600 000 =

300 000
400 000

200 000 —m
100 000 | ’—H 200000 | ’}
0 l_|—|\r—\ '—I_l\ﬁ I_||_|\m |_I_|\ﬂ | | | 0 |_|_|\r—\ rﬂ\ﬁ |_||_|\ﬁ |_I_|\m \ﬂ ’7 | |

Tamanho 20 Tamanho 256 Tamanho 30 Tamanho 35 Tamanho 45 Tamanho 56 Tamanho 66 Tamanho 85 Tamanho 20 Tamanho 26 Tamanho 30 Tamanho 35 Tamanho 45 Tamanho 55 Tamanho 656 Tamanho 85

Capacidade de carga nominal dinamica basica N
Capacidade de carga nominal estatica basica N

Contribui para a melhoria da rigidez da maquina ou dispositivo

A deformagao elastica relativa a carga é pequena em compara- @ Carga @ Carga
¢ao com a unidade longa, a rigidez do dispositivo € melhorada,
a precisdo é melhorada e a ressonancia pode ser evitada Método de medicéo %
7 7
\ Comparacéo da deformacéo elastica sob carga descendente \ \ Comparacéo da deformacéo elastica sob carga ascendente \
A rigidez aumentou para 155 9% em relagéo a unidade padréo! A rigidez aumentou para 152 9% em relacéo a unidade padréo!
A rigidez aumentou para ] 7% em relagéo & unidade longa! A rigidez aumentou para 113 % em relagéo a unidade longa!
(Com deslocamento de 10 um para Tamanho 45) (Com deslocamento de 10 um para Tamanho 45)

T T T T
Pré-carga MXD45 Ts (Unidade padréo) Pré-carga MXD45 Ts (Unidade padréo)
= Pré-carga MXDG45 Tz (Unidade longa) = Pré-carga MXDG45 Ts (Unidade longa)
[ === Pré-carga MXDL45 T3 (Unidade extra longa) [ === Pré-carga MXDL45 T3 (Unidade extra longa)

40 -

Deslocamento um
N N
o o
Deslocamento um
N
o

; T

"
| — : //
0 0

0 10 000 20 000 30 000 40 000 0 10 000 20 000 30 000 40 000

Carga N Carga N

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch I —30



Modelos e Variagcoes de Tamanho @

Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube Caracteristicas

O processamento especial da pista inibe as mindsculas vibragdes de deslocamento, e reduz
M t I significativamente a pulsacdo em comparacdo com unidades extra longas padrao.

Dados de comparacao de pulsacao

Pulsacéo: Refere-se a deflexéo relacionada ao movimento dos elementos . e
rolantes dentro da Guia Linear de Rolos Método de medlgao
0.1

Apresentando o produto com especificacdo de baixa g

~ P~ £ 0.08
pulsacao, para um avanco excelente e de alta precisao!

5 0.06 Cerca de 90% menos
A Guia Linear de Rolos Super MX na versdao MX Master Grade possui um processamento especial de § D
alta precisao na superficie da pista dos roletes, reduzindo significativamente as oscilagées em éom
comparacédo a unidade extra longa padrdo. Trata-se da solucéo ideal para guias de eixos em centros g Cerca de 50% menos
0.02 1
de usinagem de ultra preciséo, que exigem desempenho superior em precisédo e qualidade no Mede o desvio vertical
-_ guando a mesa é movida.
acabamento. s 0
MXD35 MXDG35 MXDL35 MXDL35
Unidade padrao Unidade longa Unidade extra longa Unidade extra longa

(Especificacdes de baixa pulsacéo)
Pulsacao super baixa é alcancada!
C e r C a d e 5 0 0/0 menos pulsacdo em comparagio com a unidade extra longa padrao!

A baixa pulsacao o torna ideal para guias de eixo de centros de usinagem de
ultraprecisao, que exigem usinagem de alta precisao e alta qualidade.

Dados de pulsacao

=
3

0.05
0.04

s E 003
2 3 0.0090um(9.0nm)
8 % 0.02
% 0.1 g 001 547
§ _|I J[ ?)- 0 ...-m“"""""“"’“‘" nd —
gAmIKO 201 3 oot *
l 3 % -0.02
-LUbe 8 z
-0.3 o -0.03
\Mclintenc::lnce-free® -0.04
g
053 -0.05
s 50 100 150 80 90 100 110 120
Distancia (mm) Distancia (mm)

o valor da deflexdo de deslocamento esta dentro de (,00904m(9.0NM) na medicao real

Melhore a qualidade da usinagem com o uso do MX Master Grade!

— A unidade extra longa contribui para melhorar a capacidade
Produtos apllcavels de carga e rigidez em equipamentos mecanicos.

Padrao A deformacao elastica relativa a carga € baixa em
comparacéo com os tipos padréo e longo, a rigidez do
dispositivo é melhorada, a precisdo é melhorada e a
ressonancia pode ser evitada.

Série Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube
Modelos aplicaveis | MXL. MXDL.MXSL. MXNL.MXNSL
Tamanho 30-35-45-55

MX Master Grade (especificagdes de baixa pulsagéo) € um produto
de pedido especial; se necessario, entre em contato com a IKO.

Longo

Extra longo
[ =31 g =




Caracteristicas da Guia Linear e Guia Linear de Rolos para Ambientes Especiais @ |

As ideias e experiéncias unicas da sao utilizadas  para explorar novos mundos para
aplicacoes em ambientais especiais.

A Guia Linear e a Guia Linear de Rolos da IKO estao disponiveis para varios ambientes especiais, usando
diferentes materiais e graxas, tratamento de superficie e medidas de protecao contra poeira, etc. Os
campos de aplicagao tipicos e as principais contramedidas sao descritos abaixo.

AN

Limpo Resisténcia a corrosao

Quando a Guia Linear o.u GU|a,L|near de, BOIOS € usad&? e amb|en’Fe Guia Linear LCL e Guia Linear de Rolos Guia Linear Hibrida C-Lube L
limpo, como uma sala limpa, € necessario que o ambiente ndo seja ) L , oo L .
. 3 . h Limpeza de precisdo e embalagens limpas Guia Linear de Rolos inoxidavel ndo
poluido pela geracéo de poeira pela Guia
Linear ou Guia Linear de Rolos e deve ter excelente propriedade de Guia Linear e Guia Linear de Rolos Inoxidavel magnético Super X
prevencao de ferrugem, pois 6leos anticorrosivos ndo podem ser Tratamento de superficie de cromo preto Guia Linear e Guia Linear de Rolos Inoxidavel
utilizados. Graxa especificada (graxa CG2 ou CGL) Tratamento de superficie de cromo preto
| \ Graxa fluorada
2

Quando a Guia Linear ou Guia Linear de Rolos é usada em ambiente de
vacuo, é necessario que o gas descarregado da Guia Linear ou Guia Linear

Vacuo Resisténcia ao calor

de Rolos nao poI.ua © ambiente ou re~duza o grau de vaF:uo, g deYe ter Guia Linear LCL e Guia Linear de Rolos Placa de extremidade de acgo inoxidavel
excelente propriedade de prevencao de ferrugem visto que 6leos ) L , . , ,
. ! k. - Limpeza de precisao e embalagens limpas Vedacéao para ambiente especial
anticorrosivos nao podem ser utilizados.
Sem vedacao Graxa de alta temperatura

Placa de extremidade de aco inoxidavel

Graxa fluorada

Quando a Guia Linear € usada em um ambiente onde a
temperatura é mais alta que o normal, a resisténcia ao calor dos Substancias estranhas (ascas de madeira e p metaico, etc) Respingos
componentes de resina sintética e das pecas metalicas sera um
problema. Guia Linear H Especificacdo anti poeira Raspadores
Montagem do trilho pela parte inferior Tampas para furos de montagem em trilho
Vedacéo dupla (liga de aluminio)
LD ¥ C - AR f f f Raspadores Capa de cobertura do trilho
C-Wiper Tratamento de superficie fluorado de cromo preto
Se poeira, como lascas de metal ou madeira, entrar no caminho da . . .
N N , = Tampas para furos de montagem em trilho Placa de extremidade de aco inoxidavel
Guia Linear ou da Guia Linear de Rolos, podera ocorrer reducao da

vida Util e da precisdo. Portanto, sdo necessarias medidas para evitar a Placa de cobertura para trilho

entrada de substancias estranhas na guia. Capa de cobertura do trilho

Roscas fémeas para fole

Foles especificos

Série de guias de movimentagao linear para ambientes especiais :
Nome coletivo dos modelos da série de guia de movimentacao linear correspondentes a ambientes especiais.

Respingos de soldagem, etc. sdo tdo quentes que aderem aos
componentes. As substancias estranhas que aderem firmemente ao
trilho ndo podem ser totalmente removidas por medidas normais de
protecao contra poeira, portanto sdo necessarias medidas para evitar
a aderéncia e medidas aprimoradas de remocéao de substancias

estranhas.
I =33 [ —34

Especificacdo especial para ambiente especial :
Especificacdo especial correspondente a ambientes especiais por combinacéo de séries de guias de movimentagao linear.

Lubrificante :
Lubrificante adequado para cada ambiente especial pode ser selecionado.




X JCI caracteristicas da Guia Linear e Guia Linear de Rolos para Ambientes Especiais @

Guia Linear e Guia Linear de Rolos LCL

Nem graxa nem o6leo

O Primeiro Lubrificante de Cristal Liquido do Mundo

O Lubrificante de Cristal Liquido é completamente diferente das graxas compostas por dleos base e espessantes,
sendo compostos apenas por compostos de cristal liquido, formando um novo tipo de lubrificante nunca antes visto.
Os dleos base de graxa convencionais lubrificam usando moléculas diferentes, causando dificuldades de adesdo a
superficies metélicas e evaporagéo. O Lubrificante de Cristal Liquido forma agregados moleculares, melhorando a
adesdo as superficies metélicas e minimizando a evaporacéo. O Lubrificante de Cristal Liquido usado na Guia Linear
e Guia Linear de Rolos LCL ¢ o primeiro Lubrificante de Cristal Liquido para rolamentos do mundo, alcangando
excelente funcionalidade de lubrificagédo mesmo sob alta pressdo de contato durante o contato de rolamento e criando
com sucesso novas fungdes revolucionérias.

Moléculas de cristal liquido

Moléculas de Cristal Liquido
se orientam para a mesma
diregao e formam um
agregado

Con m idade deslizante
Cadeia de hidrocarbonetos
\—\'\—\_\ com a mesma estrutura do
\ / lubrificante
A~~~

Dificil para as moléculas se
separarem (evaporarem)

devido a fortes forgas
SuPerﬂC'e metalica intermoleculares

mEstrutura do lubrificante
de cristal liquido

Estado molecular da graxa ~ Estado molecular do lubrificante
de cristal liquido

Caracteristicas

Durabilidade de carga superior

A durabilidade a longo prazo excede 70 vezes a da graxa fluorada a
temperatura ambiente e a pressao atmosférica.

Durabilidade 2 a 6 vezes maior que outros tipos de graxa, mesmo em
ambientes de alta temperatura

Propriedades superiores de baixa'geracao de poeira

A geracgao de poeira € inferior a 1/10 da graxa a base de sabao de litio.

Excelentes propriedades de desgaseificacao

As caracteristicas de desgaseificacao em ambientes de alto vacuo apresentam
excelente desempenho mesmo em altas temperaturas

Minimiza a evaporacao do'lubrificante

Perda zero de massa mesmo a 100° C. Lubrificantes de cristal liquido
nao apresentam perdas por evaporagao

Deslizamento leve e suave

A resisténcia ao rolamento é inferior a da graxa fluorada ou a base de
sabdo de litio.
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Desempenho

Durabilidade da carga (temperatura ambiente)

Finalxizado (sem‘falha de Iubrifica(;éo)

Lubrificante Lubrificante
de Cristal de Cristal
Liquido Liquido
Operacao
Graxa Graxa
fluorada 495 fluorada 234

0 10,000 20,000 30,000 40,000
Distancia percorrida (km)

0 10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000
Distancia percorrida (km)

Condicdes de NUmero do modelo: LWL9--B Condicdes de Numero do modelo: LRXD20SL
teste®  Velocidade: 1m/s Carga: 181N teste®  Velocidade: 1m/s Carga: 2340N

Durabilidade da carga (alta temperatura)

Lubrificante
de Cristal
Liquido
Graxa
fluorada

inalizado quando

Craxaa toda a lubrificagédo
vacu%g !t\)lli\soe 1,327 perde eficacia

Graxaa
base de 1 730
sabdo de
litio

0 1,000 2000 3000 4,000 5,00
Distancia percorrida (km)

Condigdes Nimero do modelo: LWLF18:B Velocidade: 1 m/s Temperatura: 120C
de teste  Carga: 114N: Avaliacao: Disténcia de curso até falha de lubrificagéo

Propriedades de desgaseificacao

Intensidade de ions (A) Intensidade de ions (A)

200C g

1.E-02 1.E-02

1.E-04 1.E-04

1.E-06 1.E-06

1.E-08 1.E-08

retoll L 1.E-10| [ .

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Massa (M/e) Massa (M/e)
::;‘i'g;i Nivel de vacuo: 10-5Pa Condigées: Apenas lubrificante de cristal liquido

Propriedades de baixa geracao de poeira

Lubrificante
de Cristal
Liquido
Graxa com
baixa geragdo
de poeira CG2

Graxaa
vacuo a base
de MAC
Graxaa

base de
sabdo de litio

0 02 04 06 08 1 1.2
Proporcao de geragao de poeira

Condigdes Nimero do modelo: LWL9~B/N Carga: 80N Velocidade: 1 m/s
deteste  Tempo de avaliagéo: 30 horas Tamanho de particula medido: 0.5um ou mais

Resisténcia ao rolamento

2.0 Lubrificante 60

g 18 [viscosl\qade X
9 . /( cinematica] 50
c 1.6 G
€ 14 ™ foraca D
€ 1
© 19 / A [220mm2ss] 40 P >
o 1'0 / ¢~ Graxa a base 30 /
8 A 1 ifoomnas ¥ o
« 0.8 [ ] 7
D 06 == == Graxacom 20
5 ' baixa geragéo )(
5 04 de poeira -
B [103mm2/s] 10
$ 02 .
o -e- Lubrificante

0.0 de Cristal 0

0 100 200 300 400 500 Liquido 0 100 200 300 400 500
Velocidade (mm/s) Velocidade (mm/s)
G e Numero do modelo: LWL9---B/N Cde Numero do modelo: LRXSG20
de teste de teste

Caracteristicas de evaporacao

Lubrificante
de Cristal
Liquido
Graxa
fluorada

Graxa a
vacuo a base
de MAC

Graxa a
base de
sabdo de

ez 80 90 100
Massa residual (%)

Test  Environment: Open atmosphere
conditions Temperature: 100°C Time: 770 hours

@ Produtos aplicaveis

+ Série Guia Linear L
- Série Guia Linear E
+ Série Guia Linear H
- Série Guia Linear F
- Série Guia Linear de Rolos Super X

Série
compativel

Observacao 1. Aplicavel aos modelos em acgo inoxidavel de cada

Observacao 2. As Guias Lineares e Guias Lineares de Rolos LCL
Linear séo feitas individualmente sob encomenda.

Se necessario, entre em contato com a IKO.
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X JC I Caracteristicas da Guia Linear e Guia Linear de Rolos para Ambientes Especiais (3)

Guia Linear Hibrida ML C-Lube

ML---/HB

Enquanto mantém o desempenho livre de manutencao da
Guia Linear ML C-Lube, a utilizacao de esferas de ceramica
de nitreto de silicio melhora o desempenho em alta velocidade
e reduz o nivel de ruido.

A cerdmica tem mais resisténcia a deformagéo e mais rigidez
do que o ago para rolamentos e o ago inoxidavel.

Invélucro

H Especificagao padrao C-Lube

Invélucro Aco inoxidavel martensitico Esfera
Tl o " Placa de
riino Aco inoxidavel martensitico SrEnRECE
Esfera Ceramica de nitreto de silicio Graxeira
Elemento lubrificante capilar Vedacao de
C-Lube ) extremidade
(Resina porosa)

Caracteristicas

Desempenho superior'em alta velocidade ... Durabilidade mais de trés vezes maior

Redugﬁo de ruido ... .. ... Reducdo de ruido em cerca de 4,5 dB

Altarigidez ......... Volumede deslocamento reduzido em cerca de 10%

Resistencia SI,IpEI'iOI' a abrasao ... Ovolume de reducéo de pré-carga é de cerca de um quarto

% Todos os itens acima com base na comparacdo com nossa Guia Linear MH C-Lube

+

Livre de manutencao

Manutencao desnecessaria por longos periodos

Suave

Excelente caracteristica de deslizamento

Ecoldgico

Consumo minimizado de dleo lubrificante

Compacto

Pecas de lubrificagéo integral

[ =37

Desempenho!

Mais de trés vezes de durabilidade Reducao de ruido em cerca de 4,5 dB

’ Desempenho de alta velocidade ‘ ’Caracteristicas de baixo ruido‘

50 T
——@— Guia Linear ML C-Lube 4
Guia Linear . ~ 454 Guia Linear Hibrida
< —A—
ML C-Lube Danificado o ML C-Lube > ,A
el
o 40 P
o Interrupgéo 3 s L~
Guia Linear 3
Hibrida E
ML C-Lube 30
25
0 1 2 3 4 10 100
Comparagao de durabilidade de vida util Velocidade de movimento m/min
o oo e ML12 Velocidade: 300 m/min Aceleragdo: 40 G Condigoes de Modelo : ML12 Velocidade de medigao: 30, 60, 90 m/min

Pequena deformacao dos elementos
rolantes e excelente rigidez

Baixo volume de reducao de pré-carga
e precisao mantida apos a operacao

| Alta rigidez | | Resisténcia a abrasdo |

e GUia Linear ML C-Lube
101 Guia Linear Hibrida Guia Linear

ML C-Lube // ML C-Lube ‘
8 /
= / 7

/ Guia Linear
4 Hibrida
MLC-Lube [

0 0.25 0.5 0.75 1 1.25

Deformagéo um
o

0 500 1000 Comparacao do volume de redugao de pré-carga

Carga N Condigesde  Modelo : ML12 Velocidade: 300m/min

condicgesids [eSigihicdRlo) Aceleragao: 40 G Distancia de curso: 13.000 km

teste Modelo:

Desempenho basico da Guia Linear C-Lube

Deslizamento leve e suave alcancado

Modelo : ML12 Pré-carga: Pré-carga Padrdo Diregdo de carga: Descendente

Manutencao desnecessaria por longos periodos

| Livre de manutengdo | | Caracteristica deslizante |

100 3.0
ES Sem graxa pré-embalada Pré-carga padrao ML9
PE) A Sem carga aplicada =
:g 80 ){\; - ML9 -
5 \;\\\ — ML12 =
3 < — ML15 - o 0
s w0 N \ -
2 >~ \ 8
£ e ~e L
8 2 10
3 3
® o
£ 20
.'g
§ r\nﬁwww
° e 0

0 20 000km 40 000 60 000 80 000 100 000 0 50 100 150

Distancia percorrida km Distancia percorrida  mm

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch [ —38



I JC caracteristicas da Guia Linear e Guia Linear de Rolos para Ambientes Especiais @

Guia Linear de Rolos Super X

U primeiro tipo rolete ndo—

Inoxidavel nao magnético magnético do mundo com \

/

permeabilidade magnetica relativa
qual ou inferior a 1,01

A Guia Linear de Rolos Super X de aco inoxidavel ndo
magnético é a primeira guia de movimentacao linear com
rolos de movimento continuo de aco inoxidavel nao
magnético do mundo a alcangar uma permeabilidade
magneética relativa igual ou inferior a 1,01. Isso foi possivel
gracas ao desenvolvimento dedicado de rolos ceramicos
cilindricos em nitreto de silicio e trilhos e patins em aco
inoxidavel nao magnético. Apesar de ser um material ndo
magneético, ele ainda mantém as caracteristicas superiores N YO Invélucro
de vibracdo, excelente precisdo de operacéo e AR Roletes cilindricos
caracteristicas de atrito fornecidas pela Guia Linear s oxraricade
de Rolos Super X. Isso permite um

posicionamento preciso e rapido em ambientes
afetados por magnetismo minimo.

Caracteristicas Caracteristicas do aco inoxidavel nao magnético
Nome do material | Aco inoxidavel Ceramica de
Primeira no mundo em tipos de roletes Caracteristicas ndo magnético | nitreto de silicio
1,01 ou menos 1

Permeabilidad stica relativa®)
As primeiras especificacdes ndo magnéticas ja realizadas no mundo para guia de Srmesbiidace magnetion feeTe (1.005) (0.999991)
movimentac&o linear do tipo rolete de movimento infinito Condutividade elétrica O X
ey rgs .. . . Dureza (HV) 380~450 1400~1600
Permeabilidade magnetica relativa'igual ou'inferior a 1,01 Cosficients de Sxpansao inear 190 30
. » . " . (x10%°C) (20~400°C) (20~400°C)
Permite posicionamento preciso e rapido em ambientes afetados por
Gravidade especifica (g/cm) 7.9 3.2

magnetismo minimo

. . . n - Compostos principais Fe, Mn, Cr SisNa
Alta resistencia a corrosao o o A

. . L ~ » ~ B isténci
Ideal para uso em ambientes limpos gragas ao ago inoxidavel ndo magnético Observagdes — °§ éﬁ?r'gs%%C'a

Nota ™ é apenas um exemplo do valor da medicéo.

Alta precisao de operacao . -
Selecao de lubrificante ®Produtos aplicaveis

As excelentes caracteristicas de vibragao das guia de movimentacao linear com iy o
) . . ) Ao definir lubrificantes apropriados, como graxa para Série Guia Linear de Rolos Super X
rolos permitem uma precisao de operacao superior ) _ ~ _
vacuo e graxa com baixa geracdo de poeira, qualquer Modelo principal| LRX15, LRXD15, LRXS15
ambiente operacional pode ser suportado. Para especificacdes detalhadas ou informagdes

de fabricacado, entre em contato com a IKO.

HEMateriais dos componentes principais

Invélucro Aco inoxidavel ndo magnético

Trilho Ago inoxidavel ndo magnético

Roletes cilindricos | Ceramica de nitreto de silicio

Placa de extremidade | Plastico de engenharia

Modelos de esferas também podem ser fabricados mediante solicitagéo.
Para informagdes detalhadas, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[ —39 1mm=0.03937inch [ —40



I JCO caracteristicas da Guia Linear e Guia Linear de Rolos para Ambientes Especiais ®

Especificacao de alta velocidade
Guia Linear

Os componentes incluem esferas de ceramica de nitreto de silicio e
placas de extremidade de ago inoxidavel. Tratamento térmico e
usinagem especiais sao aplicados a unidade para alcangar excelente
durabilidade durante operacao em alta velocidade

Invélucro

Esfera

Caracteristicas

Placa de
extremidade

=
0
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e
-
o
o
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o
c
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c

Durabilidade superior'em alta velocidade

Mais de 5 vezes mais duravel do que a Guia
Linear convencional de alta velocidade
quando operada em velocidade maxima
superior a 360m/min.

Funcionando sem falhas

Especificacdo
de alta 5.05

velocidade

Produto : Danificado
convencional

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5

Faciilmente intercambiavel

Como as dimensoes de cada componente
sao iguais as do produto padrao, nenhuma
usinagem adicional é necessaria para a
montagem. Além disso, ndao ha contato ou
interferéncia com outros componentes.

Comparagao de durabilidade de vida util

' Desempenho de alta velocidade |

Condigoes Numero do modelo: LWESG15 Velocidade maxima: 375m/min
de teste  Aceleragédo: 6G

@®Materiais dos componentes principais

Invélucro Aco de alto carbono
Placa de . s
. . . . . SRR Aco inoxidavel
Propriedade superior de baixa geracao de poeira Trilho Aco inoxidavel

Esfera Ceramica de nitreto de silicio

A troca do lubrificante de graxa por
lubrificante de cristal liquido (consulte a
pagina I-35) pode melhorar as propriedades
de baixa geracao de poeira.

Graxa a base de sabéo de litio
Graxa *Pode ser alterado para lubrificante de cristal
liqguido com menor geragao de poeira.

Observagao 1. Para especificagdes detalhadas ou informagdes de
fabricagao, entre em contato com a IKO.
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Especificacoes de limpeza de precisao
e embalagens limpas

Ambiente adequado com controle de limpeza e limpeza de precisdo, para montagem, inspecao e embalagem. A operacao é realizada
sob um ambiente ISO 14644-1 (Classe de Limpeza 6), que é adequado para embalar produtos usados em ambientes limpos e insta-
lacdes ambientais de alto vacuo.

Eficaz quando usado com nossos produtos de aco inoxidavel com alta capacidade de prevencao de ferrugem (pagina I-43) e nossos

lubrificantes de cristal liquido com propriedades superiores de baixa geragao de poeira (pagina 1-35).

/lﬁbs 0S processos des
montagem até a embalagem

em um ambiente limpo /
adequado!

Caracteristicas

* ApOs a limpeza precisa de cada peca,
a montagem, inspecao e embalagem
sao realizadas em uma sala limpa.

Alto nivel'de limpeza

Suporta operagdes em um ambiente limpo que
esteja em conformidade com os padrdes ISO.
Como a montagem, a inspecao e a embalagem
s&o realizadas na mesma sala limpa, néo ha risco
de contaminacgao entre 0s processos, resultando
em um alto nivel de limpeza.

* Os produtos sdo embalados
duplamente em sacos de embalagem
especiais.

* Os absorvedores de oxigénio podem
ser pré-embalados, se necessario.

* A graxa pré-embalada pode ser
selecionada entre lubrificante para
ambiente limpo/a vacuo e lubrificante
de cristal liquido.

Varias opcoes de embalagens

Utilizamos materiais de embalagem especiais
que geram menos poeira. Também podemos
fornecer embalagens especiais para atender as
suas necessidades especificas. Entre em contato
com a IKO para obter mais informacoes.

* Nao é aplicado 6leo de prevencao de
ferrugem

Observagao 1. Para especificagdes detalhadas ou informagdes de
fabricagéo, entre em contato com a IKO.

g - o - Observagao 2. Alguns tipos de graxa e lubrificante nao podem ser
Processo de recebimento simplificado vedados om uma sala mpa.
Observagao 3. Como nao é aplicado dleo antiferrugem, monte os
produtos no equipamento imediatamente apds desembalar.

Como os produtos sdo embalados em um
ambiente limpo, ndo é necessaria limpeza
adicional. Apés desembalar, os produtos
podem ser montados diretamente no
equipamento utilizado em ambiente de
vacuo.
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Guia Linear e Guia Linear
de Rolos Inoxidavel

Uma variedade de séries de aco inoxidavel

A linha de Guias Lineares e Guias Lineares de Rolo da IKO inclui
produtos com pecas feitas de ago inoxidavel em vez de pecas de
aco. Como o ago inoxidavel é resistente a ferrugem em relagéo aos
produtos feitos de aco de alto carbono, eles séo ideais para uso em
aplicagdes onde o uso de 6leo antiferrugem ¢ inadequado.
Também é adequado para uso em ambientes

de sala limpa, portanto, use a graxa limpa IKO

que inibe a geracao de poeira.

A combinacao com especificacoes especiais
possihilita a utilizacao em ambientes especiais!

Tratamento superficial de cromo negro /L

O tratamento superficial de cromo negro no trilho e no
patins melhora a capacidade de prevencao de ferru-

gem.

Placa de
extremidade

S i '-.:._ >
- Invélucro o
= . g C-Lube
e Tratamento superficial de cromo negro fluorado/LF
Banda de retencao
Vil O revestimento de resina fluorada é aplicado sobre o
T tratamento superficial de cromo negro para evitar a
aderéncia de substancias estranhas e melhorar a
capacidade de prevencgao de ferrugem. /

z/
@
L : E o M Materiais dos componentes principais
Nome da Sérle Invélucro Aco inoxidavel martensitico
Trilho Aco inoxidavel martensitico
A A Acoi idavel rtensiti
de esfera Aco inoxidavel
Série Miniatura de Esferas Placa de extremidade| Plastico de engenharia
Guia Linear ML C-LUbe Vedagdo de extremidade | Aco inoxidavel + Borracha sintética
Guia LineariiEsu Sy = = Tratamento superficial de cromo negro
Guia Linear L P g
Micro Guia Linear L
‘ Comparacao de resisténcia a corrosao com teste em camara de umidade*

Série Alta Rigidez de Esferas
Guia Linear ME C_Lube Pell[CU'a flni ?E:t;nrr‘l)::lﬂzv:&;erﬂcia\decromonegroﬂuurado i
GUIa Llnear E GUia Linear de ROIOS Pe“CUIa e ?E:t:;::t%csir::;gi;decromonegmﬂuorado

Excelente capacidade de prevencao o -
Série Compacta de Esferas Com Rolos de f ?E:L:Iirr‘::mzvsellperﬂcia\decromonegm

e ferrugem -
- - ol Ao de alto carbono +

GU!a L!near MH C'LUbe GUI? le'ear de Rolos Super MX Processamento em baixa temperatura TrG:tar?w:nl(:Jcsau[p:;;ia\decromonegru7
Guia Linear H Guia Linear de Rolos Super X N < Ao ol

para evitar distorgdo ’ )
Série Trilho Largo de Esferas Ago de alto carbono
GUIa Linear F 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

. . Tempo de desenvolvimento de ferrugem hr
Série Trilho em U de Esferas

Guia Linear MUL C-Lube

Condicoes de teste  Temperatura 50° C, Umidade relativa 95%UR

*Um exemplo de teste de avaliacdo interna.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[ —43 1mm=0.03937inch [ —44
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Especificacoes especiais para ambientes especiais

A linha de Guia Linear e Guia Linear de Rolos da IKO inclui as seguintes especifi-
cacOes especiais para corresponder a varios ambientes especiais.

Protecao contra poeira

C-Wiper /RC

Um C-Wiper lubrificado pode ser instalado na parte externa da vedagéo de extremidade. Pode
ser usado por um longo periodo de tempo pois aumenta o efeito de prevengéo de poeira e inibe o
aumento da resisténcia de deslizamento por atrito, em ambientes agressivos com geragédo de
poeira, cavacos, fluido de corte etc.

A vedacao de extremidade, a vedacao interna (/UR) e o raspador (/Z) séo disponibilizados como
padrao quando vocé indica o C-Wiper com o sufixo /RC. i B
Se vocé precisar apenas de vedagao interna, especifique /UR.

Vedacéo de extremidade

Vedacao interna

Raspadores

Tamanho aplicavel do C-Wiper

5di Tamanho

Modelo Comprimento do patins C%(:;gglge 12 15 20 25 30 35 45 55 65
Pequeno MXC - - ool O O O O O O

Com flange, montagem Padrao MX - - o0 O O O O O O
pela parte superior/inferior Longoo MXG - — o0l O O O O O O
Extra Longo| MXL - - ool O O O O O O

Pequeno MXDC - - O O O O O O O

Tipo bloco, montagem Padréo MXD — — O O O O O O O
pela parte superior Longo MXDG - - O O O O O O O
Extra Longo| MXDL - - O O O O O O O

Pequeno MXSC - - O O O - - - -

Tipo bloco compacto, Padrao MXS - - O O O O O O -
montagem pela parte superior | | ongo MXSG - - O O O O O O -
Extra Longo| MXSL - - O O O - - - -

De baixo perfil com flange, Padrao MXN — — — — O O O O —
montagem pela parte superior Longo MXNG - - - - O O O O -
Extra Longo| MXNL - - - - O O O O -

Tipo bloco de baixo perfil, Padrao MXNS — — — — O O O O —
montagem pela parte superior Longo MXNSG - - - - O O O O -
Extra Longo| MXNSL - — — — O O O O -

Observacao (') Também aplicavel a modelos montados pela parte inferior (MXHC20, MXH20, MXHG20, MXHL20).
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Protecao contra poeira

Resultado do teste de durabilidade do excelente
efeito de protecao contra poeira do [C-Wiper]!

Teste de durabilidade em ambiente com substéancias estranhas
Condicdes de teste

Parte de teste Pré-carga / tampas MX35 T, para furos de montagem em trilho e C-Wiper incluidos

Velocidade maxima | 18 m/min

Comprimento do curso 500 mm

Substancias Lascas de metal fino

Diametro de particula inferior a 125 um
SIS Dureza 40 ~ 50HRC
Dose de aplicagdo 1 g/h (dose total: 1 kg)

Apoés operacao
de 1.000 ki

Apenas alguns detritos adentraram Quase nao ha detritos na superficie
no patins. de rolagem!

Teste de durabilidade em ambiente de névoa de liquido refrigerante

Condicdes de teste
Parte de teste Pré-carga / tampas MX35 T, para furos de montagem em trilho e C-Wiper incluidos

Velocidade méxima | 115.2 m/min
Comprimento do curso | 300 mm

Tipo soltvel
Liquido refrigerante Forca diluida 20 vezes
Quantidade de pulverizagéo 5 cc/h

Apos operacao Condicao de desgaste da borda da
de 10.000 km vedacéo de extremidade

0.05
—_— 0 km
= — Apobs operacdo de 1.000 km
€ ——Apds operacgéo de 10.000 km
[0]
7]
«
?
% -0.05
el
(0]
el
£
3 -0.1 / \\
o
>
-0.15

A vedacao de extremidade nao esta danificada. 0 desgaste na vedacéao de

extremidade é insignificante!
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1mm=0.03937inch I —46
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Especificacoes especiais para ambientes especiais

Protecao contra poeira

Capa de cobertura do trilho

A capa de cobertura do trilho que consiste em placa de
aco e fita adesiva fixada ao trilho dedicado com ranhura no
trilho evita a entrada de substancias estranhas no patins.

Tampas para furos de montagem em trilho /F

As tampas dos furos de montagem do trilho fecham os
furos de montagem do trilho para evitar a entrada de
substancias estranhas no patins.

Disponivel em liga de aluminio também, caso necessario
entre em contato com a IKO.

Tampas para furos de montagem
do trilho

(Feito de resina sintética)

Protecao contra poeira

Placa de cobertura do trilho /PS

A placa de cobertura do trilho cobre totalmente a superficie
superior do trilho para evitar a entrada de substancias estra-

nhas no trilho.

[ —47

Montagem do trilho pela parte inferior

Esta é a especificagdo de que o trilho é fixado pelo lado da
superficie de montagem. Como ndo ha furos de montagem
na superficie superior do trilho, a aderéncia a vedacao é supe-
rior e € obtido um melhor efeito de protecao contra poeira.

Patins

Roscas fémeas para montagem

Montagem do trilho pela parte inferior

Vedacao dupla /V

As vedagdes de extremidade duplas melhoram ainda mais
a propriedade de protegéo contra poeira.

Placa de
extremidade

Placa intermediaria °

Vedagodes de
extremidade

Raspador /Z

Montado na parte externa da vedacéao de extremidade, ele
pode remover grandes substancias estranhas aderidas ao
trilho.

Placa de
extremidade

Placa intermediaria

Vedacao de extremidade

Raspador

Roscas fémeas para fole /J

As roscas fémeas para foles sao fornecidas no patins e nas
extremidades do trilho.

Roscas fémeas para fole

Roscas fémeas para fole

Fole sanfonado

Cobertura de protegéo contra poeira sobre a parte exposta
do trilho.

[ —48
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Especificacoes especiais para ambientes especiais

Lubrificacao . Outos

Com placa C-Lube /Q Graxa com Baixa Geracao de Poeira Placa de extremidade de aco inoxidavel /BS Vedacao para ambiente especial /RE
o , , para Ambientes Limpos CGL/ YCL o o i , o i o
Pecas de lubrificag@o para reduzir substancialmente a neces- A placa de extremidade é alterada para ago inoxidavel. As vedacdes de extremidade e inferiores s@o substituidas
sidade de gerenciamento de lubrificagao, ou seja, trabalho de Para esta graxa, uma mistura de sabdo & usada como espessante e por vedagdes de extremidade para ambientes especiais
lubrificagao. 6leo sintético e 6leo mineral de baixo ponto de fluidez sdo que podem ser usados em altas temperaturas. Quando for
misturados com 6leo base, por isso tem excelente desempenho de usado em ambiente de alta temperatura, a placa de

baixa geracao de poeira, resisténcia a rolagem, lubrificagdo e

iedade d 50 de f extremidade de ago inoxidavel (/BS) e a graxa para alta
propriedade de prevengéo de ferrugem.

temperatura devem ser combinadas.

Bisnaga sanfonada (80 g)
JG80 /CGL

Seringa injetora (2.5 ml)

MG2.5B /CGL
~ . - g
/*{m' —— ] A foto mostra uma combinacdo de vedacdo para
' ambiente especial (/RE) e placa de extremidade de aco
inoxidavel (/BS).
Graxa com Baixa Geragéo de Poeira para Graxa anticorrosiva anti-friccao AF2 /YAF
Ambientes Limpos CG2/ YCG d m f d t
P Graxa com excelente propriedade anticorrosiva a prova de O e OS 0 e rece r ro u OS
Para esta graxa, a ureia é usada como espessante e o dleo sintético é atrito. - = = '
usado como 6leo base, por isso possui excelente desempenho de Bisnaga sanfonada (80 g) p I I | b t p
baixa geracéo de poeira, faixa de temperatura operacional, JGSO /AF2 ara a Ien eS eS ec I al S -

propriedade de lubrificacé@o, propriedade de prevencéo de ferrugem e
estabilidade a oxidacéo.

Bisnaga sanfonada (80 g)

JG80 /CG2

Seringa injetora (2.5 ml)
MG2.5B /AF2

Seringa injetora (2.5 ml)
MG2.5B /CG2

= Outras graxas especiais

Se necessario, entre em contato com a IKO.

Para graxa especial para vacuo ou alta temperatura, entre

MG10/CG2 com 10 ml também estéo disponiveis.
em contato coma IKO.
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——
Guia Linear ML C-Lube Exemplo de um nimero de identificacdo

As especificagdes das séries ML(F) e LWL(F) sdo indicadas pelo niumero de
identificacdo. Indique o numero de identificagdo, que consiste em um codigo de
modelo, dimensdes, um cédigo de peca, um cddigo de material, um simbolo de
pré-carga, um simbolo de precisdo, um cédigo intercambiavel e quaisquer codigos

\
\
'F: _Lube \ suplementares para cada especificagdo a ser aplicada.
Snancogfies A placa de extremidade azul-agua é o

imbolo livre d tencao. 2
Lmedemanutengaopo”mgom, simbolo livre de manutengzo # Especificacdo nado intercambiavel 0 @ o @ @ @ 0 @ @ qtl) qt)

Conjunto montado ML C 12 C1 R200 T P /U

Especificacdo intercambiavel
Unidade de patins ML C 12 C1 T1 P S1 /U
T 1 | | | | |
Unidade de trilho (') LWL 12 R200 B P S1
T T T I [ T 1 I
atins 5
Conjunto montado ML C 12 C1 R200 T+ P S1 /U
Invélucro
OModeIo |/
extremidade -_— @comprimento do patins . digo I
Vedacao de % P?glna if
extremidade — modelo y
Banda de retengdo Z o @Estrutura
de esfera -
Orificio B /
para éleo g o o : Shcina 1 ),
&% " Guia Linear L eTamanhO Dinestes ~ 2%
®0uantldade de patins Go0igo ot
de 7
. . s = ~ e
- @ Tipo esfera retida para facil operacdo
0 n to S O patins do tipo esfera retida incorpora a banda de retencéo, que @comprimento do trilho )
impede que a esfera caia quando o patins é removido do trilho.
. Tamanho extremamente reduzido obtido por Eslta éstru/turalde segrranga proporciona uma facil operagéo das C,d.
. - maquinas/equipamentos. 6digo o,
meio de uma estrutura Simples  para detalhes © P1-19 . P OTipo de material sep e e J
Guia de movimentacdo linear de tamanho super pequeno mtorial
produzido por estrutura simples de duas fileiras e quatro pontos . Selecd d . idavel |
de contato e tecnologia original de tamanho compacto. A largura = _ec!\?es_ e‘ 27 In()~XI avel para excelente @(Iuantidade de pré-carga ::“mlo Pagina I j
do trilho do LWL1, o menor tamanho, é de apenas 1mm. resisténcia a corrosao Para detalhes © P.I-43 e
O ago inoxidavel altamente resistente a corrosdo é usado como
. 5 especificacdo béasica, de modo que os produtos sdo adequados para s Smo  Pagina I
. Ampla gama de variagoes para suas aplicagdes onde o uso de dleo antiferrugem néo é adequado, como @masse de precisao deprecisho - i<l /
necessidades Para detalhes © P.I-25 em ambientes de sala limpa. Produtos de ago de alto carbono
O formato do patins pode ser selecionado entre dois tipos, o tipo adequados para propdsitos gerais também s&o fornecidos. Y,
3 i i 5 . ~ , . . A fidyp Pagira I
pa.drao le o tipo largo, a(.jequado pa}ra aplicactes (.je uso em @ Atende a aplicagdo em varios tipos de qtl)lntercamblavel AL
Unico trilho, e ha quatro tipos com diferentes comprimentos de ambientes para detalhes © P.1-33
patins com a mesma sec¢éo. Além disso, o triho tem a variacéo o ) o
do tipo padréo e do tipo trilho roscado com a rosca do parafuso Bliidy inear ML G-Lube para usos em ambientes especiais sao Especificagﬁo especial Cadgo  Pagina II j
. - N . ) fornecidos como uma série. Usos em ambientes especiais cada vez supkmentar - 15
implantada, permitindo que vocé selecione um produto ideal para

mais variados sdo suportados, como por especificagcbes de alta

as especificacdes da sua maquina e dispositivo. Nota () Indique "LWL---B" ou "LWLF---B" para o cédigo de modelo da unidade de trilho, independentemente da série e da combinagéo de modelos

velocidade/baixo ruido, combinando ceramicas de nitreto de silicio e dos patins.
especificacoes de baixa geragao de poeira.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—5 1 mm = 0,03937pol. I-6




Nl'lmﬂro de Ide“tiﬁcagﬁo e ESpﬂCiﬁCﬂgéo ~ Modelo - Comprimento do Patins~ Estrutura - Tamanho - Quantidade de Patins - Comprimento do trilho - Tipo de Material —
] |

Tabela 2.1 Modelos e tamanhos das séries tipo padrao ML(F) e LWL(F)
Modelo Guia Linear ML C-Lube Tipo padrao ML - T h
» ) . . . Tipo de . . amanho
(Série ML(F)) Tipo largo :MLF Tipos de trilhos material Comprimento do patins Estrutura Modelo 11213151719 1211512025
Guia Linear L (") Tipo padrdo LWL
(Série LWL (F)) Tipolargo  :LWLF Pequeno MLC 1T 1f1f191°19191°
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 2.1 e a Tabela 2.2. ° LWLC--B -] -1O]|O|O|O|O|O|O
Indique "LWL--B" ou "LWLF...B" para o cédigo de modelo da unidade de trilho, o
independentemente da série e da combinagao de modelos dos patins. 3 ML - |-1-10]0|0|0|0|0|0O
C
Nota () Este modelo ndo possui C-Lube integrado. o LWL--B —-l-l=-]lolololololol|lo
Trilho padréo &
. . c £ N I
@ Comprimento do patins Pequeno :C Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela ] e “OJ Com retengéo e 00100010
Padréo :Sem simbolo 2.1 e a Tabela 2.2. il "/’ — | B de esferas WGB |—|—|—|—-1O|O0O|O0|O|O|O
Lon : .; i — o
go G S
Extra longo =L ﬁ
: Tabela 1.1 Estrutura de ML e LWL L T T elelel |-
strutura Modelo Tipos e tamanhos de trilhos Estrutura -
Especificagdo de trilho padrao Tamanho: 5~25 |  Com retencdo de esferas  : Sem simbolo S35
ML ey q Tamanho: 3 Sem retencéo de esferas  : Sem simbolo T2 % wL-Bcs | — | —|—|—-|—-|O0lO|O|O]| -
= sl e Hille et Tamanho: 5,7, 9| Comretencdo de esferas : N = g g
Especificagao de trilho padrao Com retencéo de esferas  : B o5
Montagem Tamanho: 2, 3 Sem retencdo de esferas  : Sem simbolo _ | = JE R (R I R R
pela parte Sem retengéo MLC O
Especificagcdo de inferi Tamanho: 5,7, 9| Com retencdo de esferas  : N de esferas
LWL trilho roscado E::tc: e LwLe i SN el el Bl el Il el e
0 Iast;eral Tamanho: 1 Semretencdo de esferas Y MLGC--N ololo
Especificagdo de Tamanho: 1 Sem retencéo de esferas  : Sem simbolo R
trilho sélido ) 5 oo de esferas wieN | — | —=|=]lololol=|-1]-|-
. - ML = | = = =[=|=|=
Tabela 1.2 Estrutura de MLF e LWLF Trilho roscado Sem retencao ©
. - Montagem pela parte inferior de esferas
Modelo Tipos de trilhos Estrutura t_:_,,_—--' LWL — 1 O|O|=|=-|=|=-|=-|-|-
. ~ . _ Tamanho: 6 Sem retencdo de esferas . g
Especificagéo de trilho padrao S~ = : Sem simbolo N R [ R I
o o & 5 Com retencao | M °°
Especificagéo de trilho roscado Tamanho: 10~18|  Com retencéo de esferas N § de esferas LWL--N =|=|= O|O|=|—=|—-|-
Especificacio de trilho padrio Tamanho: 4, 6 Sem retengdo de esferas  : Sem simbolo <
P i P Tamanho: 10~42|  Com retencéo de esferas : B _g c tenca MLG:-:N =[=]==10|OC|=|=|=|=
LWLF Tamanho: 2 Sem retengdo de esferas  : Sem simbolo o ) ST
Especificagéo de trilho roscado Tamanho: 6 Sem retencdo de esferas % de esferas LWLG--N =|=)=]=10|0C|=|=|=|=
o N
Tamanho: 10~18|  Com retencdo de esferas aE>
3 Com retengao
g $30 1 MLL-~N -l =-l-|-1-lo/-]-]1-1-
2 de esferas
el
&
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 2.1 e a Tabela 2.2. Trilho roscado
Montagem pela lateral
o Tamanho Tipo padrdo 1, 2,3, 5,7, 9, 12, Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela Sem retencao LWL--Y ol=|=-|=|=|=|=|=]|=1]=
15, 20, 25 2.1 e aTabela 2.2. de esferas
Tipo amplo 2,4,6, 10, 14, 18,
24, 30, 42
@ Quantidade de patins :CO Para um conjunto montado, indica a quantidade de Padrio ~
. . ) Sem retencéo
patins montados em um trilho. Para uma unidade de de esferas LWL Ol=1l=1Il=l=lI=l=l=l=I=
patins, indique "C1".
@ Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm. Observagao: Para os modelos indicados em [, esta disponivel a especificagéo intercambiavel.
Para comprimentos padrdo e maximo, consulte a
Tabela 3.1, Tabela 3.2, e a Tabela 3.3.
0 Tipo de material Fabricado em ago :Sem Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
inoxidavel simbolo 2.1 e aTabela 2.2.
Fabricado em ago de :CS
alto carbono

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—7 1 mm = 0,03937pol. -8



— Modelo - Comprimento do Patins - Estrutura - Tamanho - Tipo de Material —

Tabela 2.2 Modelos e tamanhos das séries amplas tipo ML(F) e LWL(F)

—Comprimento do Trilho—

Tabela 3.1 Comprimento padrdao e maximo do trilho de aco inoxidavel (Tipo padrao)

. . Tipo de . . Tamanho
Tipos de trilhos .| Comprimento do patins Estrutura Modelo
material 6 |10 |14 |18 |24 | 30 | 42
Com retencéo LAHAT - B A
Pequeno GG LWLFC:--B -1O0OlO0|O0|O|0O]|0O
— = I
[0] — — — = —_ —
= Sem retencédo B ©
e
.g de esferas LWLEG Ol=-|=|=|=]=1-=
C
o) ~ MLF -1O0]O0|O0O|0O0|0O|O0O
Trilho padréo & Com retengao
1 .| § | paaro de esferas LWLF--B -lololo|olo]|o
= ] = o it
i - == ko] Yoo _ _ _ _ _ _
‘/— i ‘:’" -§ Sem retencado L ©
E de esferas LWLE Ol=-|=|=|=]=1-=
LngO Com retencéo llAE | A
il ¢ i de esferas LWLFG-B -|-]Oo|O|O|O]|O
o 9o 8
o © O -~
8 3£ GCom retencao LWLF-BCS -|-]-l0o|O0|O|O
5 © o de esferas
F 52
©
Com retencao LI “1o1elel T
de esferas
Pequeno LWLFC-N = - = | =
A —
Sem retenggo | M-FCN ©
- de esferas LWLFGC-N ol==|=l=|=|=
Trilho roscado '5 Com retengéo S pRII .
Montagem pela parte inferior =
‘,.«-'""':, S Padiao de esferas LWLE-N -lololol-|-|-
== S : EBE
.L % Sem retencédo LA o e e el i il B
o
g de esferas LWLE--N ol -=-|=-1=]-1-=
5 _ | Z _ -]
i Longo Com retengdo LR
= u = —
de esferas LWLEG N N S R
Sem retencao L JE N R IR IR I
de esferas

Observagao: Para os modelos indicados em [, esta disponivel a especificagdo intercambiavel.

n (Qtd.)
n (Qtd.)
Il
= = o O O
I I I I
E F E E F E
L L
Trilho padréo Trilho roscado
Montagem pela lateral
n (Qtd.)
E — 7 — 7 %
[BE] )] (e DI
£ £ - L LwL1
IL
Trilho sélido
Trilho roscado
Montagem pela parte inferior
unidade: mm
Numero de identificagio ML 3 ML 5 ML 7
Iltem LWL1---Y LWL1 LWL2 LWL3 LWL 5-B()| LWL 7-B(®
18 ( 3) 18 (-) 32 (4) 30 ( 3) 60 ( 4) 60 ( 4)
30 ( 5) 30 (-) 40 ( 5) 40 ( 4) 90 ( 6) 90 ( 6)
ST (Rl (6 42 (7) 42 () 56 (7) 60 ( 6) 105 ( 7) 120 ( 8)
80 (10) 80 ( 8) 120 ( 8) 150 (10)
100 (10) 150 (10) 180 (12)
240 (16)
Passo dos furos de montagem F| 6 - 8 10 15 19
E 3 - 4 5 75 75
Dimensoes E padrdo acima de 2,5 - 2,5 3 4 4,5
1) até B - 6,5 8 11,5 12
Comprimento maximo (2) 102 102 104 150 210 S00
(200) (300) (510) (990)
Numero maximo de trilhos com _ _ _ _ 5 7
juntas de topo (3)
ComPrlmento maximo do trilho _ _ _ _ 915 1905
com junta de topo (3)
Numero de identificagdo ML 9 (4 ML 12 ML 15 ML 20 ML 25
Item LWL 9--B () LWL 12---B LWL 15---B LWL 20---B LWL 25---B
60 ( 3) 100 ( 4) 160 ( 4) 180 ( 3) 240 ( 4)
80 ( 4) 150 ( 6) 240 ( 6) 240 ( 4) 300 ( 5)
Comprimento padréo L () 120 ( 6) 200 ( 8) 320 ( 8) 360 ( 6) 360 ( 6)
160 ( 8) 275 (11) 440 (11) 480 ( 8) 480 ( 8)
220 (11) 350 (14) 560 (14) 660 (11) 660 (11)
280 (14) 475 (19) 680 (17) 840 (14) 900 (15)
Passo dos furos de montagem F| 20 25 40 60 60
E 10 12,5 20 30 30
Dimensoes E padrdo acima de 4,5 5 515 8 9
1) até 14,5 17,5 25,5 38 39
Comprimento maximo (2) 860 1000 1000 960 960
(1.200) (1 450) (1 480) (1 .800) (1 .800)
Numero maximo de trilhos com 5 o 5 5 5
juntas de topo (3)
Compnmento maximo do trilho 1 660 1925 1 880 1740 1740
com junta de topo (3)

Notas

(") Nao aplicavel a trilhos com pinos batentes (codigo suplementar "/S").

(?) Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessério, entre em contato com a IKO.
(®) Néo aplicavel a especificacdes intercambiéveis ou especificagdes de trilhos roscados.

(4) Também aplicavel a especificagao de trilho roscado.

Observacdes 1. E indicado um nimero de identificaco tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique “LWL--B” para o cddigo da unidade de trilho Unico independente da série e da combinagéo dos modelos dos patins.
3. Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serao iguais dentro da faixa de dimensoées E padrao. Para
alterar as dimensoes, indique as posicdes dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificagcao especial. Para
mais informagdes, consulte a pagina M—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937pol.
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—Comprimento do Trilho— —Comprimento do Trilho—

Tabela 3.2 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco inoxidavel (Tipo largo) Tabela 3.3 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco de alto carbono (tipo padrao, tipo largo)
n (Qtd.) 2xn (Qtd.) n (Qtd.) n (Qtd.) 2xn (Qtd.)
B /8 B JE] /i /8
i LWLF 42--B i LWL--BCS LWLF--BCS LWLF 42--BCS

unidade: mm

n(Qtd) T de identficagso LWL 9--BCS LWL12--BCS LWL15--BCS LWL20--BCS
L L 80 ( 4) 100 ( 4) 160 ( 4) 180 ( 3)
Tl i % 160 ( 8) 200 ( 8) 320 ( 8) 240 ( 4)
= = 220 (11) 275 (11) 440 (11) 360 ( 6)
E F E Comprimento padréo L (n) 280 (14) 350 (14) 560 (14) 480 ( 8)
3 380 (19) 475 (19) 680 (17) 660 (11)
500 (25) 600 (24) 800 (20) 900 (15)
Trilho roscado 600 (30) 700 (28) 920 (23) 1020 (17)
Montagem pela parte inferior Passo dos furos de
unidade: mm montagem F 20 25 40 60
; E 10 12,5 20 30
idg:t?:::raoggg MLF 6 (9 MLF 10 (9 MLF 14 () Dimensoes E Acima de 4,5 ) 585 8
ltem LWLF2 LWLF4 LWLF6 (%) LWLF10---B (9 LWLF14---B (9 padrdo (1) até 14,5 17,5 25,5 38
18 ( 3) 20 ( 4) 60 ( 4) 60 ( 3) 90 ( 3) Comprimento maximo 1 000 1500 1520 1 560
30 ( 5) 60 ( 6) 90 ( 6) 80 ( 4) 120 ( 4) Lo @l iRy LWLF18---BCS LWLF24---BCS LWLF30---BCS LWLF42---BCS
e R A L) 42 (7) 70 ( 7) 105 ( 7) 120 ( 6) 150 ( 5) Item
54 ( 9) 80 ( 8) 120 ( 8) 160 ( 8) 180 ( 6) 90 ( 3) 120 ( 3) 160 ( 4) 160 ( 4)
100 (10) 150 (10) 220 (11) 240 ( 8) 180 ( 6) 240 ( 6) 320 ( 8) 320 ( 8)
280 (14) 300 (10) 240 ( 8) 320 ( 8) 440 (11) 440 (11)
Passo dos furos de 6 10 15 20 30 Comprimento padréo L () 300 (10) 400 (10) 560 (14) 560 (14)
montagem F 420 (14) 600 (15) 680 (17) 680 (17)
E 3 5 7,5 10 15 510 (17) 720 (18) 800 (20) 800 (20)
Din;ensc'()%sE acima de 2,5 3,5 4,5 4,5 5,5 600 (20) 800 (20) 920 (23) 920 (23)
padrao até 515 8,5 12 14,5 20,5 Passo dos furos de
Comprimento maximo () 102 180 240 300 300 montagem £ % - - o
(300) (300) (500) (990) E 15 20 20 20
Numero maximo de trilhos _ _ _ 7 8 Dimensoes E Acima de oi5 6,5 6,5 6,5
com juntas de topo ®) padréo () até 20,5 26,5 26,5 26,5
Cpmprlmepto maximo do _ _ _ 1 840 1950 Comprimento maximo 1500 1520 1600 1600
trilho com junta de topo (°®) Nota (') Nao aplicavel a trilhos com pinos batentes (codigo suplementar "/S").
id::gf‘;‘:ggg MLF 18 (4 MLF 24 MLF 30 MLF 42 Observagoes 1. E inqicadolunj ndmero dg identjficagéo tipico, mas aplicado a todos ostQdeIIos do mesmo .tamanhg. i i
lem LWLF18--B (¢ LWLF24--B LWLF30--B LWLF42---B 2. Se nao for |‘nd|caq|o, as d!mensoes E para ambas as extremidades serao iguais dentrg da" falfa de d|mgqsoe§ 1) padrgo. Para
alterar as dimensoes, indique as posigoes dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificacao especial. Para
90 ( 3) 120 ( 3) 160 ( 4) 160 ( 4) mais informagdes, consulte a pagina M—30.
120 ( 4) 160 ( 4) 240 ( 6) 240 ( 6)
. ~ 150 ( 5) 240 ( 6) 320 ( 8) 320 ( 8)
CamTerniEs [PElEe 46 180 ( 6) 320 ( 8) 440 (11) 440 (11)
240 ( 8) 400 (10) 560 (14) 560 (14)
300 (10) 480 (12) 680 (17) 680 (17)
Passo dos furos de 30 40 40 40
montagem F
E 15 20 20 20
Dimensoes E acima de oi5) 6,5 6,5 6,5
padréo (1) até 20,5 26,5 26,5 26,5
Comprimento maximo (2) 690 680 680 680
(1 860) (1 960) (2 000) (2 000)
Num(_aro maximo de trilhos 3 3 3 3
com juntas de topo ()
GOl Mo 1920 1 840 1 840 1840
trilno com junta de topo (%)

Notas (1) Nao aplicavel a trilhos com pinos batentes (codigo suplementar "/S").
(?) Comprimento até o valor em () pode ser produzido Se necessario, entre em contato com a IKO.
(®) Néo aplicavel a especificacdes intercambidveis ou especificacdes de trilhos roscados.
(*) Também aplicavel a especificagao de trilho roscado.
Observacdes 1. E indicado um niimero de identificacao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique “LWLF---B” para o cédigo da unidade de trilho independente da série e da combinagdo dos modelos dos patins.
3. Se néo for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serao iguais dentro da faixa de dimensées E padréo. Para
alterar as dimensdes, indique as posicoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificacdo especial. Para mais
informacoes, consulte a pagina II—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—11 1 mm = 0,03937pol. o—12



— Quantidade de Pré-Carga -

@ Quantidade de pré-carga

Folga :To Especifique este item para um conjunto montado ou
Padrao :Sem simbolo  para a unidade de patins.
Pré-carga leve :T4 Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga,
consulte a Tabela 4.
Para tipos de pré-carga aplicaveis, consulte a Tabela
5.1 e a Tabela 5.2.
Tabela 4 Quantidade de pré-carga
ltem | Simbolo de | Quantidade
Tipo de pré-carga |de pré-carga Condigdes operacionais
pré-carga N
Folga To 0(") - Movimento muito leve
Padrdo {Sem 0 - Movimento leve e preciso
simbolo)
- Quase sem vibragoes
Pré-carga leve Ti 0.02 C, ’ A CENEE O CEUTERE
uniformemente
- Movimento leve e preciso
Nota (1) Ha folga zero ou sutil.

(?) Indica zero ou quantidade minima de pré-carga.
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estética béasica.

Tabela 5,1 Aplicacao de pré-carga (Tipo padréao)

Tabela 5.2 Aplicacdo de pré-carga (Tipo amplo)

Tipo de pré-carga (simbolo de pré-carga) Tipo de pré-carga (simbolo de pré-carga)
Tamanho Folga Padrao Pré-carga leve Tamanho Folga Padrao Pré-carga leve
(To) (Sem simbolo ) (T1) (To) (Sem simbolo ) (T+)
1 O - - 2 O - -
2 @) = = 4 @) _
5 5 5 - ° = -
7 o0 o o0 10 = =
9 o0 o el0) 14 ) O ©
12 oM O oM 18 O © o
15 o0 O o0 24 o o &)
20 @) O O 30 O O O
25 O O O 42 O O @)
Nota (") Nao aplicavel quando /HB é especificado. Observagao: A marca [ indica que estao disponiveis produtos

Observagao: Amarcal_]indica que estdo disponiveis produtos

com especificagdes intercambiaveis.

com especificagdes intercambiaveis.

- Classe de precisao -

@ Classe de precisao Alta

Preciséo

Para produtos com especificagdes intercambiaveis,
combine um patins e um trilho da mesma classe de
precisao.

A série tamanho 1 sdo "Sem simbolos".

Para obter detalhes da classe de precisao, consulte as
Tabelas 6.1 e 6.2.

Tabela 6.1 Tolerdncia e valores permitidos (Série de
tamanho 1)

Tabela 6.2 Tolerancia e valores permitidos
(Série de tamanho 2 ou maior, excluindo LWLF2)

€
m 1 LT
.
N, N,
(8} [} (B
unidade: mm unidade: mm
Item Tolerancia Classe (simbolo de Alta Precisdo
precis&o)
Tolerancia de dimensdo H +0,020 ltem (H) P)
Dim. N, e Tolerancia de dimens&o N, +0,025 Tolerancia de dimensdo H +0,020 +0,010
Tolerancia de dimensé@o N +0,025 +0,015
Variacao de dimensao de H 0.015 0.007
Tabela 6.3 Tolerancia e valores permitidos (LWLF 2) @) ’ ’
\(/grlagao de dimensao de N 0,020 0,010
Variagdo de dimensao de H
para varios conjuntos 0,030 0,020
T montados (?)

~=r|F=
1

Paralelismo na operacao da
superficie C do patins com
a superficie A

Consulte a Fig. 1

Paralelismo na operacao da
superficie D do patins com a
superficie B

Consulte a Fig. 1

unidade: mm
Classe (simbolo de Alta Precisao
precisdo)

ltem (H) ®
Tolerancia de dimensdo H +0,020 +0,010

D.Im. N1~e Toleréancia de +0,025 +0,015
dimensé&o N,

\(ﬂa;nagao de dimensao de H 0,015 0,007
\(ﬂa)rlagao de dimensao de N 0,020 0,010

Paralelismo na operacao da
superficie C do patins com
a superficie A

Consulte a Fig. 1
(Se o comprimento do trilho for inferior a 60
mm, o valor sera igual a 60 mm.)

Paralelismo na operac@o da | cgonsulte a Fig. 1

superfl'cie D do patins com a (Se o comprimento do trilho for inferior a 60
superﬁcie B mm, o valor sera igual a 60 mm.)

Nota (") Significa a variagdo de tamanho entre patins
montados no mesmo trilho.

Notas (1) Significa a variacdo de tamanho entre patins
montados no mesmo trilho.
(?) Aplicavel a especificagéo intercambiével.

30
-
e
£ 2
3
o
£
8
I
o
©
& 10
M’
0
0 500 1000 1500 2000

Comprimento do trilho L mm

Fig. 1 Paralelismo de operacdo
(Série de tamanho 2 ou
superior)

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. 014




—Especificacao Intercambiavel - Especificacao Especial— — Especificacao Especial —
|

e o . L. Tabela 7.4 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacdo ndo intercambidvel, tipo padrao)
‘I.) Especificagao intercambiavel Especificagdo S1 181 Indicagcédo para as especificagdes intercambiaveis. Codigo Tamanho
ificaca : i i i 5di Especificacao especial
Espec!f!cagrilo S? .82 Qomblne .u’m trilho e um patins c.:om ~o mesmg cédigo p G p suplementar | 1{ 2 3 5 7 9 12 15 20 25
Especificacdo nao :Sem intercambiavel. Ao usar em combinacao com diferentes i _ 3 ONO) A ~ ~ ~ ® 5 ® 5 5 5 5
intercambiavel simbolo codigos intercambiaveis, entre em contato com a IKO. riinos com juntgs e —Z__ 3
Observe que a combinacao de cédigos intercambiaveis P!aca d.e~extrem|dade, Qe ago |nOX|Ada\{eI © /BS X © S © o © S © o X
nao tera qualquer efeito na preciséo. cl?;)sop;:g;ao de superficies de referéncia /D X O @) O @) O @) O O @)
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela Indicacao da posic¢éo dos furos de montagem
21eaTabela2.2. do trilho iz X2l e lejejelele @
"Sem simbolo" é indicado para especificagdes nédo Guia Linear Hibrida C-Lube /HB X X X X O O O O X X
intercambiaveis. Ficha de inspegao /l X O O O O O O O O O
- - '{Zr;:ltamento superficial de cromo negro (trilho) /R >< > >< > o o o o o o
@ Especificagao especial /A, /BS, /D, /E, /HB, /I, /LR, Para especificacdes especiais aplicaveis, consulte Sem parafuso de montagem do trilho (%) VN < ~ < o) ) o) ) o) ) )
/MN, /N, /Q, /RE, /S, /U, /WO, /YO  Tabelas 7.1, 7.2, 7.3, e 7.4. Sem vedacdo de extremidade /N X X X 9) @) 9) @) 9) O @)
Para combinag¢ado de multiplas especificagdes Com placa C-Lube (®) /Q X X X O @) O O O O @)
especiais, consulte a Tabela 8. Vedagao para ambiente especial (%) /RE 3 X 3 O @) O @) O O X
Para obter detalhes sobre especificagdes especiais, Trilho com pinos batentes /S X X X O @) O @) O O O
consulte a pagina II—29. Vedacéo inferior /U X X X X X @) O O O O
Grupo de varios conjuntos montados /WO X @) O @) O @) O @) O O
Graxa especificada (4) YO X O®) O O O O O O O O
Tabela 7.1 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacbes intercambidveis, unidade de patins) Notas (1) N&o aplicavel a produtos fabricados em ago de alto carbono.
o Tamanho (®) N&o aplicavel a especificacéo de trilho roscado.
Especificacéo especial ) 1 2 3 5 7 9 12 15 20 25 (%) Aplicavel & série LWL.
suplementar (*) A série ML ¢ aplicavel somente a /YCG.
5 y 5 T - _ 4 6 100 104 108 204 :g) 402 5 (®) Aplicavel apenas a /YNG.
em vedagdo de extremidade N - - - Tabela 7.5 Aplicacdo de especificacées especiais (especificacdo nao intercambidvel, tipo largo,
Com placa C-Lube () Q = = = o O o O O O O L g & g — (esp . T . : tipo largo)
Veda(;éo inferior /U - - - X X O O O O O Especificagéo especial COdlgo amanno
Nota (') Aplicavel a série LWL(F). suplementar | 2 4 6 10 14 18 24 30 42
Trilhos com juntas de topo (1) (?) /A X X X O O O O O O
Placa de extremidade de ago inoxidavel (%) /BS X X X O O O O O O
Tabela 7.2 Aplicacao de especificacbées especiais (especificacdo intercambiavel, unidade de trilho) cl?;)so;;c::;ao COETTEEE S C DR T T /D X O O O O O O O O
T h i a ica
- . Codigo amanho Indlc_agao da posicao dos furos de montagem JE o o o o o o o o o
Especificacio especial 1 2 3 5 7 9 12 15 20 25 do trilho
suplementar |—— 7 . s 7 e o T B — Ficha de inspecéo /l O O @) O @) O O O O
_ i Tratamento superficial de cromo negro (trilho)
indicagdo da posicao dos furos de @) /LR % R % R O o O o o
) /E = - - O @) @) @) O O O
montagem do trilho : Sem parafuso superficial de cromo negro ) | /MN X O O O O O O O O
Sem parafuso de montagem do trilho /MN - - - ©) ©) ©) ©) ©) O ®) Sem vedac&o de extremidade /N X X X @) O @) o) @) O
Com placa C-Lube (°) /Q X X X O O O O O O
Vedagao para ambiente especial (°) /RE X X X O O O @) O O
Tabela 7.3 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacio intercambigvel, conjunto montado) Trilho com pinos batentes S A s A O O O O O O
Tamanho Vedacéo inferior /U X X X X X @) O O O
o . Codigo Grupo de varios conjuntos montados /WO O ©) O O O O ®) O O
Especificacao especial T 1 2 3 5 7 9 12 15 20 25 Graxa especificada (*) NO X 9]0) @) ®) @) ®) @) 9) 9)
- 4 6 10 14 18 24 30 42 - Notas (") Nao aplicavel a produtos fabricados em ago de alto carbono.
Disposicao de superficies de referéncia (?) Nao aplicavel a especificacdo de trilho roscado.
opostas /o B B B O O O O O O O () Aplicavel a série LWLF.
Indicacao da posicao dos furos de (%) A série MLF é aplicavel somente a /YCG.
montagem do trilho /E 3 3 B © > O © © O o (5) Aplicavel apenas a /YNG.
Sem parafuso de montagem do trilho (") /MN - - - O O O O O ® ®) Tabela 8 Combinacdo de cédigos suplementares
Sem vedacédo de extremidade /N = = = O O O O O O O BS| O
Com placa C-Lube (?) /Q = = = O O O O O O O D o
Vedacao inferior /U — — — X X O O O O O ET— o=
Notas (') N&o aplicavel a especificagdo de trilho roscado.
(®) Aplicavel a série LWL(F). HB|O| -0 |0
1 OO0 0|0
LRI - O|O|O|O]|O
MN OO |O|O|O|O]|O
NIOIO|O|O|O|O|0O]|O
Q O|O|O0O|O|=-|10|O|O|O
REEO|O|O|O|=-]O0|O|O|=|0
S|IOI0O|O0O|O|O|O0O|OIO0|O0[O|0O
ulololojojo|o|o|o0|-10|—-|0O
W O|O|O|-|O0|O]|O|O|O|O0|O0|0O0]|0O
Y OO|O|O|=-|0|O0|O0O|O|=]0]0|0]|0O
A BS D EHB| I [LRMN N|  Q|REfS|U|W

Observagdes 1. A combinagao de "—" mostrada na tabela ndo esté disponivel.
2. Ao usar varios tipos para combinacao, indique organizando
os simbolos em ordem alfabética.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—-15 1 mm = 0,03937pol. I—-16



— Especificacao Especial —

Tabela 9 Dimensao do patins com placa C-Lube (cédigo

Tabela 11 Dimens&o do trilho com pinos batentes
(codigo suplementar /S)

unidade: mm

Tamanho a b c
5 = 2 2 1,6
7 = 2,5
9 = 8 E
= 10 2 1,6
12 =
= 14 2,5 9
15 = 4
= 18 8
20 = 5 2
= 24 8
25 = 3,5 5
= 30 4
= 42 2.5 5

suplementar /Q)
(r)
C-Lube (L) C-Lube
T 11
unidade: mm

Numero de Numero de
identificacao L L, identificacao L L,
LWLC 5B | 22 = LWLFC 10---B [26,5 =
LWL 5B | 25 = LWLF 10---B [30,5 =
LWLC 7B | 27 = LWLFC 14---B [30,5 =
LWL 7B |31,5 = LWLF 14---B [39,5 =
LWLG 7B | 39 — LWLFG 14---B | 50 —
LWLC 9B | 30 = LWLFC 18---B [34,5 =
LWL 9B | 39 = LWLF 18---B 46,5 =
LWLG 9B | 49 — LWLFG 18---B |58,5 —
LWLC 12:--B | 33 = LWLFC 24---B [38,5 =
LWL 12--B | 42 = LWLF 24---B | 52 =
LWLG 12:--B | 52 — LWLFG 24---B | 67 =
LWLC 15:--B | 42 47 | LWLFC 30---B 45,5 50
LWL 15--B | 52 57 | LWLF 30--B |59,5 64
LWLG 15---B | 67 72 | LWLFG 30---B 78,5 83
LWLC 20---B | 48 53 | LWLFC 42---B 51,5 56
LWL 20--B | 60 65 | LWLF 42---B | 65 70
LWLG 20---B | 78 83 | LWLFG 42---B 84,5 89
LWLC 25---B |63,5 74
LWL 25--B |87,5 98
LWLG 25---B [107,5 117

Observagdes 1. As dimensdes do patins com C-Lube em ambas as
extremidades sdo mostradas.
2. Um numero de identificagao tipico é indicado, mas

Tabela 12 Dimensdo H1 com vedacéao inferior (codigo
suplementar /U)

s}
€ aplicado a todos os modelos da série LWH(F) do 1
mesmo tamanho.
unidade: mm
, , , L. Tamanho H,
Tabela 10 Capacidade nominal de carga / momento nominal estatico 9 - ]
da Guia Linear Hibrida C-Lube (cédigo suplementar /HB) 5 — 5
.Num.e.ro d? C C, T, T, (") T, 15 — 3
identificacao N N N-m N-m N-m — 18 >
1,6 1,3 —
MLC 7---/HB 937 965 85 12'6 10'6 2_0 o 421
4,0 3,3
7,9 6,3 = 30 2
MLG 7--/HB | 1690 | 2250 | 8,2 4317 362 - - -
2,4 2,1
MLC 9-/HB 1180 1260 59 18,2 15,3 Nota (') As dimensbes sdo as mesmas que antes da montagem
7,7 6,5 a0 inferior.
ML 9-/HB | 1810 | 2340 |10,9 434 36,4 da vedag&o inferior.
15,9 13,4
MLG 9--/HB | 2370 | 3420 |15,9 836 701
27,1 22,7
MLL 9-/HB | 2870 | 4500 |20,9 134 112
4,5 3,8
MLC 12---/HB 2210 2030 |[12,6 355 298
13,1 11,0
ML 12--/HB | 3330 | 3650 |22,6 792 66,4
MLG 12-/HB | 4310 | 5270 |327 | 259 |21
59,3 49,8
MLL 12---/HB 5820 8110 |50,3 288 245
9,9 8,3
MLC 15---/HB 3490 3310 [25,5 718 60.3
25,3 21,2
ML 15---/HB 4980 5520 (42,5 146 135
MLG 15-/HB | 6620 | 8280 |637 | Bhs | 4%
104 86,9
MLL 15---/HB 8370 |11600 |89,2 497 417

Nota (") Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os
valores inferiores sao para dois patins em contato proximo.

Lubrificacao m——

A graxa a base de sabdo de litio (MULTEMP PS No.2 [KYODO
YUSHI CO., LTD.]) é pré-embalada nas séries ML(F) e LWL(F).
Além disso, a série ML(F) possui C-Lube incorporado na parte
de recirculagéo das esferas, para que o intervalo de reaplicacdo
do lubrificante possa ser estendido e trabalhos de manutencao
como lubrificagdo possam ser reduzidos significativamente.

As séries ML(F) e LWL(F) possuem graxeira ou orificio para
6leo conforme indicado na Tabela 14. Como as séries
tamanhos 1, 2, 3, 4 e 6 ndo possuem orificio para éleo, aplique
graxa diretamente na parte da pista do trilho para
relubrificagéo. Bicos injetores adequados para cada formato de
graxeira e acessoérios de lubrificagcdo dedicados (mini
seringas injetoras) adequados para orificios para 6leo também
estao disponiveis. Para solicitar esses acessoérios para
lubrificacdo, consulte Tabela 13 e Tabela 14.1 na pagina —-23
e Tabela 15 na pagina II—24.

Tabela 13 Especificacées do orificio para dleo

Invélucro

Peca emborrachada da
vedacdo de extremidade
Vedag&o de extremidade

Placa de
extremidade

unidade: mm

Protecao contra Poeira —

Os patins das séries ML(F) e LWL(F) séo equipados com
vedacdes de extremidade como padrdao para protecao
contra poeira. No entanto, se uma grande quantidade de
contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou se grandes
particulas de substancias estranhas, como cavacos ou
areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se fixar uma
cobertura protetora ao mecanismo de movimento linear.
Nenhuma vedacédo de extremidade é fornecida para as
séries de tamanho 1, 2, 3, 4 ou 6. Para aplicagbes em
ambientes nao suficientemente limpos, cubra toda a
unidade com uma capa protetora, etc., para evitar a entrada
de substancias estranhas nocivas, como poeira e particulas
externas.

Tamanho d, d,
) 10 1,1
7 14 1,2
9 18 o2 1,5
12 24 2
Tabela 14 Acessdrios para lubrificacdo
Tamanho Tipo de graxeira (') Tipo de bico injetor aplicavel Tamanho das rosca~s femeas
para tubulacao
I . —_ 2 Mini seringa injetora
5;7;9;12 10; 14; 18; 24 Orificio para 6leo MG10B/MT2 ~
A-5120V  A-5240V
15,20 80,42 AMS B-5120V_ B-5240V
A-8120V
25 B-M4 B-8120V M4
Nota (1) Para especificacdes da graxeira, consulte a Tabela 14.1 na pagina I—23.

Observacao: Graxeira disponivel também em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. o0—-18




Precaucao de Uso

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura geral de montagem
Ao montar as séries ML(F) e LWL(F), alinhe adequadamente
as superficies de montagem de referéncia B e D (D1 ou D2)
do trilho e do patins com a superficie de montagem de
referéncia da mesa e base e fixe-as. (Consulte a Fig. 2)
As superficies de montagem de referéncia B e D (D1 ou D2)
e as superficies de montagem A e C s&o retificadas com
precisdo. Ao usinar a superficie de montagem
correspondente da maquina ou equipamento, com alta
precisdo e monta-los adequadamente, é obtido um
movimento linear estavel com alta precisao.
O trilho LWL1--Y possui a estrutura de montagem na
direcéo lateral. Estdo disponiveis dois tipos de estruturas de
montagem (conforme mostrado na Fig. 3.1 e Fig. 3.2).
As superficies de montagem de referéncia do patins LWL1
(Y) e LWLF2 estéo localizadas nos lados esquerdo e direito
(D1 e D2). (Consulte a Fig. 5,1)
Excluindo LWL1 (Y) e LWLF2, a superficie de montagem de
referéncia do patins esta no lado oposto da marca (D).
(Consulte a Fig. 5,2)
A superficie de montagem de referéncia do trilho, com
excecgdo de LWLI1 (Y), é identificada pela localizagdo da
marcaiC@na superficie superior do trilho. E a superficie
lateral acima da marca (na diregdo da seta). (Consulte as
Fig. 5.1 e Fig. 5.2)

Fig. 2 Superficie de montagem de referéncia e
estrutura de montagem tipica

D2

Z A

Fig. 3.1 Superficie de montagem de referéncia de
LWL1---Y e estrutura de montagem tipica (D

Fig. 3.2 Superficie de montagem de referéncia de LWL1---Y
e estrutura de montagem tipica @

(D}
A\

X X

%/ IN

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia das séries
tamanho 2, 3, 4 e 6 e estrutura de montagem tipica

Superficie de montagem
de referéncia

E

Trilho Patins

7

Zam | Lofof

Marca LX[0)
LWLF2

Marca LX)
LWLA(Y)

Fig. 5.1 Superficie de montagem de referéncia de LWL1 (Y) e

LWLF2
Trilho Patins
Superficie de montagem de referéncia
5]
6 v o
o > otwite
¢ 9
MarcaLIC[] MarcallZ<[D

Fig. 5.2 Superficie de montagem de referéncia de produtos
diferentes de LWL1 (Y) e LWLF2

® Parafusos de montagem para patins

Para montar um patins, aperte firmemente o parafuso contra
a rosca fémea do patins.

O furo roscado, é atravessado para os patins para a série
tamanho 1, e também para os o patins e trilho das séries
tamanho 2, 3, 4 e 6. Quando a profundidade de penetragdo
do parafuso de montagem for muito profunda, pode
interferir no trilho e afetar a precisdo de funcionamento ou a
vida util do produto, assim a profundidade de penetracao
do parafuso deve estar dentro da profundidade de
penetracao especificada na tabela de dimensodes.

Para montagem dos patins de tamanho 1 e LWLF2, é
necessario providenciar parafusos dedicados de precisao
(diametro da cabega de 1,8mm ou menor).

® Parafusos de montagem para trilho

Nas séries de tamanho 2 e 3 e nas especificagdes de trilho
roscado, os parafusos de montagem do trilho ndo séo
fornecidos. Providencie parafusos de montagem cuja
profundidade de penetragdo seja menor que H, na tabela de
dimensoes.

O Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 6. O valor recomendado para a

altura do ressalto no lado correspondente é indicado na

Tabela 16.

7

7

Fig. 6 Canto da montagem de referéncia
correspondente

@ Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico para montagem das séries ML(F)
e LWL(F) no material do membro correspondente de aco é
indicado na Tabela 15. Quando a vibracdo e o choque da
maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for
grande ou o momento de carga for aplicado, fixe-a usando
o torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o valor indicado na
tabela, conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza
o torque de aperto dependendo das caracteristicas de
resisténcia do material do membro correspondente.

Tabela 15 Torque de aperto para parafuso de fixacdo

Torque de aperto N m

Tamanho do Paraf fabricad Parafuso fabricado
parafuso ara ”59 a r |c’a ° em aco de alto
em aco inoxidavel
carbono

M1 X0,25 0,04 —
M1.4X0,3 0,10 =
M1.6%0,35 0,15 =
M2 X0,4 0,31 —
M2.5X0,45 0,62 =
M3 X0,5 1,1 1,3
M4  X0,7 2,5 29
M5 X0,8 5,0 5,7
M6 X1 8,5 -

Observacoes 1. O torque de aperto é calculado com base na classe
de resisténcia 8.8 e na divisao de propriedades A2-
70.
2. Recomenda-se que o torque de aperto dos furos de
montagem do patins para o tamanho de série 1 seja
de 70 a 80% dos valores da tabela.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. o—20




LEecHAsicel o0 Parafusos de montagem do frilho para patins e especificacao de trilho roscado w=

Tabela 16 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia Para a série LWL(F), estdo disponiveis parafusos de

montagem de trilho para patins e especificagédo de trilho
roscado mostrados na Tabela 17 e Tabela 18 . Se estas
o pecas forem necessarias, entre em contato com a IKO.

< ] ‘ Observe que as dimensdes séo diferentes dos parafusos de
X =% ‘ montagem do trilho incluidos..

R

1

R, Tabela 17 Parafuso de cabeca cilindrica com fenda
cruzada para equipamento de precisao

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho
unidade: mm S
Area de montagem do patins Area de montagem do trilho ¥ )
Numero de identificacéo Altura do ressalto Raio de canto  |Altura do ressalto (1) Raio de canto
h, R, (Maximo) h, R, (Maximo) . .
= LWL 1Y 13 _ 2 B
- LWL 1 ' - unidade: mm
ML 3 T = o o i Tamanho do) Passo do
ML 5 LWL 5B 2 03 0.8 0.2 parf‘;)“” para;”” a k !
ML 7 LWL 7B 2,5 0,2 1,2 0,2
ML 9 LWL 9-B 3 0,2 . " M1 0,25 1,8 0,45 3,4,5
- LWL 9--BCS 0,4 ’ ’ M1.4(") 0,3 2,5 0,8 25,3, 4
ML 12 LWL 12-B 4 0,2 e > M1.6 0,35 2,8 0,85 4,5,6
— LWL 12---BCS 0,4 ) ) M2(") 0,4 85 1 3,4,5
ML 15 LWL 15-B s 0,2 5 0.2 Nota (') Com base no parafuso del cabega cruzada CIEA AD—OOS—
= LWL 15---BCS 5 0,4 2 2020 da Camera & Imaging Products Association para
ML 20 LWL 20-B 0,2 equipamentos de preciséo (parafuso pequeno n° 0).
= LWL 20--BCS ° 0.4 4 0.2
ML 25 LWL 25---B 6,5 0,7 4 0,7
= LWLF 2 13 — = — Tabela 18 Parafuso de cabeca sextavada
= LWLF 4 1,5 0,1 0,8 0,1
MLF 6 LWLF 6 2 0,1 0,8 0,1 '
MLF 10 LWLF 10--B 2 0,3 1,2 0,2 ]
MLF 14 LWLF 14---B 2,5 0,2 1,2 0,2
MLF 18 LWLF 18--B 0,2 _ L
- LWLF 18---BCS 3 0,4 25 0:2 - ~ \>
MLF 24 LWLF 24---B 0,2 y |
— LWLF 24---BCS 4 0,4 22 2
MLF 30 LWLF 30--B 0,2
= LWLF 30---BCS 4.5 0,4 25 s : !
MLF 42 LWLF 42---B 5 0,2 3 02 unidade: mm
- LWLF 42---BCS 0,4 ' Tamanho do
Nota (1) Para modelos com vedagdes inferiores (codigo suplementar "/U"), recomenda-se utilizar valores 1mm menores que os valores parafuso Passo do parafuso d, k s P i
da tabela. Porém para os modelos de tamanho 9 com vedacéo inferior recomenda-se 0,8 mm. ) P
Observacao:  E indicado um niimero de identificacao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho. M1.4 03 2.6 14 13 0,6 25 3,4
M1.6(") 0,35 3 1,6 1,5 0,7 4,5,6
M2(1) 0,4 3,8 2 1,5 1 3,4,5

Nota (1) Com base em parafusos sextavados equivalentes a JIS B 1176.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—21 1 mm = 0,03937pol. o0—22



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

Tipo padrao

(L)
ML « LWL L, 2-M4 X profundidade (L)
W, L, L, 2-M x profundidade
. W, L
=
Mz
(o] [ T B
= L X X B} T
= - T o T T T R i
7 : - & © o )0 S | B =
- LWL 2 K T
25 T MLC 3. LWLC3 =
LWL 1--Y N| | w M, E F E ML 3. LWL 3 N | W E F E
L() L()
(L)
L3 2-My X profundidade
W, L,
o
= oo ; o
S
<
LWL 1 N W L
Capacidade de| Capacidade
3 Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de monta- . mcisgl’a ng;i?\aarlga Momento nominal estatico (°)
> 7 2
Numero de identificacao '@ 9 mor:;c]?rg];em mm mm gem par:qrt]:llho ® dindmica estatica
.g basica (%) bésica ()
I
©
£ € C, T, T, T,
2 Série LWL 5 . Trilho M. X Tamanho do parafusox 0 0 X v
Série ML (Sem C-Lube) Patins (por 100 mm) H H, N w, L, i, iy, profundidade H, w H, H, M, d, E F ¢ N N Nem Nem Nem
Parafuso de cabeca
M1.4 cilindrica com fenda
= LWL 1--Y - 2,1 4,2 2,2 3,1 1,1 Furo 1,1 3 6 cruzada para 007 0.09
0,1 6 1 ,5 4 6,5 2 3,9 M1 ><0,9 1 ,2 1 vazado equipamento de preciséo 66,8 113 0,06 0:47 0:56
M1x£or M1.4x¢ (%)
— LWL 1 - 1,0 2,5 0,5 1,4 - - - - - -
Parafuso de cabeca
M1 cilindrica com fenda
= LWL 2 — |09 2,8 32 |07 2 6 25 | 4 |88 M1.4%1,1 - 2 2 — | Fuo | - 4 8 |[cruzada para equipamento| 211 381 042 |08 e
vazado de precis@o ’ ’
M1 X¢(*)
MLC 3 — 109 10,5 a5 7 M1.6X1.3 Parafuso de cabeca 272 406 065 |99 998
| wes | -110 115 | 6,7 s M1.6 ciindricacomfenda | 251 | 361 | 058 '0'2'3? """""" '0'3'43 """"""
5,3 4 1 2,5 8 - 3 |2,6 - Furo - 5 10 |cruzada para equipamento 1 5
ooMe s L 145 lss 1M | we x13 vazado de preciséo AN . 632 | . W0 |56 |66
WL 3 - |16 155 | {107 ’ M1.6x4() 353 587 094 [0.98 a2
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 3.1 na pagina I - 10.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo vem incluidos.
(®) Providencie os parafusos de acordo com a estrutura de montagem.
(*) Escolha parafusos cuja dimenséo ¢, seja com profundidade de penetragdo no trilho menor que H,. E lod . de identifi s0d iunt =
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e 2Elello) 05 NS D EE TSIt tE 00 GOl aliEele
momento nomme}l estético (T,, T,, TY) mostrados Qos esbocos abeluxo.l ) . . o . Cédigo de modelo  Dimensdes Cadigo de peca Cédigo de Simbolode ~ Simbolo de precisdo  Cdigo suplementar
Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posi¢des proximas. modelo pré-carga
Observagbes 1. As pecas metélicas sao feitas de ago inoxidavel. LWL 2 C2 R80 To P /D

2. Nao desmonte um patins do trilho porque as esferas de aco nao estao retidas. Nenhuma vedacéo de extremidade esta _—

anexada. ) B O 6 06 0 o0 (1 o (7 (s ]
3. As especificagdes de parafusos de montagem de tamanho pequeno (M2 ou menor) séo mostradas na pagina I-22. Se
(3 Tamanho (6) Quantidade de pré-carga Especificacio especial
1,2,3 To Folga BS,D,E, I, W,Y

necessario, entre em contato com a IKO.

LWL Tipo padrao

LY
@ Comprimento do patins aem e i\[t): =

N Fodueno ‘ P Preciséo

| Sem sw’mbolo| Padrao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
0—23 1 mm = 0,03937pol. o024



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

ML LWL
(L, (L,
Forma W, 2-M, % profundidade L, L, 4-M, % profundidade
Orificio
W, W, para 6leo d, L,
N P
= M,
|
Tamanho| 1 23 ﬁ@—/ & | 1 iy s —+ Ll Lo -
(] 7 T T [ ) 4J () T T
9 [12][15[20] 25 = ST TV : = ’ — ¥ ) —
T ) i /L / T T Vs Vi Tl
L H i ({ 1
I
= N w d,
Especificagéo de trilho roscado
LWL--N E F MLC, ML5 ML7, MLG E
g LWLC, LWL5 LWL7, LWLG
L(")
Capacidade de | Capacidade
3 Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem T om‘;ﬁ;?a ngﬁﬁga Momento nominal estatico (4)
. g ~ > i 2 A st
Numero de identificacao :g 9 mor:Tt]erlfc];em mm mm BHOXC par:]an':rllho ® dinamica estatica
g basica (‘) basica ()
IS
<)
£ € C, T, T, T,
> Série LWL = . Trilho MX 0 0 X Y
Seérie ML (Sem G-Lube) Patins (por 100 mm) H | H | N |W | W | W |L |L|L profuncidade | s W | H | M, | d, d, h E F | Tamanho do parafusoxt
N N N-m N-m N-m
Parafuso de cabega cilindrica com fenda
MLC 5 LWLC 5B O 12 - 2,4 3,6 0,8 cruzada para equipamento de precisdo
34 16 96 M2x6 562 841 22 o e
3 X
MLC  5+N* LWLC 5-N* - 13 M2.5 _ _ _ m2.5x¢ (3)
Furo vazado (N&o anexado)
6 1 35 12 8 2 - M2x1,5 1,2 5 |37 75 15 ——
ML 4,3 Parafuso de cabega cilindrica com fenda
O - o 12 - 2,4 3,6 0,8 cruzada para equipamento de precisdo
19 12,6 M2x6 676 1090 2,9 28 e
,,,,,,,,, LN ., (‘S 1 mes ||| M2.5xL @)
LWL  5-N* - 4.4 Furo vazado| (N&o anexado)
MLC 7 @) 6,7 Parafuso de cabega hexagonal
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 22 - 2,4 42 2,3
LWLC 7B ¢} 7,1 M2x6 18 15
T — 57 19 9,6 v By 937 1140 4,1 e B
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 24 — — —
LWLC 7--N* = 7.1 Furo vazado| (N&o anexado)
ML 7 O O8] Parafuso de cabeca hexagonal
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 22 - 2,4 42 2,3
WL 78 o] 1 8 |15 5 17 | 12 |25 |235 8 [143 M2x25 | 15 7 | s 75 | 15 M2 1330 1890 6.9 &7 *
« 5 |
ML 7-N* _ 9,1 ’ J ’ ’ , ’ ’ ’ 28,2 23,6
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o M3 _ _ _ M3xt (3)
LWL  7-N* = 10 Furo vazado (N&o anexado)
MLG 7 ¢} 13
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 20 _ 24 42 23 Parafuso de cabeca hexagonal
LWLG 7B | O 14 W 88 7.4
31 12 [21,6 1690 2650 9,7 d d
MLG  7-N* = 13 : ’ 50,7 42,5
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o M3 _ _ _ MaxL (3)
LWLG 7--N* = 14 Furo vazado (Nao anexado)
Notas () Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 3.1 na pagina I - 10.
(?) Os parafusos de montagem anexos s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176 ou CIPA AD-003-2020
parafuso de cabeca cruzada para equipamentos de precisao (parafuso pequeno n° 0).
(®) Escolha parafusos cuja dimenséo ¢, seja com profundidade de penetragéo no trilho menor que H,.
(") A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e . . - . .
momento nominal estéatico (T, T,, T,) mostrados nos esbogos abaixo. Exemplo de numero de identificacao do conjunto montado
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posigdes proximas. = r— o - ] . R
P Y P P P P POSIG P Codigo de modelo  Dimensoes Cédigo de peca Codigo de Simbolode  Simbolode precisio  Coalgo intercambidvel -~ Cdcligo Suplementar

Se a especificacao Guia Linear Hibrida C-Lube (codigo suplementar "/HB") for selecionada em MLC7, ML7 e MLG?7, consulte a

Tabela 10 na pagina I—17. ML C 7 C2 R120

Observagdes 1. A especificagao do orificio para éleo é mostrada na Tabela 13 na pagina II - 18.

2. Os numeros de identificagao com * s&o nossos itens semi-padrao. o e e o e o e o e e

Intercambiavel

modelo pré-carga

TP D

@ Modelo @ Tamanho @ Quantidade de pré-carga Intercambiavel
ML 57 To Folga Sem simbolo | Especificacdo néo ntercambiével
LWL---B Tipo padréo Sem simbolo Padrdo S1 Especificagéo S1
LWL:---N . . T Pré-carga leve S2 Especificacdo S2

(® Quantidade de patins (2) £ ¢

0 Comprimento do patins
C Pequeno (8) Comprimento do triho (120 mm) (@) Classe de precisio (9 Especificacio especial
Sem simbolo | Padrao H Alto A BS,D, E HB, I, LR
o) Longo [P | Precisio | MN, N, Q, RE, S, W, Y

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
0—25 1 mm = 0,03937pol. I—-26



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

ML « LWL
4-M4 x profundidade
Forma W (L) (L,) (L)
: Orificio 2-My X profundidade L, L, L, 6-M X profundidade
W, |4 5 -
" 5 para 6leo d L L,
bs M, L2 L2
1123 |5]|7 I T 7 T T T 1r T ik i 11 T
A% H | Ry | iu wly [ [ e
Tamanho 15 20 25 = } } R 'vy T{ :, I = 7 1 1 \% — Ja 3 ‘T 3 Ja [ 1 1
Fr J 1% ) = T £ — £ £ T
= N w <
E j F MLC ML, MLG MLL E
Especificagéo de trilho roscado ! LWLC LWL, LWLG
LWL-N L0
Capacidade de | Capacidade
3 Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de T om‘;ﬁ;?a ngﬁﬁga Momento nominal estatico (4)
. g ~ > oA st
Numero de identificacao :g 9 mor:Tt]erlfc];em mm mm mga"::?r?lwoa?gxo dinamica estatica
g basica (‘) basica ()
mm
IS
©
£ € C, T, T, T,
- Série LWL 5 . Trilho Mx Tamanho do 0 0 x v
Série ML Patins H | H N W, W, W, L I, I, H w H M, d d h 12 F
(Sem C-Lube) 1 2 3 4 1 2 3 ; 3 4 2 3 4 )
(por 100 mm) profundidade parafuso N N N-m N-m N-m
MLC 9 LWLC 9B e} 35 - 35 6 35 M3x8
2,9 2,4
11 21,5 - 119 3 1180 1480 6,9 ’ '
MLC 9--N* LWLC  9-N* - 37 M4 . _ _ Max £ (3) 214 18,0
Furo vazado (N&o anexado)
ML 9 o 18
LWL 9B o 35 - 35 6 35 M3x8
- LWL 9-BCS | O 9 30 10 |20,8 1810 2760 12,8 9.1 7.8
B ’ 51,1 42,9
L EL A R i B a7 M4 _ _ _ Max £ (3)
LWL 9--N* — 19 10 2 55 20 15 2,5 M3x3 2,2 9 6 Furo vazado 10 20 (N&o anexado)
MLG 9 ) 26
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 35 - 35 6 3,5 M3x8
LWLG 9B ¢} 28 187 157
- 40,5 15 (30,9 2370 4030 18,7 g '
M6 s S T o 26 37 M4 _ _ _ Mdx £ (3) 983 825
LWLG 9-N* — 28 Furo vazado (Nao anexado)
MLL 9 - ¢} 35 - 35 6 35 M3x8
31,9 26,7
34 50 26 |40,4 3 2870 5300 24,6 : .
MLL 9N - - 37 M4 - - - Max £ %) 157 132
Furo vazado (Nao anexado)
53 4,5
MLC 12 LWLC 12-B o 22 25 - 13 2210 2380 14,8 P e
ML 12 [} 34
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 15,4 12,9
LWL 12-B o o 34 15 [216 3330 4290 26,6 i 5
- LWL 12-BCS | O 65 13 3 7,5 27 20 35 M3x3,5 2,7 12 8 - 35 |65 45 | 125 25 M3x8
MLG 12 o 48
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 44 20 | 32 4310 6200 38,4 0.6 25
LWLG 12-B @) 51 168 141
— 69,8 58,6
MLL 12 o 70 59,5 30 (47,3 5820 9540 59,1 e e
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 3.1 na pagina I-10 e na Tabela 3.3 na pagina I-12 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexos séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo
de ago inoxidavel, sédo anexos parafusos de ago inoxidavel.
(®) Escolha parafusos cuja dimenséo ¢, seja com profundidade de penetracéo no trilho menor que H,.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
momento nominal estético (T}, T,, T,) mostrados nos esbogos abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s&0 para um patins e os valores inferiores sdo para dois patins em posicdes proximas. Cadigo de modelo  Dimensdes Codigo de peca Codigo de Cadigo de Simbolode  Simbolode preciséo  Cdigo intercambidvel - Godigo suplementar
- ~ S e P B " ) . i ré-carga
Se a especificagdo Guia Linear Hibrida C-Lube (codigo suplementar "/HB") for selecionada na série ML, consulte a Tabela 10 modelo material pre-carg
na pagina I-17. ML G 9 C2 R160 T4 P /D
Observagoes 1. A especificagao do orificio para 6leo € mostrada na Tabela 13 na pagina II - 18.
2. Os nimeros de identificagdo com * sdo nossos itens semi-padrao. o e e o o o e o e e @
@ Modelo @ Tamanho @ Quantidade de pré-carga @ Intercambiavel
ML 9,12 To Folga Sem simbolo | Especificacdo néo ntercambiavel
LWL---B | Tipo padrao Sem simbolo Padrao Si Especificagao S1
LWL--N (&) Quantidade de patins (2) Ti Pré-carga leve S2 Especificacao S2
(8) Comprimento do trilho (160 mm) Especificacdo especial
c Pequeno Classe de precisdo A, BS, D, E, HB, I, LR, MN
Sem simbolo | Padrédo (6) Tipo de material H Alto N, Q, RE, S, U, W, Y
G Longo Sem simbolo | Fabricado em ago inoxidavel [P | Precisio |
L Extra longo l CS | Fabricado em aco de alto carbono |

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—-27 1 mm = 0,03937pol. o0—28



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

ML ° LWL 4-M, X profundidade
(L, (L) (L,
W, ! 2-M; X profundidade (L) (L) (L) 6-M: X
Forma . " Graxeira (4) B . f profundidade
: ] i d, L L
= L/2 L/2
112 |13|5 1|7 == il 1T T TIT TIT TIT T i
Tamannol 12 = _ , e L ¥ —=l L v tftl ]: vy i .
= 1] = ; == %% JE==
BAE: i Il
Ll dz
= E F MLC ML, MLG MLL E
N w ‘ LWLC LWL, LWLG
L()
Capacidade de| Capacidade
3 Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem T om‘;ﬁ;?a n:;iﬁ::ga Momento nominal estatico (°)
> i 2
Numero de identificacao '@ 9 moﬁﬁem mm mm GIIOKO parrra]lrtrr:lho @ dinamica estatica
.g basica (°) | basica (°)
5]
©
£ @ C, T T, T,
o Série LWL 5 - Trilho M X Tamanho do 0 0 x Y
ezl (Sem C-Lube) S (por 100 mm) H | H, N W | W Wl L L L | L profundidade H, W H, a 4 L E F parafusoX £ N Nlo (i o (i No (i
MEC 15 0.4 2 | - |18 g7 3490 3890 | 30,0 s1.L 2.8
WLC 15-B | O | 42 17,7 ’ 84,5 70,9
ML 15 O 63 27,9
WL 15-B | O 42 | 20 47 4980 6490 | 50,0 27 243
64 107 16 4 85 32 | 25 3,5 27,8 M3x4 3,1 15 10 |3,5 6,5 4,5 20 40 M3%X10
- LWL 15--BCS | O
MLG 15 O 93 42,8
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 57 | 25 | | 62 6 620 9740 | 75,0 632 5u8
LWLG 15--B O 95 42,7
MLL 15 - O] 122 72 | 40 |57,7| 76 8370 | 13600 | 105 2z 155
MLC 20 twic 208 | O 89 38 | — |22,3] 43 4580 | 5300 | 54,0 7 63
ML 20 O| 130
WL 208 | O 50 | 25 |34,6| 55 6 650 9080 | 92,6 %8 442
133 156 20 5 |10 40 | 30 | 5 M4Xx6 4,2 20 11 6 9,5 5,5 30 60 M5%14
- LWL 20--BCS | O
MLG 20 O| 189
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 68 | 30 |523| 73 8510 | 12900 | 131 . 3
LWLG 20-B | O | 196 529 444
MLC 25 O 189
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 545 | — [319| 64 9120 | 10600 | 128 s 481
LWLC 25--B O 190
ML 25 O | 305 163 137
—————————————————————————————————————————————————————————————————————— 243 25 5 |125| 48 | 35 | 65 |78 35 |55,7| 88| M6X7 5 23 15 7 11,0 9,0 30 60 M6X16 13 500 18 500 223 887 734
LWL 25-B O 310
MLG 25 O 405
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 98 | 40 | 755/ 108 16700 | 25200 | 303 293 548
LWLG 25-B | O | 413 1480 1240
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 3.1 na pagina I-10 e na Tabela 3.3 na pagina I-12 . E lo de na de identifi 50 d . d
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o xemplo de numero de identificacao do conjunto montado
modelo de ago inoxidavel, sdo anexos parafusos de ago inoxidavel. Cédigo de modelo  Dimensdes Cédigo de pega Codigode  Codigo de Simbolode  Smbolodeprecisio  Cddigo ntercambiével - Codigo suplementar
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e modelo material pre-carga
momento nomlngl estético (T,, Ty, ?Y) mostrados nos esbocos aba.uxo.l ) . . o o ML G 15 C2 R320 T4 P /D
Os valores superiores de T, e T, s80 para um patins e os valores inferiores sdo para dois patins em posi¢des proximas. _——— = == /== _ —_— —_— —_— —_— —_—
Se a especificagao Guia Linear Hibrida C-Lube (cédigo suplementar "/HB") for selecionada em MLC15, ML15, MLG15 e o e e o e o e 0 e e @
MLL15, consulte a Tabela 10 na pagina 1—17.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagcdes sédo mostradas na Tabela 14 na pagina I—
18. (1) Modelo
ML . - 15, 20, 25 To Folga Sem simbolo | Especiicagao néo ntercambiel
LWL--B | IPopadréo Sem simbolo Padrao St Especificagao S1
(@ Quantidade de patins (2) Ti Pré-carga leve S2 Especificacao S1
(8) Gomprimento do trilho (320 mm) Especificacdo especial
c Pequeno Classe de precisdo A, BS, D, E, HB, I, LR, MN
Sem simbolo| Padréo H Alto N, Q, RE, S, U, W, Y
G Longo Sem simbolo | Fabricado em ago inoxidavel | P | Precisao ‘
L Extralongo l CS | Fabricado em aco de alto carbono |

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I—29 1 mm = 0,03937pol. I—-30



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

Tipo largo

WZ
MLF  LWLF L, 2— M xProfundidade
.
LZ
M2
LWLF 2 o )_H::I]l o
= — - 7 i o |
- ST = . = e
1 4 L L—-_J\ J b ) ( L ( il 7 [ il
E \ F \ LWLF 2 E
- 1 \
T Especificagdo de trilho roscado
N w LWLF2
\ L
(L)
W, 1
W L, 2-MyxProfundidade
M, d, L
LWLF 4 X X : P il
MLFC6, LWLFC 6 = — 7 T % 7 - 'y i i ; i i
Lo : { ‘ : —
MLF 6, LWLF 6 T HZ) ] T ZanZ) Wil T
‘ \
- 4, MLFC 6, MLF6
N w ‘
T ) E F LWLF4 E
Espemﬂcaﬁssl_c'izz trl:\l"lo roscado i LWLFC6, LWLF6
L()
Capacidade de | Capacidade
) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimenso6es do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem nom%aglga o g:]i;:';ga Momento nominal estatico (4)
- . pr ~ > i oA syt
Namero de identificagao % 9 mor::?gem mm mm anexo '?1?123 il dindmica estatica
E bésica (*) bésica (4)
@
o
S
£ C C T, T, T,
& Série LWLF 5 : Trilho Mx 0 0 X v
Série MLF (Sem C-Lube) Patins (por 100 mm) H|H | N |W | W |W|L |L|L profundidade | 2 | Hs W | H | M, | 4, d, h E F | Tamanho do parafusox £
N N N-m N-m N-m
= LWLF 2(2) - 0,21 2 2,5 0,5 1,5 5 - - 165 2 3,9 M1 x0,9 1,2 - 2 |14 M - - - 3 6 M1x £ (3) 66,8 113 0,12 0.07 0.09
Furo vazado (N&o anexado) 0,47 0,56
Parafuso de cabega cilindrica com fenda 08 5
- LWLF 4(2) - 21 6,8 4 1 3 10 - 5] 17 6,5 11,9 M2 X1,3 - - 4 2,6 - 1,8 2,8 0,75 5 10 cruzada para equipamento de precisdo 390 677 1,4 7’1 8’4
M1.6%5 ’ ’
MLFC 6(2) - 2,1 Parafuso de cabeca cilindrica com fenda
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 13 - 2,4 4 1,5 cruzada para equipamento de precisdo
LWLFC 6(2) - 2,4 0,84 1,0
15 |45 9,8 M2x4 334 542 1,7 5 1 o1
MG EeN@* | C 2, M3 _ _ Max £ (3) ' '
LWLFC 6-N@* | — 2.4 Furo vazado| (N&o anexado)
45 1 3 12 - 6 M2 x1,6 - - 6 |28 7,5 15
MLF 6(2) - 3,1 Parafuso de cabega cilindrica com fenda
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 13 - 2,4 4 1,5 cruzada para equipamento de precisdo
LWLF 6(2) - 3,4 1,8 2,2
20 8 14,6 M2x4 443 813 2,5 0o e
MLF 6-N@)* - 3,1 12 M3 B B _ M3x £ (3) ' '
LWLF 6-N@)* | — 3.4 Furo vazado (NZo anexado)
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 3.2 na pagina O-11. 1N=0.102kgf
(®) As esferas de ago néo so retidas. Nenhuma vedacéo de extremidade esté anexada.
(®) Escolha parafusos cuja dimensédo ¢, seja com profundidade de penetragdo no trilho menor que H,.
(%) A direcéo da capacidade de carga nominal dindmica béasica capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento - . - = 2
¢ A ap carg .(C)' b 9 = Exemplo de numero de identificacdo do conjunto montado
nominal estético (T,, T, T,) s&o mostrados nos esbogos abaixo.
Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posigoes proximas. Codigo de modelo  Dimensdes Cadigo de peca Codigo de Simbolode  Simbolodeprecisio  Ccigo intercambiével  Cécligo Suplementar

Observagdes 1. Os nimeros de identificagdo com * sdo nossos itens semi-padrao. modelo pré-carga

2. N&o ha orificio para éleo no patins. MLF C 6 C2 R120 To P /D

O 6 6 0 6 © 0 © O0 o

@ Quantidade de pré-carga _ Intercambiavel
MLF 2,4,6,10 To Folga Sem simbolo | Especificacdo néo ntercambiavel
LWLF Tipo largo | sem simbolo| Padrao | S1 Especificacao S1
€& T, T, LWLF-N (@) Quantidade de patins (2) s2 Especificacdo S2
o X
@ (2) Comprimento do patins (5) Comprimento do trilho (120 mm) (@) Classe de precisdo (9) Especificacio especial
c Pequeno H Alto A, BS,D,E I, MN, N, Q

|_Sem simbolo| Padréo P | Precisdo | RE, S, W, Y

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—31 1 mm = 0,03937pol. o0—-32



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

MLF « LWLF
(L, (L,
Forma W, 2-M1 X profundidade L, L, 4-My x profundidade
Orificio
W, W, para 6leo d, L,
s M,
a2 4 1 © = | 1 S
[¢] - 7 lJ 7 | + + |
18|24 | 30 | 42 = 1 AT T 7 e y —— us y i —
Lol St 12 ] S ; 7 == Va \ / ==
= N w d,
Especificagdo de trilho roscado o
LWLF--N E ‘ F MLFC10, MLF10, MLFC14 MLF14, MLFG14 E
‘ LWLFC10, LWLF10, LWLFC14 LWLF14, LWLFG14
L(")
Capacidade de | Capacidade
o) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem " omﬁﬁga ng;iﬁ}ga Momento nominal estatico (4)
, . e > i 2 C P
Numero de identificacao :‘_g 9 mor:rt]ernrg];em mm mm 2noxC par;an':rllho @ dinamica estatica
2 basica (‘) basica ()
<
©
£ C C T, T, T,
> Série LWLF | & . Trilho M.X 0 0 X v
Série MLF Patins H | H N | W, | W, | W L L, L ! H, w H M, d d h E F Tamanho do parafusoX ¢
(Sem C-Lube) 1 2 3 4 1 2 3 i 3 4 2 3 4
(por 100 mm) profundidade N N N-m N-m N-m
MLFC 10 @] 6,1 Parafuso de cabega cilindrica com fenda
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 28 - 2,9 4,8 1,6 cruzada para equipamento de precisdo
LWLFC 10-B 59 2,6 2,2
20,5 13,6 M2.5x7 712 1180 6,1 140 120
MLFC  10--N* = 6.1 ” M3 B B B M3x £ (3) ' ’
LWLFC 10--N* - 59 Furo vazado (N&o anexado)
65 (15 (35 17 13 2 - M2.5%1,5 13 10 4 10 20
MLF 10 O 7.6 Parafuso de cabega cilindrica com fenda
777777777777777777777777777777777777 LWLF10B o 75 i 28 - 2,9 4,8 1,6 cruzada para equipamento de precisao
, 245 176 M2.5x7 849 1510 7.8 zz’j 1:2
MLF  10-N* - 76 % M3 B B R M3x £ (3) ’ '
LWLF  10--N* — 75 Furo vazado (N&o anexado)
MLFC 14 LWLFC 14+B | O 54 - |35 6 3,2 M3x8
3,8 3,2
13 225 - 13 1240 1700 12,2
MLFC  14--N* LWLFC 14--N* | - 56 Ma = = Maxl® 24,6 207
Furo vazado| (N&o anexado)
MLF 14 o) 20
—————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 54 - |35 6 3,2 M3x8
LWLF  14-B (@] 21 10,1 8,4
31,5 10 | 22 1770 2840 20,3
MLF  14-N* - 20 s 9 2 |55 25 19 3 M3 x3 1,7 14 |55 M4 _ B B 15 30 Max £ (3) 54,7 45,9
LWLF  14--N* | — 21 Furo vazado (N&o anexado)
MLFG 14 o) 29
—————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 54 - [35 6 3,2 M3x8
LWLFG 14-B O 31 21,0 17,6
42 19 [325 2320 4160 29,8
MLFG  14--N* - 29 s Ma Max £ 3) 104 87,6
"""""""""""""""""" LWLFG 14-N* | — | 31 Furo vazado) (N&o anexado)
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 3.2 na pagina I-11. 1N=0.102kgf
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexos séo parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(®) Escolha parafusos cuja dimenséo ¢, seja com profundidade de penetragcdo no trilho menor que H,.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estético (T, T,, T,) sdo mostrados nos esbogos abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posigoes proximas. Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado
Observagdes 1. A especificagao do orificio para 6leo € mostrada na Tabela 13 na pagina II - 18.
2. Os nuimeros de identificagdo com * s&o nossos itens semi-padr&o. Codigo de modelo  Dimensoes Cddigo de pecga Cadigo de Simbolo de Simbolodeprecisdo Goalgo intercambidvel  Cddigo suplementar
modelo pre-carga
MLF G 14 C2 R240 T+ P /D
(1) Modelo (® Tamanho (6) Quantidade de pré-carga Intercambiavel
MLF 10, 14 To Folga Sem simbolo | Especiicagao néo intercambiéel
LWLF---B | Tipo largo Sem simbolo Padrao St Especificacéo S1
Cc C, . ’ LWLF---N (4) Quantidade de patins (2) Ti Pré-carga leve S2 Especificagao S1
@ 0 x
X z s = (5) Comprimento do trilho (240 mm) (@) Classe de precisdo (9 Especificacéo especial
C Pequeno H Alto A BS, D, E, I, LR, MN
% ¥ Sem simbolo| Padréo Nz | Precisao | N, Q, RE, S, W, Y
G Longo

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I—33 1 mm = 0,03937pol. 0—-34



I11<0O Guia Linear ML C-Lube

MLF < LWLF

(L, (L)
Forma ‘ ; W, o 2-M, X profundidade L, L, 4-M4 x profundidade
W4 W3 para 6leo d4 Lz
& M,
2|4]6[10]14 - E—
= ‘ T T T
Tamanho| fl (X - , - i . L il i i
ﬁso 42 = BRE ﬁ‘“’ 21% { o= 7 »F .' ¥, F
I 4;_/& ) ZEnYZ) oo | T
&l N w 4
Especificagéo de trilho roscado
LWLF--N E ‘ F MLFC MLF, MLFG E
‘ LWLFC LWLF, LWLFG
L(")
Capacidade de | Capacidade
o) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem . omﬁﬁ;?a ?1%:?1?;%? Momento nominal estatico (4)
> i 2
Numero de identificacao 'S 9 morrlrt]er:rg];em mm mm 2NOXO par:]an':rllho @ dindmica estatica
.g basica (*) basica ()
I~
o
£ @ C T T T
> Série LWLF 1= . Trilho MX 0 ° x Y
satE il (Sem C-Lube) F (por 100 mm) HoH )N AW | W | W L L L profundidade H, W Ho| M, a d h E F | Tamanho do parafusox ¢ N N N-m N-m N-m
MLFC 18 LWLFC 18--B O 90 - 3,5 6,5 4,5 M3x8
. 26 265 | — [16,6 M4 Mdax 2 (3) 1510 2120 | 194 328 567
MLFC 18N’ | LWLFC 18-N* | — 92 amo| || (Néo anexado) ’ ,
MLF 18 O 42
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 21 4,5
LWLF 18-B O 90 - 3,5 6,5 4,5 M3x%8
44
- LWLF 18-BCS | O 385 | 12 286 2280 | 3810 | 34,9 18.2 142
" 12 3 6 30 M3x3 2,5 18 7 15 | 30 ’ ’
MLF 18::N - 42 M4 M4X 2 (3)
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 92 Furo - - - ~
LWLF 18-N* | — 44 vazado (Nao anexado)
MLFG 18 O 59
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 90 - 3,5 6,5 4,5 M3x8
LWLFG 18--B @) 61 31,9 26,7
MLFG 18N — 59 23 3,5 p05 | 24 40,4 M4 e © 2870 5300 48,5 189 134
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 92 Furo - — — ~
LWLFG 18:N* - 61 vazado (N&o anexado)
MEFC 24 Q.26 30,5 17,7 2 800 3340 | 40,7 2.z 8.2
LWLFC 24--B O 45 ’ - ’ J 67,6 56,8
MLF 24 O 74
LWLE 2B | O] 139 14| 3 | 8 |40 | 28 |6 |44 | 15 |31 |M3x35 |32 24 | 8 | — | 45|8 | 45| 20 | 40 M4x10 4310 | 6200 | 756 38 &y
- LWLF 24--BCS | O
MLFG 24 O 108
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 59 | 28 46,3 5620 9060 | 111 e il
LWLFG 24--B O 111
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 3.2 na pagina I-11 e na Tabela 3.3 na pagina I-12 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexos séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado
inoxidavel, sa \{ inoxidavel.
5 de ago inoxidavel, sao. angxos p~ara USOS.' de ago mOXIde.lve - . ) Codigo de modelo  Dimensoes Cédigo de pecga Cédigo de Cadigo de Simbolo de Simbolo deprecisio Cdligo intercambiével ~ Codligo suplementar
(®) Escolha parafusos cuja dimenséo ¢, seja com profundidade de penetragéo no trilho seja menor que H,. modelo material pré-carga
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estético (T, 7,, T,) so mostrados nos esbogos abaixo.. MLF G 18 C2 R300 Ti _P N _/ D
Os valores superiores de T, e T, sao para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posi¢des proximas.
Observagdes 1. A especificagao do orificio para 6leo € mostrada na Tabela 13 na pagina II - 18. o e e o e o e o e e @
2. Os numeros de identificacdo com * sdo nossos itens semi-padrao.
MLF 18, 24 To Folga Sem simbolo | Especificacdo néo ntercambiavel
T LWLF---B | Tipo largo ® Quantidade d e ) Sem simbolo Padrao S1 Especificagéo S1
v OWLEN T Pré-cargal s Especiicagao Sf
C@C«n TD Tx @ ( ) 1 re-carga leve 2 Specificagao
— e (5) Comprimento do trilho (300 mm
& o Especificacdo especial
(7 | @ g C Pequeno @ Tipo de material H Alto A BS, D, E, I, LR, MN
% ¥ Sem simbolo | padrdo Sem simbolo | Fabricado em ago inoxidavel [P [ Precisdo | N,Q RE S, U WY
& _© G Longo CS | Fabricado em ago de alto carbono |
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—35 1 mm = 0,03937pol. I—36




I11<0O Guia Linear ML C-Lube

MLF  LWLF () )
2-M4q X profundidade (L,) (L‘) 4-M4 X profundidade
\ \ W, W, L L
s x
| | |
Tamanh 214 61014 @ @ 17 %ﬁ@ AT \Tg il [EK =
(0]

= o = ! i T i i . ! ! L (R s s i T

18 | 24 P ARE d o ‘ e < = = T , %(Z . j 5u

L‘J L ‘ L Ll Ll

= = W, W, d,
N w N W E F MLFC MLF, MLFG E
‘ LWLFC LWLF, LWLFG
MLFC 42, LWLFC 42 LO

MLF 42, LWLF 42
MLFG 42, LWLFG 42

Capacidade de | Capacidade
o) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de . omﬁﬁ;?a ng;ﬁglga Momento nominal estatico (%)
>
Numero de identificacao 'S 9 morrlrt]er:rg];em mm mm mo:::gslwoar(\gxo dinamica estatica
.g p basica () basica (%)
E mm
o
[}
» k= f C C T T, T
- Série LWLF 5 . Trilho M Tamanho do 0 ° & v
e Ll (Sem C-Lube) A (por 100 mm) ek S N N L | L | L profundidade Hy | W H, | W | W | ds | d, h £ £ parafusoXx £ N N No (i Nlo (i Nlo (i
_ 15,4 13,0
MLFC 30 LWLFC 30--B O 70 35,5 20,5 | 40 3890 4540 69,1 107 89.9
MLF 30 O 111
""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 48,7 40,8
LWLF s0-B | O | ., 198 15| 3 |10 | 50 | 35 | 7,5 49,5 | 18 34,8 | 54 | M4x4,5 313 | 9| - | - |45| 8 | 45|20 | 40 M4x12 5970 8440 | 128 256 215
— LWLF 30--BCS | O
MLFG 30 O 167
———————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 68,5 | 35 53,8 | 73 7810 | 12300 | 187 100} 843
LWLFG 30-B | O | 170 508 426
MLFC 42 O 25,7 5440 | 6810 | 144 | 08 e
—————————————————————————————————————————————————————————————— 95 41,5 | — (- 46
LWLFC 42-B | O 05,3 500 | 6050 | 128 | 248 | 208
MLF 42 O 138 39,4
LWLF 428 | O 294 16| 4 | 9|60 |45 |75|55 |20 60 | Md4x4,5 32|42 |10 | 23 |95 |45| 8 |45 |20 | 40 Max12 7050 | 9840 | 209 | 613 e
140 39 333 280
— LWLF 42--BCS | O
MLFG 42 O| 200 58,7 9520 | 15100 | 321 e e
""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" 74,5 35 o 79 5 '1'2'6" ""1”(')6""'”
LWLFG 42--B O | 204 58,3 9200 14 400 305 644 541
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 3.2 na pagina I-11 e na Tabela 3.3 na pagina I-12 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexos s&o parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo
de ago inoxidavel, s&o anexos parafusos de ago inoxidavel.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estético (7, 7,, T.) sdo mostrados nos esbogos abaixo.
Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posi¢des proximas. - : e = ;
Observagao: As especificacdes da graxeira sdo mostradas na Tabela 14 na pagina II - 18. Exemplo de ndmero de identificagao do conjunto montado
Cddigo de modelo  Dimensoes Cédigo de pega Cadigo de Cadigo de Simbolo de Simbolo deprecisdo Cdligo intercambiével - Codligo suplementar
modelo material pre-carga
MLF G 42 C2 R320 T1 P /D

o 6 6 60 6 0 060 o6 o0 o o

(1) Modelo

) 30, 42 To Folga Sem simbolo | Especiicagdo o nercambidve

T LWLF---B Tipo largo Sem simbolo Padrao S1 Especificagéo S1

cc Y () Quantidade de patins (2) T Pré-carga leve 32 Especificacio S2

T, T, LD
@ LN\ L\ (5) Comprimento do trilho (320 mm)
& o Especificacéo especial
(Y i @ g c Pequeno H Alto A, BS, D, E, I, LR, MN
% ¥ Sem simbolo | Padrao Sem simbolo | Fabricado em aco inoxidavel [P [ Precisdo | N,Q RE S, U W,Y
o G Longo l CS | Fabricado em ago de alto carbono |

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
037 1 mm = 0,03937pol. I—38
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e Especificacao
GUia Linear MLV C-Lube Exemplo de um Numero de Identifica-

cdo

As especificagdes da série MLV s&o indicadas pelo numero
de identificacdo. Indique o numero de identificacédo, que
consiste em um cdédigo de modelo, dimensdes, um codigo
de peca, um simbolo de precisdo e quaisquer cédigos su-
plementares para cada especificagéo a ser aplicada.

Especificagdo nao intercambiavel 0 @ @ 9 @ @

Conjunto montado MLV R160

Maintenance-free
d

A placa de extremidade azul-agua é o

Livre de manutencao por longo prazo! simbolo livre de manUtengao'

OModelo
Codigo

de modelo

Pégina I—43

@Tamanho Jimenctes Pagina 1-43 ——4

eﬂuantidade de patins J

COdig0 by ging [—43

de pega
oComprimento do trilho J
QCIasse de precisao o )
.. Pagina 1-44
de preciséo
@Especificagﬁo especial J
WO 5 ina T—44
Suplementar

-. @ Alto custo beneficio
P 0 n t os Preservando o desempenho basico da Guia Linear ML
C-Lube, foi alcangado um custo menor através da revisao

@ Tamanho extremamente reduzido obtido por da estrutura, incluindo a parte de recirculagéo da esfera.

meio de uma estrutura simples  paa detathes © P1-19

Guia de movimentagéao linear de tamanho super pequeno

produzido por estrutura simples de duas fileiras e quatro @ Retencao das esferas para facilitar a montagem
pontos de contato e tecnologia original de tamanho O patins incorpora a banda de retencéo da esfera, que
compacto. evita que a esfera caia quando o patins é removido do

trilho. Esta estrutura de segurancga proporciona facilidade
para montagem em maguinas/equipamentos.

@ Livre de manutencgao a longo prazo  Para detalhes © P.I-11

O "C-Lube" incorporado, o elemento de lubrificagcéo @ Opcbes de aco inoxidavel para excelente
capilar, nos tubos de circulagéo esférica do patins, a torna resisténcia a corrosao Para detalhes @ P.1-43
livre de manutencéo a longo prazo.

O dleo é continuamente aplicado a superficie dos
elementos rolantes através da tensdo superficial, que se
forma no ponto de contato entre o elemento lubrificante
capilar e os elementos rolantes.

O ago inoxidavel altamente resistente a corrosdo é usado
como especificagao padrao, de modo que os produtos
sao adequados para aplicacdes onde o uso de O6leo
anti-ferrugem nao € adequado, como em ambientes de
sala limpa.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—41 1 mm = 0,03937pol. I—42




—Classe de Precisao - Especificacao Especial—

Nl'lmero de |d6ntifica§50 e ESpeGifiGa(jéO — Modelo - Tamanho - Quantidade de Patins - Comprimento do Trilho —

0 Modelo Guia Linear C-Lube MLV : MLV @ Classe de precisao Alta ‘H Para detalhes da classe de preciséo, consulte a Tabela
(Série MLV) 2.
@ Tamanho 7.9,12 |
Tabela 2 Tolerdncia e valores permitidos
0 Quantidade de patins :CO Indica o nimero de patins montados em um trilho. | 20
o Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm. T /
Para comprimentos padrdo e maximo, consulte a Ta-
bela 1. i C@ ‘ ‘ £
| Ll &0
°
o
Tabela 1 Comprimentos padrdao e maximo do trilho N a
(o}
Q) Unidade: mm 0
Classe (simbolo Alta 0 500 1000
‘ de precisao) H) Comprimento do trilho L mm
% ltem Fig. 1 Paraleli 5
— — Tolerancia de dimensao H +0,020 19: aralellsmo em operagao
ps e 5 Tolerancia de dimensé@o N +0,025
. Variagdo de dimenséo de H (') 0,015
Variagdo de dimenséo de N (7) 0,020
Paralelismo na operacgédo da
superficie C do patins com a Consulte a Fig. 1.
unidade: mm superficie A
Paralelismo na operacédo da
DD MLV 7 MLV 9 MLV 12 superficie D do patins com a Consulte a Fig. 1.
Item superficie B
60 (4 60 ( 3) 100 ( 4) Nota (1) Significa a variagdo de tamanho entre patins montados
90 ( 6) 80 ( 4) 150 ( 6) no mesmo tr”ho
. ~ 120 ( 8) 120 ( 6) 200 ( 8)
e 150 (10) 160 ( 8) 275 (11)
;‘818 8 3 Sgg 81; 2?2 83; @ Especificacao especial /D, /E, /MN, /US, /WO, /YCG Para especificacdes especiais aplicaveis, consulte a
Passo dos furos de mon- = - - Tabela3. n '
tagem F Para combinagéo de multiplas especificacoes
E 7,5 10 12,5 especiais, consulte a Tabela 4.
Dimensoes E Acima de 4,5 4,5 5 Para obter detalhes sobre especificacdes especiais,
padrao Até 12 14,5 17,5 consulte a pagina I—29.
Comprimento maximo 300 860 1 000
Observagao: Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serao Tabela 3 Aplicacdo de especificacées especiais
as mesmas dentro da faixa de dimensOesE padrdo. Para alterar as Cédigo TEnrae
dimensodes, indique as posi¢cdes dos furos de montagem do trilho Especificacéao especial
especificadas "/E" de especificacdo especial. Para mais informacoes, suplementar 7 9 12
consulte a pagina M—30. Disposicao de superficies de referéncia D o o o
opostas
Posicdes especﬁncadas dos furos de JE o o o
montagem do trilho
Sem parafuso de montagem do trilho /MN @) O @)
Vedacao de extremidade /US O O O
Grupo de varios conjuntos montados /WO O O O
Graxa especificada
(Graxa com Baixa Geracéo de Poeira para /YCG @) O @)
Ambientes Limpos CG2)

Tabela 4 Combinacao de codigos suplementares

E =
MN| O | O
Uus| O | O | O
W| O|-]0]O0
YCG| O | O | O | O | O
D E MN| US| W

Observagdes: 1. A combinacéo de "—" mostrada na tabela ndo esta disponivel.
2. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—43 1 mm = 0,03937pol. o0—44



Pre-carga

A pré-carga da série MLV ¢ ajustada para ter uma folga sutil ou uma quantidade minima de pré-carga.

LubrifiCacao m——

A graxa a base de sabao de litio (MULTEMP PS No.2
[KYODO YUSHI CO., LTD.]) é pré-embalada na série MLV.
Além disso, a série MLV possui C-Lube incorporado na
parte de recirculagdo das esferas, para que o intervalo de
reaplicacao do lubrificante possa ser estendido e trabalhos
de manutencdo como lubrificacdo possam ser reduzidos
significativamente.

A série MLV possui um orificio para 6leo. (Consulte a Tabela
5)

Também estdo disponiveis equipamentos de fornecimento
dedicados (Mini seringas injetoras) adequados para orificios
para 6leo (MG10B/MT2). Para solicitar essas pecgas,
consulte a Tabela 13 na pagina M-23.

Tabela 5 Especificacoes do orificio para oleo

Raspador

| 4 |

Peca Emborrachada da

Placa de
Vedacao de Extremidade

extremidade

Invélucro Vedag@o de extremidade

Protecao contra Poeira w

Nenhuma vedagéo de extremidade é fornecida para a série
MLV. Para aplicagbes em ambientes que ndo sejam limpos,
cubra toda a unidade com uma capa protetora, etc., para
evitar a entrada de substancias estranhas nocivas, como
poeira e particulas.

Também podemos anexar vedagdes de extremidade (codigo
suplementar "/US") em ambos os lados do patins. Se
necessario, indique o cédigo suplementar.

Mesmo com o uso de vedagdes de extremidade para evitar
a entrada de poeira, se uma grande quantidade de
contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou se grandes
particulas de substancias estranhas, como cavacos ou areia,
puderem aderir ao trilho, &€ recomendado fixar uma cobertura
protetora para 0 mecanismo de movimento linear.

Invélucro

Placa de
extremidade

Com vedagdes de extremidade ( cédigo suplementar /US )

unidade: mm
Tamanho d, d,
7 1,2
9 0,5 iS5
12 2

[I—45

Precaucao de Uso

© Manuseio

Um forte aperto nos tubos de circulagdo do patins da série
MLV pode deformar o tubo de circulagdo, o que pode afetar
o desempenho operacional; manuseie com cuidado.

® Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica
Ao montar a série MLV, alinhe adequadamente as superficies
de montagem de referéncia B e D do trilho e do patins com
a superficie de montagem de referéncia da mesa e da base
e fixe-as. (Consulte a Fig.2)
As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C séo retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisdo e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.
A superficie de montagem de referéncia do patins é a
superficie superior quando vocé vé a marca Ii[@ na
superficie C na posicdo normal. A superficie de montagem
de referéncia do trilho é identificada pela localizagdo da
marca IIC[M na superficie superior do trilho. E a superficie
lateral acima da marca (na dire¢cdo da ponta da seta).
(Consulte a Fig.3)

S’;@O

Fig. 2 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de montagem
tipica
Wi iatins N Superficie de montagem
de referéncia
I%I [B]
)

ECRECERC

550

Marca LIC[D]

Fig. 3 Superficie de montagem de referéncia

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 4. O valor recomendado para a

altura do ressalto no lado correspondente é indicado na

Tabela 6.

hi
S
R2

D

h2
[ENE

0

R2

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho

Fig. 4 Canto da montagem de referéncia correspondente

Tabela 6 Altura do ressalto e raio do canto da superficie
de montagem de referéncia

Area de montagem do patins| Area de montagem do trilho
Tamanho | Altura do Raio de Altura do Raio de
ressalto canto ressalto canto
h, R, (maximo) h, R, (maximo)
7 2,5 0,2 1,2 0,2
9 3 0,2 1,5 0,2
12 4 0,2 2,5 0,2

O Torque de aperto para parafuso de fixagao

O torque de aperto tipico para montagem da série MLV no
material do membro correspondente de ago é indicado na
Tabela 7. Quando a vibragdo e o choque da maquina ou
dispositivo forem grandes, a carga flutuante for grande ou o
momento de carga for aplicado, fixe-a usando o torque 1,2
a 1,5 vezes maior que o valor indicado na tabela, conforme
necessario. Se o material do membro correspondente for
ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material
do membro correspondente.

Tabela 7 Torque de aperto para parafuso de fixacgo
Torque de aperto N-m
Parafuso fabricado em aco inoxidavel
M2X0,4 0,31
M3x0,5 1,1

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na divisao de
propriedades A2-70.

Tamanho do parafuso

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. I—46



1)< Guia Linear MLV C-Lube

Tipo padrao
W, (L) 4-M xprofundidade
Orificio L
W, W, para 6leo
L2
o dl
=
T ol iR
SS= = w f 1

L(")

8,4 22 8 [15 5 17 | 12 | 25 235 8 | 143 [ M2x2 | 15 7 5 | 24 42 | 23 |75 | 15 M2x6 1330 1890 6,9 285 238

17 g5 10 |2 |55 20 | 15 | 25 |30 10 | 208 | M3X3 | 22 9 | 6 [35|6 |35 |10 | 20 M3x8 1810 2760 12,8 591 458

31 65 13 |3 |75 27 | 20 | 35 |34 15 | 21,6 | M3x3,5 | 2,7 12 | 8 | 35 (65 45 125 | 25 M3x8 3330 4290 26,6 831 123
Notas (1) Os comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na tabela 1 na pagina I —43.

(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos sextavados de ago inoxidavel equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento nominal estatico (7, T}, T.)
sao mostrados nos esbogos abaixo.
Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em contato proximo.
Observagao: A especificacao dos orificios para 6leo € mostrada na Tabela 5 na pagina I —45.

Codigo de Dimensoes Codigo de peca Simbolo de  Cédigo suplementar
modelo precisao

MLV 7 C2 R120 H /US
O 6 6 O©0 © O

() Modelo (@ Comprimento do Trilho (120mm)
MLV Guia Linear MLV C-Lube
Tv
€ To Tx SN (® Tamanho (®) Classe de precisao
% P SN P SN 7,9,12 H Alta
© &
[%j [%j % @7 - 7@ (3 Quantidade de patins (2) (® Especificacdo especial

& o D, E, MN, US, W, YCG

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
o0 —47 1 mm = 0,03937pol. —48



Guia Linear MV C-Lube
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Guia Linear MV C-Lube

Pontos

@ Guia de movimentacéo linear de esferas
que busca perfil extra baixo e peso extra
leve Para detalhes © P.I-19

Uma guia de movimentagao linear com perfil extra baixo e
peso extra leve, alcancado apenas por causa do
mecanismo simples de estrutura de duas fileiras e quatro
pontos de contato.

@ Alta capacidade de carga
Apesar de seu perfil extra baixo e peso extra leve, possui
a maxima capacidade de carga nominal no sentido
decrescente entre os tipos de esfera, e contribuindo para
uma vida longa e aumentando a seguranga da maquina
ou dispositivo.

[I—51

A placa de extremidade azul-agua é o
simbolo livre de manutengéo.

|: Patins

Invélucro

C-Lube
Esfera

Placa de extremidade
Vedacao de extremidade

Banda de retencéo de esfera

Graxeira S } ’ ‘
|

@ Livre de manutencgao a longo prazo  Para detalhes © P.I-11

O "C-Lube" integrado, o elemento de lubrificagéo capilar,
nos caminhos de circulagdo das esferas do patins a torna
livre de manutencao a longo prazo.

O d6leo é continuamente aplicado a superficie dos
elementos rolantes através da tensado superficial, que se
forma no ponto de contato entre o elemento lubrificante
capilar e os elementos rolantes.

@ Retencio das esferas para facilitar a montagem

O patins incorpora a banda de retencdo da esfera, que
evita que a esfera caia quando o patins é removido do
trilho. Esta estrutura de seguranca proporciona facilidade
para montagem em maquinas/equipamentos.

Designacao do Nimero de Identificacao e Especificaca0 mm

Exemplo de um Numero de
Identificacao

As especificagcdes da série MV sdo indicadas pelo nimero
de identificacao.

Indique o numero de identificagdo, que consiste em um
cédigo de modelo, dimensdes, um codigo de pega, um
simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo e quaisquer
cédigos suplementares para cada especificagdo a ser
aplicada.

Conjunto montado

 © O
MV 20 C1

© O 0

R1000 T P

/FU

o Modelo
Cadigo

de modelo

Pégina I-53

@Tamanho Dinenci Pégina [-£3 _

Oﬂuantidade de patins
Codigo
de Pé&gina I-53
peca

QCOmprimento do trilho

@(Iuantidade de pré-carga .

de Péagina 1I-53
pré-carga

@(:Iasse de precisao .
Sinovly

de precisio IREgIRE 1=

OEspeclflcagao especial o

s Pégina I-55

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937pol.
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Nimero de Identificacao e Especificacao

— Modelo-Tamanho - Quantidade de Patins - Comprimento do Trilho - Quantidade de Pré-Carga —

Guia Linear C-Lube MV : MV

—Classe de Precisao—

@ Classe de precisao

Comum : Sem simboloPara detalhes da classe de precisédo, consulte a Tabela
Alta ‘H 3.

Precisao 5 [P Para combinacdes aplicaveis de classe de precisao e
Superprecisédo ASP quantidade de pré-carga, consulte a Tabela 4.

(Série MV)
@ Tamanho 20, 25, 30 |
0 Quantidade de patins :CO Indica o nimero de patins montados em um trilho. |
o Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm.

Para comprimentos padrdo e maximos, consulte a Ta-
bela 1.

Tabela 1 Comprimentos padrdao e maximo do trilho

n (Qtd.)
i
I [/' — 3§ —
i
E F E
L
unidade: mm
Numero de
identificacao MV 20 MV 25 MV 30
Item
220 ( 4) 220 ( 4) 280 ( 4)
280 ( 5) 280 ( 5) 440 ( 6)
340 ( 6) 340 ( 6) 600 ( 8)
460 ( 8) 460 ( 8) 760 (10)
. _ 640 (11) 640 (11) 1000 (13)
CoLilni) Z=E s 6 820 (14) 820 (14) 1240 (16)
1000 (17) 1000 (17) 1640 (21)
1240 (21) 1240 (21) 2040 (26)
1600 (27) 2520 (32)
3000 (38)
Passo dos furos de montagem F| 60 60 80
E 20 20 20
Dimensdes E padréao Acima de 8 9 9
5 Ate 38 39 49
. - 2 200
Comprimento maximo (1) (2 980) 2980 3000
Nota (1) Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessario,

entre em contato com a IKO.

Observacao: Se néo for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serao
as mesmas dentro do intervalo de dimensoes de referéncia E . Para alterar
as dimensoes, indique as posigdes dos furos de montagem do trilho es-
pecificadas "/E" de especificacao especial. Para mais informacdes, con-
sulte a pagina M—30.

@ Quantidade de pré-carga Folga :Te Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga,
Padrao : Sem simboloconsulte a Tabela 2.
Pré-carga leve :Th
Tabela 2 Quantidade de pré-carga
_ teM | Simbolo de | Quantidade - .
Tipo de . de pré-carga Condicoes operacionais
. pré-carga
pré-carga N
Folga T o) - Movimento muito leve
- Para absorver pequenos erros
Padrao (Sem simbolo) 0(2) - Movimento leve e preciso
- Quase sem vibragdes
Pré-carga leve T 0,02¢, - A carga é equilibrada uniformemente
- Movimento leve e preciso
Notas (1) Folga de cerca de 10 um
(®) Indica zero ou quantidade minima de pré-carga.
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estatica basica.
I—53

Tabela 3 Toleradncia e valores permitidos

40
30 o po ¥l
T
£
: o /
a | E 20 orecse® @
N
N @
o / g0 Sl
B} B+ I/ e
/
unidade: mm é/
Classe (simbo!o~d<)e Comum Alta Precisao [Superprecisdo 0
precisao Sem 1,000 2000 3000
! “ | @ | ©p , |
Item 3|mbolo) Comprimento do trilho L mm
Tolerancia de ) : ~
dimensdo H +0,080 | +0,040 | 0,020 | 0,010 Fig. 1 Paralelismo em operacio
Tolerancia de 40,100 | +0,050 | 0,025 | 0,015
dimensao N
Variagédo de dimensao 0,025 0,015 0,007 0,005
de H (1)
Variacao de dimensao 0,030 0,020 0,010 0,007
de N (1)

Paralelismo na
operacao da
superficie C do patins
com a superficie A

Consulte a Fig. 1.

Paralelismo na
operacao da
superficie D do patins

com a superficie B

Consulte a Fig. 1.

Nota (") Significa a variagdo de tamanho entre patins montados no

mesmo trilho.
Tabela 4 Combinacdo de classe de precisdo e pré-carga
Classificacéo
(simbolo de preciséo) | Comum Alta | Precis@o | Superprecisio

ltem (Sem simbolo) (H) P) (SP)
(simbolo de pré-carga)

Folga (Tc) O = = =

Padrao (sem simbolo) O O @) O

Pré-carga leve (T1) = O O O

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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— Especificacao Especial — — Especificacao Especial —
|

E ificaca ial Tabela 7 Tamanho do parafuso de montagem do trilho (codigo Tabela 9 Dimens&ao do patins com vedacées de extremi-
Specificacao especia /A, /D, /E, /F, /1, /LO, /LFO, /MA, Para especificacdes especiais aplicaveis, consulte a suplementar /MA) dade duplas
/N, /U, NO, /WO, /YCG, /2O Tabela 5. e N - Tamanho Tamanho do parafuso para trilho (Caodigo suplementar/V /VV) )
Para combinagéo de multiplas especificacoes espe- 20
ciais, consulte a Tabela 6. M5x14
Para obter detalhes sobre especificacoes especiais, 25 M6x20 2
consulte a pagina I—29. 30 M6x20 Vedagdo do @) Vedagao e
Tabela 5 Aplicacao de especificacoes especiais Observacéo: Parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B exremicace Fxiremicace
Py 1176. R 7!
Especificacao especial D AP ETET GDli )
tar ] —
g."hos Com (ij””tas ds,tc.’pO AT /A Tabela 8 Dimens&o H1 com vedacao inferior (cédigo ] )
isposicéo de superficies de referéncia D suplementar: /U)
GRSl unidade: mm
Posicoes especificadas dos furos de monta- /E :
gem do trilho Tamanho I, L,
Tampas para furos de montagem em trilho /F 20 81 83
Ficha de inspecdo /1 25
Tratamento superficial de cromo negro /LO 101 111
Tratamento superficial de cromo negro JLFO 30 125 141
fluorado : ] Observagao: Sao mostradas as dimensdes do patins com vedagdes
gom pa(;afu~so de montagem do trilho 5 ,l\\l/IA _ e lh de extremidade duplas em ambas as extremidades.
em vedacéo o Vedagéo de extremidade
Vedacao inferior /U extremidade
Vedacdes duplas NO idade:
Grupo de varios conjuntos montados /WO unidade: mm . ~ . <y
Graxa especificada T —— H, Tabela 10 Dimenséo do patins com raspadores ( Cédigo
(IX0O Graxa com Baixa Geragéo de Poeira /YCG 20 4 suplementar: /Z /ZZ)
para Ambientes Limpos CG2) 25 7
Raspador J/4@)
30 4,5 (L)
Raspador (L‘)
Tabela 6 Combinacéo de codigos suplementares g
D | O
E = = ) 18 )
F|O|O|O E - = g
1 | O] O] OO
L 8 8 8 8 8 unidade: mm

LF -

MA|O|O|O|O|0O]| O[O Tam::m L L
N|O|O|O|-]0|0]|0]|0 — 82 84
U|O|O|0|0|0|0]|0]|0]~- - 108 12
v o|O|O|O|O]O]O|O[-]0O — e L
Wl olol-lololololo ololo servagao: efnoanr;cgztsraasazx?rse n:irg;egzges o patins com raspador

YCGI O | O|O|]O|IO|O|O0O|O0O|0O0|0]0]|O0 '
Z | Ojlo0oj]O0O|j]O|J]O|]OC|]O|O|—-|1O|O|0]|O
A D E F | L |LF|MA| N U V | W YCG

Observagoes: 1. A combinagéo de "—" mostrada na tabela ndo esta disponivel.
2. Ao usar varios tipos para combinacao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I—55 1 mm = 0,03937pol. I—56



Lubrificacao m—

Graxa a base de sab&o de litio com aditivo de extrema
pressdo (Alvania EP graxa 2 [ Shell Lubricants Japan K.K. ])
é pré-embalado na série MV. Além disso, a série MV possui
C-Lube incorporado na parte de recirculagcdo das esferas,
para que o intervalo de reaplicagdo do lubrificante possa ser
estendido e trabalhos de manutengdao como lubrificagcao
possam ser reduzidos significativamente.

A série MV possui graxeiras conforme indicado na Tabela
11. Bicos injetores adequados para cada formato de
graxeira também estdo disponiveis. Caso precise destes
acessorios, consulte as Tabelas 14.1 e 14.2 na pagina M-23
e a Tabela 15 na pagina II-24 para fazer a encomenda.

Protecao contra Poeira m

Os patins da Série MV sao equipados com vedagdes de
extremidade como padréo para protecdo contra poeira. No
entanto, se houver uma grande quantidade de
contaminantes ou poeira flutuando, ou se grandes particulas
de substancias estranhas, como cavacos ou areia, puderem
aderir ao trilho, recomenda-se montar uma cobertura
protetora no mecanismo de movimento linear.

Também ¢é eficaz usar opgdes especiais como tampas para
furos de montagem em trilhos, vedacdes inferiores,
vedacoes de extremidade duplas e raspadores,
dependendo do ambiente de uso.

Precaucao de Uso

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica

Ao montar a série MV, alinhe adequadamente a superficie
de montagem de referéncia B e D do trilho e do patins com
a superficie de montagem de referéncia da mesa e base e
fixe-as. (Consulte a Fig.2)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C sédo retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisdo e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 4. O valor recomendado para a

altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é

indicado na Tabela 12.

Tabela 11 Acessérios para lubrificacio A superficie de montagem de referehc.la do patins é o lado - S\ & ‘
= oposto da marca ZLIK[D. A superficie de montagem de %
. - . L . Tamanho das roscas fémeas para . . o o . " / 7
Tamanho Tipo de graxeira (') Tipo de bico injetor aplicavel tubulagdio referéncia do trilho é identificada pela localizagdo da marca
o0 q q Z v R,
A-5120V A-5540V ZIK[D na superficie superior do trilho. E a superficie lateral :
20 A-M3 B-5120V B-5240V - acima da marca (na direcdo da seta). (Consulte a Fig.3)
25 B-M4 A-8120V B-8120V M4 Area de montagem do patins Area de montagem do trilho
30 B-M6 Pistola de graxa disponivel no merca- M6
B do Fig. 4 Canto da montagem de referéncia correspondente
Nota (1) Para especificacdes da graxeira, consulte as Tabelas 14.1 e 14.2 na pagina II—23.
Observacao: Graxeira disponivel também em acgo inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO. @—’

Tabela 12 Altura do ressalto e raio do canto da
superficie de montagem de referéncia

[I-57

! ‘ Area de montagemdo | Area de montagem do
E ‘ ‘ patins trilho
A : ® Tamanho | Altura do Raio de | Alturado Raio de
ressalto canto ressalto canto
% h, R, (maximo) h, R, (méximo)
— ‘ 20 5 0,2 3 05
a ! 25 5 05 3 05
30 5 0,5 3 0,5
© Torque de aperto para parafuso de fixagcao
O torque de aperto tipico para montagem da série MV no
Fig. 2 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de monta- MELETE G finlelte cgrresp?ndente CREED |nq|c§do na
gem tipica Tabela 13. Quando a vibracdo e o choque da maquina ou

Trilho Patins Superficie de montagem

de referéncia

Ij_s_l

S @\ozn@mo G 5
\
©

Marca TICE Marca IIK[0)

Fig. 3 Superficie de montagem de referéncia

dispositivo sdo grandes, a carga flutuante é grande ou o
momento de carga é aplicado, fixe-a usando o torque 1,2 a
1,5 vezes maior que o valor indicado na tabela conforme
necessario. Se o material do membro correspondente for
ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material
do membro correspondente.

Tabel 13 Torque de aperto para parafuso de fixacdo
Torque de aperto N-m

Parafuso fabricado

Tamanho do parafuso
em aco de alto

Parafuso fabricado
em aco inoxidavel

carbono
M5x0,8 8,0 5,0
M6X1 13,6 8,5
M8Xx1,25 32,7 20,4

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na classe de
resisténcia 12.9 e na divisdo de propriedades A2-70.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. 0—58



I X< O Guia Linear MV C-Lube

Tipo padrao
(L)
(L)
W, Graxeira(*) L .
3 4-M xprofundidade
W, W, L

|
7RSO8 1 =
o e TTEI — - =

Lol

L")

0,18 166 | 20 | 5 |11 42 | 32 | 5 73 | 32 [ 512 | 76 | M5x6 |35 20 [ 12 [ 6 |95 [85 |20 | 60 M5X 14 19600 | 25600 138 o328 a9

0,36 237 | 25 | 5 [125 | 48 | 35 |65 94 | 35 | 69,1 | 103 | M6x9 |45 23 | 15 | 7 |11 9 |20 | 60 M6X 20 31900 | 42500 264 1588 1938

0,72 333 | 30 | 6 |16 | 60 | 40 |10 | 116 | 40 | 86,6 | 126 | M8x11 | 5 28 | 17 | 7 |11 9 |20 | 80 M6X 20 46300 | 61800 468 5588 5838
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na tabela 1 na pagina I —53. 1N=0.102 kgf

(?) Os parafusos de montagem do trilho n&o estao anexados. Sdo recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.

(®) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica bésica(C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento nominal estatico (7, T}, T,) sdo
mostrados no esbogos abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins e os valores inferiores s&o para dois patins em posicoes proximas.

(*) Para especificagdes da graxeira, consulte a Tabela 11 na pagina I —57.

Codigo de modelo  Dimensdes Cédigo de peca Simbolode  Sinbolo de precisio  Cadigo suplementar
pré-carga

MV 25 C2 R1000 T SP /FU
O 6 06 O©0 6 o0 o0

() Modelo (@ Comprimento do Trilho (1000mm) (®) Classe de precisdo
MV Guia Linear MV C-Lube Sem simbolo Comum
s Quantidade de pré-carga H Alto
o ZﬁT N (2 Tamanho Tc Fo| . P Precisao
7o Tx 20, 25, 30 " = SP Superprecisdo
: — f : —— ,: , s Sem simbolo Padrao
&> O T1 Pré-carga leve

(3 Quantidade de patins (2) (?) Especificacdo especial

ADEFILLFMANUYVW,VYCGZ

9 Y e TR

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o —59 1 mm = 0,03937pol. —60



Guia Linear ME C-Lube

Guia Linear E

[I—61 [I—62



Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——
GUia Linear ME C-Lube Exemplo de um nimero de identificagao

As especificagbes das séries ME e LWE (---Q) séo indicadas pelo numero de
identificacdo. Indique o nimero de identificagdo, que consiste em um coédigo de
modelo, dimensdes, um cédigo de peca, um codigo de material, um simbolo de

VR

g

' pré-carga, um simbolo de precisdo, um codigo intercambiavel e quaisquer cédigos
> ﬁ_ﬁELUbe suplementares para cada especificagédo a ser aplicada.
-I\@mrenonce-fre,e A placa de extremidade azul-agua é o
e Especificagio néo intercambisvel ) D O © QPOPOO P
P Z | \ 7 Conjunto montado ME C 20 C1 R1000 T P /FU
Especificagao intercambiavel T
Unidade de patins ME C 20 Ci T« P S1 /U
— 1 T T T I T I
Unidade de trilho (") LWE 20 R1000 P S1 /F
-1 T T T T T T T
Conjunto montado ME C 20 C1 R1000 T. P S1/FU
Invélucro
C-Lube

! OModeIo - J
Esfera = - Cédigo =

Péginall -
de modelo

Placa de - g
extremidade - e @(:Omprimento do patins
Vedacéo de - ;

extremidade ‘ ]
| ! Tgats 4 OTamanho rnessesrrannonens.. D

Banda de retencao de esfera

Guia Linear E

Graxeira . - o . .
~ Quantidade de patins J
e LW E 0980 - 65

de pega

@(:Omprimento do trilho /
@Tipo de material S0 pignat-ss )
@ Série compacta e versatil com utilidade @ As opcdes de aco inoxidavel superiores em resisténcia a corrosao
Simbolo
Guia de movimentagéo linear versatil que alcangou a utilidade estdo disponiveis na linha de produtos. Para detalhes © P.I-43 Oﬂuantidade de pré-carga . e J
buscando compactagéo em todos os aspectos. Os produtos feitos de aco inoxidavel sdo altamente —
resistentes a corrosao, sendo adequados para aplicacdes
onde o uso de dleo antiferrugem nao é adequado, como @Classe de precisdo jm;o Pagina I - 68 _J
em ambientes de sala limpa.
iaco ' lenci Intercambiavel M ogmree J
@® Ampla gama de variacdes para suas @ Movimento suave e silencioso alcancado sl
necessidades Para detalhes Q P.1-26 com a Guia Linear E de Baixo Ruido
Como estao disponiveis dois formatos de patins, com Devido as esferas embutidas no separador de resina, o @)Especificagﬁo especial Z::;W Pagina - 60 J
flange e tipo bloco (com largura pequena) e 3 tipos de Guia Linear E de Baixo Ruido fornece um movimento suave
. S - . o iy o .
diferentes comprimentos de patins com a mesma secéo, e silencioso, eliminando o contato direto das esferas entre Observagao (1) Indique "LWE" para o cédigo de modelo da unidade de trilho independente da série e da combinagdo do modelo do patins.
vocé pode selecionar um produto ideal conforme as si. Este recurso reduz o nivel de ruido na fabrica e contribui
especificacdes de sua maquina e dispositivo. para um ambiente favoravel ao ser humano

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

I—63 1 mm = 0,03937pol. I—64




Numero de Identificacao e Especificacao

o Modelo

Guia Linear ME C-Lube

(série ME)

Guia Linear E (1)

(série LWE)

Guia Linear E de Baixo Ruido ()

(Série LWE Q)

—Modelo - Comprimento do Patins - Tamanho—

Com flange, montagem pela parte inferior : ME

Com flange, montagem pela parte MET
superior
Tipo bloco, montagem pela parte :MES
superior

Com flange, montagem pela parte inferior : LWE

Com flange, montagem pela parte LWET
superior
Tipo bloco, montagem pela parte ' LWES
superior

Com flange, montagem pela parte inferior : LWE:--Q

Com flange, montagem pela parte LWET:--Q
superior
Tipo bloco, montagem pela parte LWES-Q
superior

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.
Indicar “LWE" para o cédigo de modelo da unidade de trilho, independente da série e do
modelo do patins a ser combinado.

Nota (1) Este modelo n&o possui C-Lube integrado.

—Quantidade de Patins - Comprimento do Trilho - Material—

Tabela 1 Modelos e tamanhos das séries ME e LWE (---Q)

Material

Forma

Patins

Comprimento

Modelo

Tamanho

-
a

N
o

25 30 35 45

@ Comprimento do patins

Pequeno :C Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
Padrao :Sem simbolo 1.
Longo G

0 Tamanho 15,20,25,30,35,45 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela

1.

o Quantidade de patins

:CO Para um conjunto montado, indica o nimero de patins
montados em um trilho. Para uma unidade de patins,
indique "C1".

@ Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm.

Para comprimentos padrdo e maximo, consulte as
Tabelas 2.1 e 2.2.

Fabricado em aco de alto carbono

Com flange, montagem
pela parte inferior

Pequeno

MEC

LWEC

ME

LWE

LWE:-Q

MEG

‘ LWEG

Com flange, montagem
pela parte superior

METC

‘ LWETC

MET

LWET

LWET--Q

METG

‘ LWETG

Tipo bloco, montagem
pela parte superior

MESC

‘ LWESC

MES

LWES

LWES-Q

MESG

‘ LWESG

@ Tipo de material

Fabricado em aco de

alto carbono

Fabricado em aco

inoxidavel (2)

:Sem Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
simbolo 1.
:SL

Nota () A graxeira é tipo padr&o (latdo) no modelo de ago inoxidavel.
Disponivel também graxeiras em acgo inoxidavel. Se necessario, entre em contato

coma IKO.

I—65

Fabricado em aco inoxidavel

Com flange, montagem
pela parte inferior

Ll

MEC---SL

‘ LWEC---SL

ME---SL

‘ LWE---SL

MEG:--SL

‘ LWEG:---SL

Com flange, montagem
pela parte superior

METC:---SL

‘ LWETC:---SL

MET---SL

‘ LWET---SL

METG:--SL

‘ LWETG--SL

Tipo bloco, montagem
pela parte superior

MESC---SL

‘ LWESC---SL

MES---SL

‘ LWES:--SL

MESG:---SL

O|lO0|C|O]|O]|O0O|O|OIO]O|O|O|O]|O|]O0O|IOC|OIO]O|OIOJO|O|O0O|OJO]O|O|OC|OJO]O|OIOJO]0O|0O]|O0O

O|lO0O|O0|0|O0O|O0|O0O|O0O|O|O|O|O|O|O0|O|O|O0|0O0|O|O0O]O|O|O|O|O|O|OC|O|O|O|0O|O|O|O|O|0O|0O]|O

LWESG:---SL

O

(@)

OO0l O0|O0O|O|O|0C|O0O|O|O|O|O|O|O|O|OC|O|O0|O]O|OIO0|O|O]O|OC|O0|O|O|O|OC|O|O|]O]O|O]0O]|O
(G NORNCH RO NG NCE RO RO NCANCH RO RO NCHNCE RO RO NONNCANC NOANON O RO RO RO NCHNCH NONNON O NCANON RO NOA RO NON NON NON NGO
|
|

Observagao: Para os modelos indicados em [, a especificagéo intercambidvel esté disponivel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. I—-66




—Comprimento do Trilho—

Tabela 2.1 Comprimento padrdao e maximo do trilho de aco de alto carbono

n (Qtd.)
\
((
)\ A\
E F E
L
unidade: mm
Numero de ME 15 ME 20 ME 25 ME 30 ME 35 ME 45
ntificacao LWE 15 LWE 20 LWE 25 LWE 30 LWE 35 LWE 45
Item LWE 15---Q LWE 20---Q LWE 25---Q LWE 30---Q LWE 35---Q
160 ( 3) 220 ( 4) 220 ( 4) 280 ( 4) 280 ( 4) 570 ( 6)
220 ( 4) 280 ( 5) 280 ( 5) 440 ( 6) 440 ( 6) 885 ( 9)
280 ( 5) 340 ( 6) 340 ( 6) 600 ( 8) 600 ( 8) 1200 (12)
340 ( 6) 460 ( 8) 460 ( 8) 760 (10) 760 (10) 1620 (16)
460 ( 8) 640 (11) 640 (11) 1000 (13) 1000 (13) 2040 (20)
Comprimento padréo L (n)
640 (11) 820 (14) 820 (14) 1240 (16) 1240 (16) 2460 (24)
820 (14) 1000 (17) 1000 (17) 1640 (21) 1640 (21) 2985 (29)
1240 (21) 1240 (21) 2040 (26) 2 040 (26)
1600 (27) 2520 (32) 2520 (32)
3000 (38) 3000 (38)
Passo dos furos de montagem F 60 60 60 80 80 105
EQ) 20 20 20 20 20 22,5
Acima
6 8 9 9 10 12
Dimensdes E padrao (2) de
Até 36 38 39 49 50 64,5
1600 2200 2980 3000 3000 2985
Comprimento méaximo (3)
(2 980) (2 980) (4 000) (83 960) (3 960) (3 930)

Notas
topo.

(?) N&o aplicavel ao trilho com rosca fémea para fole (cddigo suplementar "/J").

(8) Comprimento até o valor em (

sao aplicaveis a série LWE:--Q.
Observagdes 1. E indicado um niimero de identificacao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.

(") Ao especificar um trilho com junta de topo (codigo suplementar "/T"), preste atencéo a dimenséo E na pega de junta de

) pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO. Os valores em () nao

2. Indicar ‘LWE" para o cédigo de modelo da unidade de trilho, independente da série e do modelo do patins a ser combinado.

3. Se n&o for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa de dimensoes E padrao. Para
alterar as dimensoes, indique as posi¢cdes dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para
mais informagodes, consulte a pagina M—30.

Tabela 2.2 Comprimentos padrdo e maximos dos trilhos de aco inoxiddavel unidade:
mm
_dN”r_'f‘_""° | ME 15-SL | ME 20-SL | ME 25-SL | ME 30--SL
torm identificado | ) \yg 15--SL | LWE 20--SL | LWE 25--SL | LWE 30-SL
160 ( 3) 220 ( 4) 220 ( 4) 280 ( 4)
220 ( 4) 280 ( 5) 280 ( 5) 440 ( 6)
280 ( 5) 340 ( 6) 340 ( 6) 600 ( 8)
Comprimento padréo L (n) 340 ( 6) 460 ( 8) 460 ( 8) 760 (10)
460 ( 8) 640 (11) 640 (11) 1000 (13)
640 (11) 820 (14) 820 (14)
820 (14) 1000 (17) 1000 (17)
Passo dos furos de montagem F 60 60 60 80
E() 20 20 20 20
Acima
Dimensées E padréo (2) de 6 8 o °
Até 36 38 39 49
Comprimento méaximo (3) 1200 1200 1200 1200
(1 600) (1 960) (1 960) (1 960)

Notas (") Ao especificar um trilho com junta de topo (codigo suplementar "/T"), preste atencéo a dimensao E na peca de junta de topo.
(?) Nao aplicavel ao trilho com rosca fémea para fole (cédigo suplementar "/J").
(®) Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessério, entre em contato com a IKO.
Observacdes 1. E indicado um niimero de identificacao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indicar "LWE" para o cédigo de modelo da unidade de trilho, independente da série e do modelo do patins a ser combinado.
3. Se néo for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades seréo iguais dentro da faixa das dimensdes E padrao,
excluindo o comprimento padrao L(n). Para alterar as dimensoes, indique as posicdes dos furos de montagem do trilho com

o sufixo "/E" de com o sufixo especial. Para mais informagdes, consulte a pagina II—30.
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—Quantidade de Pré-carga - Classe de Precisao—

0 Quantidade de pré-carga

Folga :TC Especifique este item para um conjunto montado ou um patins
Padréao :Sem simbolo  Unico.
Pré-carga leve ‘T Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga, consulte
Pré-carga média ‘T2 a Tabela 3.
Para combinagdes aplicaveis de classe de precisao e
quantidade de pré-carga, consulte a Tabela 4.
@ Classe de predsao Comum :Sem simbolo  Para produtos com especificagdes intercambiaveis, combine
Alta 2 [ um patins e um trilho da mesma classe de preciséo.
Precisao ‘P Para detalhes da classe de precisao, consulte a Tabela 5.
Superprecisao 'SP Para combinagées aplicaveis de classe de precisdo e

quantidade de pré-carga, consulte a Tabela 4.

Tabela 3 Quantidade de pré-carga

Item Simbolo | quantidade
Tipo dé de pré- pré_"czrga Condicoes operacionais
pré-carga carga o
+ Movimento muito leve
Folga Tc 0" - Para absorver pequenos
erros
Padréo {Sem 0 - Movimento leve e preciso
simbolo)
- Quase sem vibracoes
Pré-carga T 0,02, o A carga é equilibrada
leve uniformemente
- Movimento leve e preciso
Pré-carga - Vibragao média
o T: = o
média 2 0,056, |. Carga de torcao média
Notas (") Folga de cerca de 10 um
(®) Indica zero ou quantidade minima de pré-carga
Observacao: C, indica a capacidade de carga nominal

estatica basica.
Tabela 4 Combinacao de classe de precisao e pré-

carga
Classificagao
(simbf)lc_) de | Comum Alta Precisao | superprecisao
= (Sem (H) (P) (SP)
Tipo de pré-carga simbolo)
(simbolo de pré-carga)
Folga (TC) (1) O - - -
Padrao ( sem simbolo ) O O O ©)
Pré-carga leve (T1) - O O O
Pré-carga média (T2) (1) - O O O

Nota (") N&o aplicavel a série LWE--Q.

Observagao: A marca[_]indica que estéo disponiveis produtos

com especificacoes intercambiaveis.

Tabela 5 Tolerancia e valores permitidos

\

[0} [l

unidade: mm

Classe (simbolo| Gcomum| Alta |Precisdo | swerreciseo
de precisdo) | (Sem
simbolo| (H) (P) (SP)

Item )
Tolerancia de dimensédo H# | 0,080 | 0,040 | +0,020 | +0,010
Tolerancia de dimensdo N | £0,100 | 0,050 | £0,025 | £0,015
\(ﬂa;nagao de dimensao de H 0,025| 0015 0007 0,005
xar('f;‘?“ dedimensdode | q3)| 0020 0,010| 0,007
Variacéo de dimensao de H
para varios conjuntos 0,045| 0,035| 0,025 =
montados (%)

Paralelismo na operacao
da superficie C do patins
com a superficie A

Consulte a Fig. 1.

Paralelismo na operacao
da superficie D do patins
com a superficie B

Consulte a Fig. 1.

no mesmo trilho.

Notas (') Significa a variagéo de tamanho entre patins montados

40
®
o 2
30 o ot
£
o
©
o
/ / e‘wec\S‘a o(SP)
10 S
/
A
0
0 1000 2000 3000

Comprimento do trilho L mm

Fig. 1 Paralelismo em operacdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.

[I—68



—Especificacao Intercambiavel - Especificacao Especial— —Especificacao Especial -
|

L. Tabela 6.4 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacdo ndo intercambidvel)
Intercambiavel Especificagéo S1 Sl Isto é especificado para as especificagdes intercambiaveis. TG Tamanho
Especificagdo S2 182 Combine um trilho e um patins com o mesmo cédigo Especificacao especial 9
Especificagdo nao :Sem simbolo _ intercambiavel. Ao usar em combinagé&o com diferentes codigos suplementar 15 20 25 30 35 45
intercambiavel intercambiaveis, entre em contato com a IKO. Observe que a Trilhos com juntas de topo (') (2) /A O O O O O O
combinacdo de cédigos intercambiaveis ndo tera qualquer Placa de extremidade de aco inoxidavel (?) /BS O O O O X X
SiEliD (T (A Disposicéo de superficies de referéncia
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1. Opopstasg & /D O O O O O O
"Sem simbolo" é indicado para especificagdes néo — o
intercambiaveis. fncz)sr:f;ge:rssd%e’?iflfjdas e /E O O O O O O
. . Tampas para furos de montagem em trilho /F O O O O O O
0 ESPEMf'cagao especial /A, /BS, /D, /E, /F, /1, /JO, Para especificagdes especiais aplicaveis, consulte Tabelas 6.1, Ficha de inspegéao /1 @) O @) O O O
/LO, /LFO, /MA, /M4, /N, 6.2,6.3, e §-4- . 5 Roscas fémeas para fole /O O O O O O O
/Q, /RE, /T, /U, NO, /WO, Para combinagao de muiltiplas especificagdes especiais, Tratamento superficial de cromo negro /LO O @) @) [@) @) @)
consulte a Tabela 7. o
Trat t rficial d
QL Para obter detalhes sobre especificagdes especiais, consulte a ﬂ[f:)?:jin PR e e T /LFO O @) ©) O O O
pagina lI—29. Com parafuso de montagem do trilho /MA O O O @) O O
Tamanho alterado dos furos de montagem /M4 O X X X X X
Tabela 6.1 Aplicacao de especificacées especiais (especificacoes intercambidveis, unidade de patins) Sem vedacéo de extremidade (') /N O O O O O O
E ificaca ial Codigo Tamanho Com placa C-Lube () o jQ 8 8 g 8 O O
specificacéo especia Vedacgao para ambiente especial RE X X
suplement
= . P il 15 20 25 30 35 45 Vedacao inferior (1) /U O O O O O O
Roscas fémeas para fole (") NO O O O O O O Vedagdes de extremidade dupla NO O O O O O O
Sem vedagdo de extrzemldade /N O O O O O O Grupo de varios conjuntos montados /WO O O O O O O
Com placa C-Lube () : Q O O O O O O Graxa especificada (%) YO O O O O O O
Vedagrilo 'paflra' ambiente especial (?) /RE O O O O é g Raspadores 770 ) ) ) 9 ®) O
xega(;:ilo |nder|or ade Gumi %O 8 8 8 g o 5 Notas (') Nao aplicavel a série LWE--Q.
edagdes de extremidade dupla () Aplicavel a série LWE.
FEEPEEEES : Zo | O = = o = o (2) Aplicavel & série LWE (--Q).
Notas (') Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. (%) A série ME é aplicavel somente a /YCG.
() Aplicavel a série LWE.
Tabela 6.2 Aplicacio de especificacées especiais (especificacdo intercambiavel, unidade de trilho) Tabela 7 Combinagao de codigos suplementares
e s . Cadigo Tamanho BS| O
Especificagao especial Dl O | O
suplementar 15 20 25 30 35 45 E| - |O| —
Posicoes espeC|.f|cadas dos furos de JE o o o o o o FTolololo
montagem do trilho olTolololo
Tampas para furos de montagem em trilho /F O O O O @) O J
Roscas fémeas para fole (') /J O O O O O O J|O]O]O0 010 ]|0
Tratamento superficial de cromo negro /LR O O O O O O LIO]O|O]O0]O0]0 |0
Com parafuso de montagem do trilho /MA O O O O O O LFfO| O] O|O|O|OC|0O]| -
Tamanho alterado dos furos de montagem /M4 O X X X X X MAAO O] O] O ]O|O|0O0| O] O
Trilhos com juntas de topo /T O O O O O O Mal ol ololololololol olom
Notas (') Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. Nl oOlololol=Tol=1Tolololo
Q OO0 O0O|]O0O|]O|]O|—-|10O0|0|0]|O0O
REl O | O] OC|O|O|O C|lOo|]O0|0O0| —-|O0O
Tabela 6.3 Aplicacdo de especificacées especiais (especificacdo intercambigvel, conjunto montado) T -]1©9]©0/0]0 ]| -] -]0]0]O0C]O0C|0O0]0]O
c N Cédigo Tamanho u ojojoloj]oj]oj]olo0o|lO0|lO|]O|=-]10|0|O0
specifi i — | =
B I N wioTolo[=Tolololololoolololol-Tolo
Placa de extremidade de ago inoxidavel (') | /BS O O O O X X
Disposicao de superficies de referéncia D o o o o o o Y 0/10]0/0]0]0]0]0/0]0]10]O0]=-10]0]0]0]0
opostas Z|loO|lOoO|]0JlO0O|]O|lOC|®@®|O|lO|]O|]O]|=-|—-J]O|]O|]OC|@®@|O|O
Posicées especificadas dos furos de /E o o o o o o A/BS D|E |F|I |J|L|LFMAIMAM N|Q|RE|T|U |V | WY
montagem do trilho Nota () Ao combinar "/MA" e "/M4", indique "/MA4".
Tampas para furos de montagem em trilho /F @) O O O O O Observagdes 1. A combinacéo de "—" mostrada na tabela nao esté disponivel.
Roscas fémeas para fole () NO O O O O @) O 2. Entre em contato com a IKO para obter a combinagéo da especificagao intercambiavel
Tratamento de superficial de cromo negro /LO O O O O O @) marcada com @.
;I;ng?;jinto superficial de cromo negro JLFO o o o o o o 3. Ao usar vérios tipos para combinagéo, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
Com parafuso de montagem do trilho /MA O O O O O O
Tamanho alterado dos furos de montagem /M4 O X X X X X
Sem vedacdo de extremidade /N @) @) O O O O
Com placa C-Lube (") /Q O O O O O O
Vedagdo para ambiente especial (') /RE O O O O X X
Trilhos com juntas de topo /T O O O O O O
Vedagéo inferior /U O O O O O O
Vedacdes de extremidade dupla NO O O O O O O
Graxa especificada (°) YO O O O O O O
Raspadores /20 O O O O O O

Notas (1) Aplicavel a série LWE.
(?) Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel.
(8) A série ME ¢é aplicavel somente a /YCG.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I—69 1 mm = 0,03937pol. o—70



—Especificacao Especial - —Especificacao Especial -

Tabela 8 Dimens&o das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar Unidade de patins ou trilho: /J Conjunto montado: /J /JJ) Tabela 9 Tamanho do parafuso de montagem do trilho (codigo Tabela 11 Dimensao do patins com placa C-Lube
suplementar /MA) (codigo suplementar /Q)
Tamanho Tamanho do parafuso para trilho
By g g b, 4-M Xprofundidade M 3x16 (L)
b, ‘ b, Z) 15 M 4x16(") C-Lube (L,) C-Lube
Graxeira (1) .5 20 M 5%X16
g = JS tipo 1 25 M 6x20
N A
3 5 ‘\@7 S 30 M 6%25
ﬁ < X A N
NEEE = 35 M 8x30 — ‘ l ‘ l —
K t : : ] 45 M10%35 | ==\
o] < Nota (") Aplicavel ao trilho de cédigo suplementar "/M4" de [ ]
B 2-M Xprofundidade 2_ M xprofundidade especificacéo especial. unidade: mm
PV [B]— _ . Observagoes 1. Parafusos de cabeca sextavaolg eqlunl/alente:s a JIS Numero de identificacdo I3 L
¢ feclieed B 1176 2. Para 0 modelo de ago inoxidavel, sdo TWECEE = 5‘2 5“5
: inclusos parafusos feitos de ago inoxidavel.
unidade: mm LWE 15 = 68 71
Patins Trilho LWE(_E = LWE15--Q = ;g
Numero de identificacédo ., - —
G a, a, b, b, b, b, pmfu",{afdade L(® | H, a, a, profu"rfgxidade Tabela 10 lezt_ensoeslalteradas/:ﬁ furos de montagem LWEC 20 = 58 70
ME(T)C 15 | LWE(T)C 15 = 58 (codigo suplementar /M4) LWE 20 LWE20--Q 78 90
ME(T) 15 [LWE(T) 15 [LWE(T) 15--Q 18 12 74 ot orofuncidade . twgg gg = %1 122
ME(T)G 15 | LWE(T)G 15 = 87 ; : -
MESC 15 [LWESC 15 = S 12 16 28 M3X6 58 5,7 4 7 M3X 6 d, 1 1 LWE 25 LWE25--Q 94 106
MES 15|LWES 15 [LWES 15--Q 9 8 74 dl 4| i LWEG 25 - 113 125
MESG 15 | LWESG 15 = 87 | L‘j [‘J “_\ LWEC 30 - 80 91
ME(T)C 20 | LWE(T)C 20 = 64 ! ﬁ/ LWE 30 LWE30---Q 109 119
ME(T) 20 | LWE(T) 20 | LWE(T) 20--Q 19,5 12,5 83 ‘ \ ::wgg 22 - 138 18;
ME(T)G 20 | LWE(T)G 20 = 99 \ —
d, —
MESC 20 [LWESC 20 = 3 15 20 34 M3x%6 64 6 4 8 M3X 6 - LWE 35 123 125
MES 20 [LWES 20 |[LWES 20--Q 11 4 83 ' - LWESS--Q 124
MESG 20 | LWESG 20 = 99 Tamanho d, d, h LWE 45 — 138 148
ME(T)C 25 | LWE(T)C 25 = 76 15 4,5 8 6 Observacgoes 1. As dimensdes do patins com C-Lube em ambas as
ME(T) 25 | LWE(T) 25 | LWE(T) 25--Q 23,5 16,5 100 Zx”e”,"dadezs";‘g m9$trad?s-, o & ngicad
ME(T)G 25 | LWE(T)G 25 = 119 2. Um numero de identificagao tipico é indicado, mas
MESC 25 | LWESC 25 = 3,5 17 26 40 M3x6 76 7 5 9 M4x 8 € aplicado a todos os modelos da série LWE (---Q)
MES 25 |LWES 25 |LWES 25--Q 11 4 100 do mesmo tamanho.
MESG 25 | LWESG 25 = 119 . 5 . i .
ME(T)C 30 | LWE(T)C 30 = 17 | 28 34 83 11 Tabela 12 Dimensdo H, com vedacao inferior (codigo
ME(T) 30 [ LWE(T) 30 = o 112 suplementar /U)
= = LWE(T) 30---Q 20 | 25 40 111 | 10 |
ME(T)G 30 | LWE(T)G 30 - 17 | 28 34 144 | 11 & =
MESC 30 | LWESC 30 = ° 7 113 | a4 0 | M3x6 %3 » 6 |14 | Maxs Qo
MES 30 | LWES 30 = 5 112 G T 2
- - LWES 30---Q 20 | 10 40 111 [ 10 ® &)
MESG 30 | LWESG 30 - 17 | 13 34 144 | 11 iy ‘
ME(T)C 35 | LWE(T)C 35 = 93 13 | unidade: mm
ME(T) 35 [LWE(T) 35 - 30 20 126 - R 2
— — LWE(T) 35--Q 125 | 11 Numero de identificacéo H,
MESC 35 | LWESC 35 = 6 20 40 60 M3%6 93 s 7 15 M4x 8 ME 15 LWE 15 5
MES 35|LWES 35 = 15 5 126 ME 20 LWE 20 5
- - LWES 35--Q 125 | 11 mg gg LWE 25 g
AN O G - 7 126 20 150 |22 | 74| maxg |138 |15 | 8 | 19 | M5x10 TWE 30 =
MES 45 | LWES 45 = 18 6 TAECk o 5
Notas (1) As especificagdes e posigdes de montagem da graxeira séo diferentes do produto padréo. A graxeira fornecida para ME 35 1’0
modelos tamanho 15 é do tipo NPB2 (especificacéo especial). UERT 5
Para detalhes de dimensoes, entre em contato com a IKO. T ECIE o
(?) Sao mostradas as dimensdes do patins de especificacdo com roscas fémeas para encaixe do fole. VEZ 1’
Observagao: Isto também se aplica a modelos de ago inoxidavel do mesmo tamanho. 5 T EREAE 12

Observagdes 1. E indicado um néimero de identificagéo tipico, mas
aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.

2. LWE 30 e LWE 35 possuem dimensoes H; diferentes
somente quando o comprimento do patins é curto.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—71 1 mm = 0,03937pol. o—-72
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Tabela 13 Dimens&o do patins com vedacées de
extremidade duplas (Codigo suplementar
Unidade unica: /V Conjunto montado: /V /VV)

Tabela 14 Dimensao do patins com raspadores (Codigo
suplementar Unidade unica: /Z Conjunto
montado: /Z /Z2)

Vedagées de (L) Vedag&es de (~L,)
extremidade extremidade
(L) Raspador (L) Raspador
3
== | |
— —
[ ] [ ]
unidade: mm unidade: mm
Nuamero de identificacéo IL, L, Namero de identificacao IL, i,
MEC 15 LWEC 15 - 48 50 MEC 15 LWEC 15 — 48 50
ME 15 LWE 15 LWE15---Q 64 66 ME 15 LWE 15 LWE15---Q 64 66
MEG 15 LWEG 15 — 76 78 MEG 15 LWEG 15 — 77 79
MEC 20 LWEC 20 - 54 68 MEC 20 LWEC 20 — 55 69
ME 20 LWE 20 LWE20---Q 73 87 ME 20 LWE 20 LWE20---Q 75 88
MEG 20 LWEG 20 — 89 103 MEG 20 LWEG 20 — 91 104
MEC 25 LWEC 25 - 67 80 MEC 25 LWEC 25 — 69 81
ME 25 LWE 25 LWE25---Q 91 104 ME 25 LWE 25 LWE25---Q 93 105
MEG 25 LWEG 25 = 110 123 MEG 25 LWEG 25 = 112 124
MEC 30 LWEC 30 — 78 89 MEC 30 LWEC 30 — 79 90
ME 30 LWE 30 LWE30---Q 107 118 ME 30 LWE 30 — 108 119
MEG 30 LWEG 30 - 138 150 - — LWE30---Q 109
MEC 35 LWEC 35 — 88 101 MEG 30 LWEG 30 — 140 151
ME 35 LWE 35 LWE35---Q 121 134 MEC 35 LWEC 35 — 89 101
ME 45 LWE 45 = 137 148 ME 35 LWE 35 = 122 134
Observagdes 1. Sdo indicadas as dimensdes do patins com - - LWE35---Q 123 135
vedacOes de extremidade duplas em ambas as ME 45 LWE 45 — 138 148

extremidades.

2. E indicado um niimero de identificagéo tipico, mas
é aplicado a todos os modelos do mesmo
tamanho.

Lubrificacao m—

Graxa a base de sab&o de litio com aditivo de extrema
pressao (Alvania EP graxa 2 [Lubrificantes Shell Japao K.K.])
é pré-embalado nas séries ME e LWE (---Q). Além disso, a
série ME possui C-Lube incorporado na parte de
recirculagdo das esferas, para que o intervalo de reaplicacéo
do lubrificante possa ser estendido e trabalhos de
manutencdo como lubrificacdo possam ser reduzidos
significativamente.

As séries ME e LWE (---Q) possuem graxeira conforme
indicado na Tabela 15. Bicos injetores adequados para cada
formato de graxeira também estdo disponiveis. Para
encomendar estes acessoérios para lubrificagdo, consulte a
Tabela 14.1 na pagina II—23 e a Tabela 15 na pagina M—24.

Tabela 15 Acessdrios para lubrificacao

Observagdes 1. S&o indicadas as dimensdes do patins com
raspador em ambas as extremidades.
2. E indicado um nuiimero de identificagéo tipico, mas é
aplicado a todos 0os modelos do mesmo tamanho.

Protecao contra PoeIra mm

Os patins das séries ME e LWE (---Q) sdo equipadas com
vedacdes de extremidade como padrdao para protecao
contra poeira. No entanto, se uma grande quantidade de
contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou se grandes
particulas de substancias estranhas, como cavacos ou
areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se cobrir toda a
unidade com um fole sanfonado, protecao telescépica etc.
Série ME e série LWE (---Q) sao fornecidas com foles
especificos. Os foles sao faceis de montar e oferecem
excelente protecdo contra poeira. Se necessario, consulte II
—26 para encomendar.

Precaucao de Uso

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica

Ao montar as séries ME e LWE (--Q), alinhe adequadamente a superficie de

montagem de referéncia B e D do trilho e do patins com a superficie de

montagem de referéncia da mesa e base e fixe-as. (Consulte a Fig. 2)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as superficies de montagem

A e C séo retificadas com precisao. Usinar a superficie de montagem da mesa e

da base, como maquina ou dispositivo, com alta precisdo e monta-los

adequadamente garantira um movimento linear estavel com alta precisao.

A superficie de montagem de referéncia do patins é o lado oposto da marca

JLikC[d). A superficie de montagem de referéncia do trilho é identificada pela

localizagdo da marca JLIKC[D) na superficie superior do trilho. E a superficie

lateral acima da marca (na diregéo da seta). (Consulte a Fig. 3)

T

Fig. 2 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de montagem tipica

Superficie de montagem
Trilho Patins de referéncia

@

3 1|——
(o =0 ¢
|

Marca &iem \ Marca 2@

Fig. 3 Superficie de montagem de referéncia

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia correspondente,

recomenda-se ter um filete em relevo conforme indicado na Fig. 4.

O valor recomendado para a altura do ressalto no lado correspon-

dente é indicado na Tabela 17.

7

Z

Fig. 4 Canto da montagem de referéncia correspondente

® Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico para montagem das séries ME e LWE (--Q) no
material do membro correspondente de aco ¢ indicado na Tabela 16.
Quando a vibragdo e o choque da maquina ou dispositivo forem
grandes, a carga flutuante for grande ou o momento de carga for
aplicado, fixe-a usando o torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o valor
indicado na tabela, conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o
torque de aperto dependendo das caracteristicas de resisténcia do
material do membro correspondente.

Tabela 16 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Torque de aperto N - m
Tamanho do
Parafuso fabricado em Parafuso fabricado em
parafuso
aco de alto carbono aco inoxidavel

M 3x0,5 1,8 1,1

M 4x0,7 41 2,5

M 5x0,8 8,0 5,0

M 6x1 13,6 8,5

M 8x1,25 32,7 20,4
M10x1,5 63,9 40
M12x1,75 110 -

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na classe
de resisténcia 12.9 e na divisdo de propriedades A2-
70.

Tabela 17 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia

R,

<

/]

Area de montagem do patins

®pj

Area de montagem do trilho

Tamanho Tipo de graxeira (7) Tipo de bico injetor aplicavel LELETL ) datz;cl)j::;:emeas para unidade: mm
AB120V  A-5240V Area de montagem do patins Area de montagem do trilho

15 A-M4 B-5120V  B-5240V M4 Tamanho Altura do ressalto Raio de canto Altura do ressalto Raio de canto

20 h, R, (Maximo) h, R, (Maximo)

25 B-M6 . . . M6 15 4 1 (0,5) (") 8 0,5

30 Pistola de gr]r:eel;(:aglspomvel no 20 5 7050 3 05

35 JIS tipo 4 PT1/8 25 6 ! = L

45 30 8 1 5 1
Nota (") Para especificagbes da graxeira, consulte as tabelas 14.1 e 14.2 na pagina II—23. 35 8 1 6 1
Observagao: Graxeira disponivel também em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO. 45 8 1,5 7 1,5

Nota () Os valores em () sdo aplicados a MES e LWES (--Q).

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
073 1 mm = 0,03937pol. o0—-74



I11<0O Guia Linear ME C-Lube

Com flange, montagem pela parte inferior

(L) (L)
2-d, (L) (L) 4-d,
W, N L, L, /
W, W, Graxeira (*) d L

Ll i Ll L Ll
<
N w d,
E r MEC ME, MEG £
w LWEC LWE, LWEG
L(")
Capacidade | Capacidade
) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Paraf;:so de de ca(gal de _carlga Momento nominal estatico (%)
, . L > montagem e s montagem nomina nomina
Numero de identificacao % s recomendado | dindmica | estdtica
g para trilho (?) | basica (°) | basica (%)
I~ mm
o
£ @ C, T T, T
ari = i i 0 0 X Y
Série ME —ne e Palféns fho \ Vg | N | w | w | w | L | L | L | L |4 H, | H | w | H | d |4 | n|E|F ;"’;Ta"’;ﬂggxd;
kg/m N N N-m N-m N-m
MEC 15 LWEC 15 @) 213 213
0,11 41 - 22,4 | 45 5240 5480 43,8 149 149
MEC 15--SL LWEC 15--SL | O .
ME 15 LWE 15 o ' 576 576
38,4 3.6 6.5 45 M3X16 7 640 9390 75,1 3:_,;3 33’3
ME 15-SL LWE 15-SL | O 0,18 1,57 24 18,5 | 52 41 |55 57 26 61 4,5 7 45 1B 145 | o @)l e)| 2 60 (Max16)
— LWE 15-Q | — 5 38,3 6550 8610 | 689 sad 30
MEG 15 LWEG 15 O
0,24 5,8 70 36 | 51,1 | 73 9340 12 500 100 23 3
MEG 15--SL LWEG 15--SL | O
MEC 20 O 24,7 7 580
LWEC 20 @) 24,5 7570
0,18 47 - 58 7340 78,9 P o
MEC 20--SL @) 24,7 7 580
LWEC 20--SL | O 6 24,5 7570
ME 20 @) 44,2
LWE 20 (@) 44 11 600 95,6 95,6
ME  20--SL O 0,30 2,28 28 19,5 | 59 49 5 67 32 (44,2 78 515 9 515 20 | 16 6 9,5 8,5 20 60 M5%16 13 400 145 o 258
LWE 20--SL | O 44
= LWE 20-Q | — 5 10500 199 199
MEG 20 @) 60,1
LWEG 20 (@) 59,9 172 172
0,40 6 83 45 94 14 400 18 300 197 930 035
MEG 20--SL O 60,1
LWEG 20--SL | O 59,9
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—67.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sao recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
®) A~d|regao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estatica bésica (C,), e momento nominal estético (T,, T, T,) Exemplo de niimero de identificagio do conjunto montado
sao mostrados no esboco abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s@0 para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posi¢cdes proximas. Codigo de modelo  Dimensdes ~ Cédigo de peca Cédigode  Codigo de Simbolo de  Simbolo de preciséo  Cdigo intercambiével - Godigo suplementar
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes s&o mostradas na Tabela 15 na pagina I-73. modelo material pre-carga
Observagao: O valor entre () representa as dimensodes quando a dimensao do furo de montagem do trilho € definida para furos M4. Indique o nUmero de ME G 15 C2 R340 T1 P /U
identificacdo com /M4 no final. T E E 6 T ? 6 ? E E 6
@) Modelo (® Tamanho (9 Intercambiavel
ME 15, 20 Tc Folga Sem simbolo | Especificaa ndo intercambidvel
[WE | Confange, moniagem pe ensor | Paco S1___| Espooifcagao 51
WE-a | ” (® Quantidade de patins  (2) T Pré-carga leve S2 Especificagdo S2
To Pré-carga médio
(8) Comprimento do trilho (340 mm) Classe de precisdo Especificacdo especial
[©) Comprimento do patins Sem simbolo | Comum ABS,D,E F, 1,4, L, LF, MA
C Pequeno @ Tipo de material H Alto M4,N,Q,RE, T,U,V,W,Y, Z
Sem simbolo | Padrao Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono P Precisao
G Longo l SL | Fabricado em aco inoxidavel | SP Superprecisdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
075 1 mm = 0,03937pol. o0-76



I1X 0O Guia Linear ME C-Lube

ME - LWE (L) )
2-d, (L) (L) 4-d,
Forma : L L /
w, W, Graxeira (%) d, L,
= =
{ IRN ;@ N \\fu T T
Tamanho = == ] 7 ! !
P L sl& = ||,|| I§ A =
i i ] 11 Al
-
N w d,
E L F MEC ME, MEG E
1 LWEC LWE, LWEG 7
L()
Capacidade | Capacidade
) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Paraf;:so de de ca(gal de _carlga Momento nominal estatico (%)
5 . . > montagem [ o montagem nomina nomina
Numero de identificacao o s recomendado | dindmica | estdtica
-g para trilno () | basica (°) | basica (°)
o mm
©
————————— O
- c f ; @ C, T T, T
. Série LWE £ | Patins | Trilho Tamanho do 0 0 X v
Série ME (Sorm C-Lube) [ . H | H | N | W, |w |w | L |L|L | L | d H, | H | W | H, | d, | d, h E F SRR N . o o o
MEC 25 LWEC 25 O 718 718
0,33 50| - |32 | 70 12400 | 12300 153 68 48
MEC 25---SL LWEC 25-SL | O .
ME 25 LWE 25 O
18100 | 21100 | 262 | 438 | ;433
ME 25---SL LWE 25-sL | O | 0,56 3,09 33 25 73 60 (6,5 83 35 | 56 94 7 10 |6,5 23 19 7 |11 9 |20 60 M 6x20
- LWE 25-Q | — 6 15500 | 19400 | 240 | (418 | 43
MEG 25 LWEG 25 O 336 336
0,73 7 102 | 50 |75 | 113 22200 | 28200 349 | (336 | 338
MEG 25---SL LWEG 25--SL | O
MEC 30 LWEC 30 O 129 129
0,58 68 | — |36 | 78 20600 | 18800 287 1z 1z
MEC 30---SL LWEC 30--SL | O =00
ME 30 LWE 30 O ' 328 328
0,99 97 107 29500 | 31300 479 | 1328 | 838
ME 30---SL LWE 30-SL | O 42 10 | 31 90 72 9 40 64,8 9 10 8 28 25 7 |11 9 |20 80 M 6%x25
- LWE 30-Q | — | 097 |[5,04 9% 106 21600 | 26400 398 | (288 | 288
MEG 30 LWEG 30 O 704 704
1,50 |5,09 129 | 60 (965 | 139 39200 | 47000 718 | 5 £98 | 5583
MEG 30---SL LWEG 30-SL | O
MEC 35 LWEC 35 Ol 084 | 78 | — 416 | 90 29900 | 26800 412 | 1268 | 182
ME 35 LWE 35 O 152 |7 48 | 11 |33 | 100 | 82| @ 111 | 746 |123 | 9 13 |10 | 34 | 28 | 9 |14 | 12 |20 | 80 M 8x30 42900 | 44700 686 | ,ad8 | 5448
- LWE 35-Q | — | 1,53 |6,84 110 76,6 | 122 30500 | 37600 687 | o885 | ,283
ME 45 LWE 45 O| 246 [11,2 60 | 14 {375 | 120 | 100 |10 | 125 | 60 81,4 | 136 | 11 15 |13 | 45 | 34 | 11 {175 | 14 P25 | 105 M10x35 61100 | 60200 | 1210 | ,§78 | ;518
Notas () Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—67.

(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sdo recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
(®) A direcéo da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento nominal estético (7,, T,, T,)
20 mostrados no esbogo abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posigdes proximas.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pégina I—73. Cadigo de modelo  Dimensdes Cadigo de peca Cédigode  Codigo de Simbolo de  Simbolo de precisio  Codligo intercambidvel - Cocligo suplementar

modelo material pré-carga
ME G 30 C2 Ra0 _  Tr P n

©O 6 00 6 0 0 © 06 0 O°

Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado

@ Modelo
ME 25, 30, 35, 45 Teo Folga Sem simbolo | - Especificagdo néo intercambiével
LWE Com fiange, montagem pela semsimboo | Padrdo S1 Especificacéo S1
LWE-..q | Patenferior T Pré-cagaleve | | S2 Especificacao 52

T2 Pré-carga médio
Especiicagio sspecial
semsinboo | Comum A,BS,D,EF,1,J, L, LF, MA
C Pequeno @ Tipo de material H Alto N,Q RE T,U,V,W,Y,Z
Sem simbolo | Padréao Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono P Precisao
G Longo l SL | Fabricado em aco inoxidavel | SP Superprecisdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—-77 1 mm = 0,03937pol. o0-78



I11<0O Guia Linear ME C-Lube

Com flange, montagem pela parte inferior

(, L,
MET - LWET : :
(L) (L)
, 2-M, L, L, 4-M,
w, W, Graxeira (%) d, L,
= T
1 <1 I H
o ‘ s}u@‘ py)
= 1 E? ! i = , \
{ T sy = i ! =
Ll / Ll L Ll
<
N w 4,
E l I3 METC MET, METG E
1 LWETC LWET, LWETG
L(")
Capacidade | Capacidade
) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de ds carga de carga Momento nominal estatico (%)
g TG S = s montagem nominal nominal
Numero de identificacao % mrr? recomendado | dindmica | estdtica
g para trilho (?) | basica (°) | basica (%)
I~ mm
o
£ @ C, T T, T
ari = i i 0 0 X Y
Série ME et WE Palféns Mho \ 'y Vg | N |w | w | w | L | L | L | L |M H, | H | w | H | d |4 | n|E|F ;"’;Ta"’;ﬂggxd;
kg/m N N N-m N-m N-m
METC 15 LWETC 15 o) 213 213
0,11 M - P24 45 5240 5480 | 438 Ao is
METC 15--SL LWETC15---SL | O 58
MET 15 LWET 15 o ’ 576 576
38,4 3.6 6.5 45 M3X16 7 640 9390 75,1 3:_,;3 33’3
MET 15---SL LWET 15-SL| O 0,18 1,57 24 18,5 52 41 55 57 26 61 M5 7 4,5 15 (14,5 (4’5) (8‘ ) (6, ) 20 60 (Mdx16)
— LWET 15-Q | — 5 38,3 6550 8610 | 689 e ]
METG 15 LWETG 15 o 995 995
0,24 5,8 70 36 51,1 73 9 340 12 500 100 533 533
METG 15--SL LWETG15--SL | O
METC 20 O 24,7 7 580
LWETC20 O 24,5 7570
0,18 47 - 58 7340 78,9 Pt o
METC 20--SL O 24,7 7 580
LWETC20--SL | O . 24,5 7570
MET 20 O 44,2
LWET 20 (@) 44 11 600 95,6 95,6
MET 20--SL O 0,30 2,28 28 19,5 59 49 5 67 32 44,2 78 M6 9 515 20 16 6 9,5 8,5 20 60 M5X16 13 400 145 266 66
LWET 20--SL| O a4
= LWET 20-Q | — 5 10500 199 199
METG 20 O 60,1
LWETG20 (@) 59,9 172 172
0,40 6 83 | 45 94 14 400 18 300 197 e e
METG 20---SL O 60,1
LWETG20--SL | O 59,9
Notas (1) Os comprimentos dos trilhos L s&o mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I-67.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sdo recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
®) A~d|re<;ao da capacidade de carga nominal dinédmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e momento nominal estético (T, T, 7,) Exemplo de niimero de identificagio do conjunto montado
sao mostrados no esbog¢o abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s@o para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posi¢cdes proximas. Codigo de modelo  Dimensdes ~ Cédigo de peca Cédigode  Codigo de Smbolode  Smooodepedsio  Codigo tercambiével - Cdigo suplementar
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sédo mostradas na Tabela 15 na pagina I-73. modelo material pre-carga
Observagao: O valor entre () representa as dimensdes quando a dimens&o do furo de montagem do trilho é definida para furos M4. Indique o nimero de identificagao MET G 15 C2 R340 T4 P /U
e 'O 660 6 0 06 © 06 ©O0 O°
(1) Modelo [OREE (9 Intercambiével
MET 15, 20 Tc Folga Sem simbolo | Especificaa ndo intercambidvel
LWET Com flange, montagem pela Semsimboo | Padrao S Especificagao S1
LWET--Q | Pereinteror (® Quantidade de patins (2) T Pré-carga leve S2 Especificagdo S2
To Pré-carga médio
(5) Comprimento do trilho (340 mm) Classe de precisdo Especificagio especial
[©) Comprimento do patins Sem simbolo | Comum A BS, D, EF I J,L LF, MA
C Pequeno @ Tipo de material H Alto M4,N,Q,RE, T,U,V,W, Y, Z
Sem simbolo | Padrao Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono P Precisao
G Longo l SL | Fabricado em ago inoxidavel | SP Superprecisdo

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
o—-79 1 mm = 0,03937pol. I—-80



I1X 0O Guia Linear ME C-Lube

(L, (r,
MET - LWET
L) L)
Forma , L L
W, W, Graxeira (%) d, 2-M, L, 4-M,
. L
= =
|
- 1 T i
e ] g6 — - ‘ o [T ) ‘ . +
I I
;T T L EI — ! %L‘ ! i
[N A (NNl 1L [N
<
N w d,
e|  F METC MET, METG P
w LWETC LWET, LWETG N
L()
Capacidade | Capacidade
) Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de ds carga de carga Momento nominal estatico (%)
g TG S = s montagem nominal nominal
Numero de identificacao % mrr? recomendado | dindmica | estdtica
g para trilho (?) | basica (°) | basica (%)
o mm
©
£ @ C, T T, T
ari = i i 0 0 X Y
Série ME —ne e Palféns Mho \ 'y Vg | N |w | w | w | L | L | L | L |M Hy|H | w | H |4 |d4]|n|E|F ;"’;Ta"’;ﬂggxd;
kg/m N N N-m N-m N-m
METC 25 LWETC 25 @) 718 718
0,33 59 - 32 70 12 400 12 300 153 480 480
METC 25--SL LWETC 25--SL | O .
MET 25 LWET 25 @)
18100 21100 262 1 0% 100
MET  25--SL LWET 25-SL| O | 0,556 |3,09 33 25 73 60 |65 83 | 35 | 56 94 | M 8 10 |65 23 19 7 | 1 9 | 20 60 M 6x20
- LWET 25-Q | — 6 15500 19400 240 1008 1008
METG 25 LWETG 25 @) 236 336
0,73 7 102 | 50 | 75 113 22 200 28 200 349 1548 1330
METG 25--SL LWETG 25--SL | O
METC 30 LWETC 30 @) 129 129
0,58 68 = 36 78 20 600 18 800 287 P s
METC 30--SL LWETC 30--SL | O 509
MET 30 LWET 30 O ‘ 328 328
0,99 97 107 29 500 31 300 479 1650 1890
MET  30--SL LWET 30-SL| O 42 10 | 31 90 72 9 40 (64,8 M10 10 8 28 25 7 | 1 9 | 20 80 M 6x25
- LWET 30--Q | — | 097 |504 96 106 21 600 26 400 398 1 268 1268
METG 30 LWETG 30 © . .
1,50 | 5,09 129 | 60 [96,5 139 39 200 47 000 718 2690 3690
METG 30--SL LWETG 30--SL | O
METC 35 LWETC 35 O o84 | . 78 | - |41,6 BN 29 900 26 800 412 1188 4162
MET 35 LWET 35 O 152 | 48 | 11 |33 |00 | 82 9 | 111|746 | 123 | M1 13 |10 | 34 | 28 9 | 14 | 12 |20 80 M 8x30 42 900 44700 686 | ., aeo o ane
= LWET 85-Q | — | 153 |684 110 766 | 122 30 500 37 600 687 - 5 e58
MET 45 LWET 45 O| 246 |11.2 60 | 14 B75 | 120 | 100 | 10 | 125 | 60 (81,4 | 136 | M12 15 |13 | 45 | 34 | 11 175 14 p25 | 105 M10x35 61100 60 200 1210 | ,572 558
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—67.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sdo recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
(®) A diregéo da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento nominal estético (7,, T,, T,)
20 mostrados no esbogo abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posicoes proximas.
(*) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pégina I-73. Exemplo de numero de identificacdo do conjunto montado
Cadigo de modelo  Dimensdes Codigo de pega Codigo de Codigo de Simbolode  Simbolode precisio  Codigo intercambiavel - Godigo suplementar
modelo material pre-carga
MET G 30 C2 R440 T+ P /U

o 6 6 60 6 0 060 o6 o0 o o

OITETE
MET _ 25, 30, 35, 45 Te Folga Sem simbolo | Especificaao ndo intercambidvel
LWET Montagem tipo flange pela Sem simbolo | Padrao S1 Especificacdo S1
LWET--q | Parte inferior (@ Quantidade de patins (2) T4 Pré-carga leve S2 Especificacao S2

To Pré-carga médio
(8) Comprimento do trilho (440 mm) Classe de precisao Especificacdo especial

Semsimodo_|_ Comum A,BS,D,E F, 1,4, L, LF, MA
c Pequeno (8) Tipo de material H Alto N,Q RE, T,U,V,W,Y,Z
Sem simbolo | Padrao Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono =) Precisdo
G Longo | SL | Fabricado em aco inoxidavel | SP Superpreciséo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—81 1 mm = 0,03937pol. o0—-82



I11<0O Guia Linear ME C-Lube

Tipo bloco, montagem por cima

(L) (L)
MES - LWES
(L, (L,
) 2-M4 X profundidade L, L, 4-M4 X profundidade
w, s Graxeira (%) d, L,
o
il ki i i .
- T hnn} hnn}
x| = 0 ® ¥ ¥
S L ol = T / I T
L i T )i T
N| W d,
E _[ F MESC MES, MESG E
1 LWESC LWES, LWESG
L(")
Capacidade | Capacidade
D Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Paraf;;so ds |de car_gal de parlga Momento nominal estatico (°)
p . e o = montagem mm mm montagem nomina nominal
Numero de identificacao :g s recomendado | dinamica | estatica
g para trilho (?) | basica (°) | basica (°)
I mm
5
» € ; ; C C T, T, T.
- Série LWE £ | Patins | Trilho MX Tamanho do E 0 x Y
Série ME H | H, N | W, | W, | W, | L i, i, L, H, w H, d, d, h E F
o i X
(Sem C-Lube) kg kg/m profundidade parafusox £ N N N-m N-m N-m
MESC 15 LWESC 15 O 213 213
0,09 41 - 224 45 5240 5480 43,8 149 149
MESC 15--SL LWESC15---SL | O 58
MES 15 LWES 15 O ’ 576 576
38,4 36 6.5 45 M3X16 7 640 9390 75,1 333 333
MES 15--SL LWES 15--SL| O 0,14 1,57 24 9,5 34 26 4 57 26 61 M4x7 4,5 1B 145 |0 &) | ©) 20 60 (Max16)
— — ’ 53,0 53,0
LWES 15--Q 5 38,3 6550 8610 68,9 a07 207
MESG 15 LWESG15 O 99.5 99.5
0,18 58 70 36 51,1 73 9340 12 500 100 543 543
MESG 15--SL LWESG15---SL | O
MESC 20 O 24,7 7 580
LWESC 20 O 24,5 7570
0,15 47 - 58 7340 78,9 sz %48
MESC 20--SL O 24,7 7 580
LWESC20--SL | O 5 24,5 7570
MES 20 @] 44,2
LWES 20 @) 44 11 600 95,6 95,6
MES  20--SL O| 025 2,28 28 11 42 | 32 5 67 | 32 42 78 M5x8 55 20 16 6 95 | 85 20 60 M5x16 13 400 145 258 268
LWES 20--SL| O 44
_ _ 100 100
LWES 20--Q 5 10 500 562 562
MESG 20 O 60,1
LWESG 20 @) 59,9 172 172
0,33 6 83 45 94 14 400 18 300 197 950 035
MESG 20---SL @] 60,1
LWESG20--SL | O 59,9
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L séo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I-67.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sao recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
®) A~d|reg:ao da capacidade de carga nominal dindmica bésica (C), capacidade de carga nominal estética bésica (C,), e momento nominal estético (T,, T}, T.) Exemplo de niimero de identificagio do conjunto montado
sao mostrados no esbog¢o abaixo.
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores sao para dois patins em posigoes proximas. Codigo de modelo  Dimensdes Cadigo de pega Cédigode  Codigo de Simbolode  Simbolodeprecisio  Ceigo intercambiével - Godigo suplementar
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I-73. modelo material pre-carga
Observagao: O valor entre () representa as dimensdes quando a dimensao do furo de montagem do trilho é definida para furos M4. Indique o nimero de identificacao M ES G 15 C2 R340 T1 P /U
e 'O 660 6 0 06 © 06 ©O0 O°
Modelo Tamanho Quantidade de pré-carga Intercambiavel
®
MES 15, 20 Tc Folga Sem simbolo | Especificaa ndo intercambidvel
LWES gfﬁebsllolzg}igomagem P Semsimbolo | Padréo St Especificacao S1
LWES---Q (@ Quantidade de patins (2) T4 Pré-carga leve S2 Especificacao S2
To Pré-carga médio
(5) Comprimento do trilho (340 mm) Classe de precisdo Especificacdo especial
[©) Comprimento do patins Semsimbolo | Comum A BS,D,E F, I J,L LF, MA
c Pequeno (®) Tipo de material H Alto M4, N, Q,RE,T,U,V,W,Y,Z
Sem simbolo | Padrao Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono P Precisao
G Longo [sL | Fabricado em ago inoxidavel | [sp Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
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I11<0O Guia Linear ME C-Lube

Tipo bloco, montagem por cima

MES - LWES w) )
¥ ) w)
Forma W, 2-M, x profundidade L, L, 4-M, % profundidade
', W, Graxeira (%) L,
e &
15 20 7 ] " ~iT T 17
Tamanho . R n i H
= SR T = o -
R il = = d d =
il i A )i i
N| W d,
E F MESC MES, MESG E
T LWESC LWES, LWESG D
L(")
Capacidade | Capacidade
D Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Paraf;;so ds |de car_gal de pal'lga Momento nominal estatico (°)
. . e = montagem mm mm montagem nomina nominal
Numero de identificacao :g s recomendado | dinamica | estatica
g para trilho (?) | basica (°) | basica (°)
5] mm
©
£ C C T, T, T.
- Série LWE £ | Patins | Trilho MX Tamanho do E 0 x Y
Seérie ME (Sem C-Lube) kg kg/m i H, N W, Wq Wi L, L, Ly L, profundidade Hy W H, 4 d, L E £ parafusoX £ N N N-m Nomm N-m
MESC 29 LWESC 29 o 0,26 59 32 70 12400 | 12300 153 718 [A%:
MESC 25---SL LWESC 25--SL | O ’ . 480 480
MES 25 LWES 25 © 18100 | 21100 262 195 195
MES 25--SL |LWES 25-SL | O | 0,43 [3,00 33 12,5 | 48 | 35 |65 | 83| 35 [56 | 94 | M 6x9 6,5 23 | 19 7 |11 9 | 20 60 M 6x20 1090 1090
— _ 175 175
LWES 25--Q 6 15 500 19 400 240 1010 1010
MESG 25 LIWESG 25 Ol oss 7 102 | 50 |75 | 113 22200 | 28200 349 338 338
MESG 25---SL LWESG 25--SL | O ’ 1740 1740
MESC 30 LWESC %0 O 046 68 36 78 20600 | 18800 287 129 129
MESC 30---SL LWESC 30--SL | O ’ . 855 855
MES 30 LWES %0 O 078 ’ 97 107 29500 | 31300 479 328 328
MES 30--SL |LWES 30-SL | O | 42 | 10 |16 | 60 | 40 |10 40 64,8 M 8x12 8 28 | 25 7 |11 9 |20 80 M 6x25 B2 R
— — 278 278
LWES 30--Q 0,75 [5,04 96 106 21 600 26 400 398 1580 1580
MESG 30 LWESG 20 O 113 500 129 | 60 96,5 | 139 39200 | 47000 718 704 704
MESG 30---SL LWESG 30--SL | O ’ ’ ’ 3690 3690
MESC 35 LWESC3s | O| 067 | . 78| — 41,6 | 9 29900 | 26800 412 | 4188 | 1183
MES 35 LWES 35 ol 121 |7 48 | 11|18 | 70 | 50 (10 [ 111  [746 [123 | M 8x12 10 34 | 28 9 | 14 12 | 20 80 M 8x30 42900 | 44700 686 | 5 aad 5 442
- LWES 35-Q | — | 1,20 [6,84 110 76,6 | 122 30500 | 37600 687 | o283 o 282
MES 45 LWES 45 O| 2,06 (11,2 60 | 14 205 | 8 | 60 |13 125 | 60 B1,4 | 136 | M10x15 13 45 34 11 (17,5 14 22,5 105 M10x35 61 100 60 200 1210 4 8;(2) 3 %g
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—67.
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estao anexados. Sdo recomendados parafusos de cabega sextavada JIS B 1176 com classe de resisténcia 12.9.
(®) A diregéo da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento nominal estético (7,, T,, T,)
$80 mostrados no esbogo abaixo. . o - o Exemplo de niimero de identificacdo do conjunto montado
Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores inferiores sa&o para dois patins em posigdes proximas.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pégina I—73. Cadigo de modelo  Dimensdes Cadigo de peca Cédigode  Codigo de Simbolo de  Simbdlo de precisio  Cdigo intercambiével - Godigo suplementar
modelo material pre-carga
MES G 30 C2 R440 T1 P /U

o 6 6 60 6 0 060 o6 o0 o o

MES 25, 30, 35, 45 Teo Folga Sem simbolo | - Especificagio néo intercambiével

LWES Tfr?ekbslzcg}igontagem pela Semsimbolo | Padrdo S1 Especificagao S1

LWES..Q | PP T Pecagalove | | S2 Especficagao 52
T2 Pré-carga médio

Especificagé@o especial
semsimbolo | Comum ABS, D,E,F,1,J, L, LF, MA

c Pequeno (®) Tipo de material q Alto N, Q, RE,T,U,V, W, Y, Z

Sem simbolo | Padrdo Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono p Precisdo

G Longo l SL | Fabricado em ago inoxidavel | SP Superpreciséo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e Especificacan m———

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear MH C-Lube

As especificagdes das séries MH e LWH séo indicadas pelo nimero de identificagéo.
Indique o nimero de identificagcdo, que consiste em um cédigo de modelo, dimensdes,
um codigo de peca, um codigo de protecao contra poeira, um codigo de material, um
simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo, um codigo intercambiavel e quaisquer
codigos suplementares para cada especificagcao a ser aplicada.

Especificacdo ndo intercambiavel o @0 o @ 0@0@@@» q’t}

Conjunto montado MHT _G_ 20 91_ R840 I1_ P /FV

Especificacdo intercambiavel T
Unidade de patins MHT G 20 C1
T T T T T
0

A placa de extremidade azul-agua é o
simbolo livre de manutengéo.

T+ P S1 NV
T T
Unidade de trilho (1) LWH 2 R840 B P S1 /F
[ patins | Conjunto montado MHT G 20 C1 R840 i P S1/FV
Invélucro
Esfera 0M0delo
= . Caodigo Pagina 1I—91
Placa de extremidade - demodelo  Pagina I—92
@(:Omprimento do patins |
Vedacéo inferior
Banda de retencao OTamanho o ,
de esfera Dimensdes__Pagina 1—92
Vedacéao de extremidade >
Guia Linear H . . Y,
uantidade de patins
Graxeira 00 P - -
LW H Caodigo Pagina 1—92
de peca Péagina I—93
- @(:Omprimento do trilho J
I
P t @ Especificacdo de protegéo contra poeira )
Cddigo de protecdo
0” os contrapoeira__ Pégina 194 |

0Tipo de material /

Cadigo
de material ___P&gina I—96

@ Série de alta rigidez com a maior capacidade @ as opgodes de acos inoxidaveis superiores em resisténcia a corrosdo

nominal de carga entre os modelos de esferas

Guias de movimentacgdo linear de alta rigidez projetadas
para suportar uniformemente alta capacidade de carga,
incorporando esferas de grande diametro.

. Ampla gama de variagdes conforme suas necessidades para detaines @ P.I-26

Esta linha possui 5 tipos de patins, incluindo o tipo com
flange, tipo bloco, tipo montagem pela lateral etc., e 3
tipos com diferentes comprimentos de patins de a mesma
secao estao disponiveis, vocé pode selecionar um
produto ideal conforme as especificacdes da sua maquina
e dispositivo.

-89

estdo disponiveis na linha de produtos. Para detalhes @ P.I-43

Os produtos feitos de ago inoxidavel sdo altamente
resistentes a corrosdo, sendo adequados para aplicagbes
onde o uso de dleo anti-ferrugem ndo é adequado, como
em ambientes de sala limpa.

@ Série com especificag6es de ultra vedacao para

excelente desempenho de protegao contra poeira

Os produtos com especificacdes ultra-vedantes tém excelente
desempenho de protegao contra poeira gragas a combinag¢ao do
trilho dedicado com acabamento total e patins com vedagéo de
extremidade e vedagao inferior especial. A especificagao especial
com vedacgao interna melhora ainda mais a propriedade de
protegao contra poeira da secdo de circulacao da esfera contra
substancias estranhas da superficie superior do trilho.

®0uantidade de pré-carga

de pré-carga_Pégina 1—96

@classe de precisao Simbo

de precisdo__Pégina I—97.

qtl) Intercambiavel
Cédigo
intercambidvel _Pégina 1—98
qt} Especificacao especial
Codigo

J

suplementar Péagina 1—99

Observagéo (') Indique "LWH:-B" ou "LWH" para o cédigo de modelo de unidade do trilho, independentemente da série e da combinagdo de modelos dos patins.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. I—90



Nl'lmero de Identificagﬁo e ESpBCiﬁcagéo — Modelo — — Comprimento do Patins - Tamanho - Quantidade de Patins —

o Modelo Guia Linear C-Lube MH Com flange, montagem pela parte inferior : MH @ Comprimento do patins Pequeno :C Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
(série MH) Com flange, montagem pela parte superior (2) :MHT Padrao :Sem simbolo 1.1 e a Tabela 1.2.
Tipo bloco, montagem pela parte superior :MHD LOth G
Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior MHS
Guia Linear H (1) Com flange, montagem pela parte inferior *LWH (--B) @ Tamanho 8,10, 12, 15, 20, 25, 30, Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
(série LWH) Com flange, montagem pela parte superior (2) : LWHT (--B) 35; 45; 55; 65 1.1 e a Tabela 1.2.
Tipo bloco, montagem pela parte superior I LWHD (-B)
Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior :LWHS (--B) o Quantidade de patins :CO Para um conjunto montado, indica o nimero de patins
Montagem pela lateral LWHY . A "
montados em um trilho. Para uma unidade de patins,
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a Tabela 1.2. indique "C1".

Indique "LWH:-B" ou "LWH" para o co6digo de modelo da unidade de trilho,
independentemente da série e da combinacao de modelos dos patins.

Notas (') Este modelo ndo possui C-Lube integrado.

2 :
(%) Alguns modslos B0 e Tabela 1.2 Modelos e tamanhos das séries MH e LWH

q Patins Tamanho
Material Forma . Modelo
Comprimento 8 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65
Tabela 1.1 Modelos e tamanhos das séries MH e LWH (Com flange, montagem
Material Forma Comprimento do Modelo Tamanho pelapalnferlor Padrio
patins 8 |10 |12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65 N ax IHE LWH:-SL o R S B R e e B
MH = = = (@) O | O O = =
Com flange, montagem ‘ LAz B B B O O O O O O O O
Ia parte inferi
el MH--M (U) - |- |l-|-]-l9]lo|-|-|-|-~- e e MHT--SL omlom|lomw|o|o|o|o|-|-]|-|-
\ MH-MW | - (- | - | O|]O|O|O|O]O]|-|-
MHG - =7 -7 - IR - | - = “ﬂ < P“ = N =——
s ~To ol loTsTs E LWHT--SL omlomlom|olo|o|o| -] -]|-|-
B B B B S
MHT -] -Joon]olololololo]-]- 8 e MHDG--SL ololol|l - |- -T-1-1-71<
Com flange, montagem | LwhT-B - | -jowel o o|loj]o|]o|lo|o]oO S 9 ¢
piapartesupenor e T - - - - - 5 5 - - - — g Tipolblocrcl;,monta_gem ‘ LWHDC---SL O O O - — - - = — — _
o e E— o pela parte superior _ _ _ _ _ _ _ _ _
s | ST [wwrmw | - [ - | -Jo]o|o]o]o|o]-]- e Padrdo MHD-SL oo Ne
8 R
g i Longo MHTG -|-|-ljomwjlo|lo|O|]O|O| - |- 8 ‘ LWHD--SL ST - | - | - | - (- | - | - | -
g i | wira - -1-1-lololo]Jo|lo]o]o 3 MHDG-~SL olo|o|-|-|=-|-|-|-1]-1|-
3 MHD i R e B o A R R e e ‘ LWHDG-SL O |l OC | O |- | =-|—=—|-=-|=-1-|-1-
% Tipolbloc;t), montagem| Padr&o ‘ LWHD--B = - |O® | O = O O O (@) O O
pela parte superior om 1T
g MHD---M (U) = - - - - O @) - - - - Tipo blotcocomp?cto, MHS:--SL - - — O @) O @) - - - —
mon m
£ ‘ LWHD--M (U) — — — O — O O @) @) — — pgn:%ﬁpefizra
@
8 Longo MHDG - | = | - | - | - CHNCENCHNTN - -
o] af It il
& | Lwhpa -/ -|-]1-]-lo]lolo|lo]o]|o LWHSSL - | - | - ECHESEETEN. - | - | - | -
MHS = = = O| O | O| O = = = =
Tipoblgz%cg;rrﬂtgascl}g,e%orntagem dro ) ‘ LWHSB - - - 10| O] O] O] - - - - Nota (1) Também pode ser montado por cima.
MHS:--M (U) - - - - - @) @) - - - - Observagao: Para os modelos indicados com [, a especificagdo intercambiavel esta disponivel.
‘ WHSMW) | - | — | — | O] O |O|O | -|-1]-1]-
MHSG — - - O @) @] O - - - -
‘ LWHSG - - - - O O O - - - -
LWHY - - - O O O O O O - -
Notas (1) Também pode ser montado por cima.

(?) O cédigo de modelo néo inclui "...B".
Observagao: Para os modelos indicados com [, a especificagdo intercambiével esta disponivel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—91 1 mm = 0,03937pol. 0—-92



—Comprimento do Trilho— — Gomprimento do Trilho - Especificacao Vedada —

: Sem simbolo  Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a
Tabela 1.2.

Cada especificagdo de ultra vedagdo com montagem do trilho pela
parte inferior esta em conformidade com a especificagéo de ultra
vedagéo.

A especificagéo de ultra vedagdo com montagem do trilho pela
parte inferior aplica-se a trilhos com fixagéo através do lado da
superficie de montagem, com tampas de liga de aluminio
previamente pressionadas nos furos de montagem. Como a
superficie superior do trilho é plana, a adeséo a vedagéo é alta e o
efeito de protecéo contra poeira € melhorado ainda mais.

Para especificagoes de trilhos, consulte Tabela 2.3 e Tabela 2.4.

Indique o comprimento do trilho em mm.
Para comprimento padrao e maximo, consulte a Tabela
2.1 eaTabela2.2.

0 Especificacao de protecao contra poeira Especificagéio padrio

Especificacao de ultra vedacao : M

@ Comprimento do trilho ‘RO

Especificacdo de ultra vedagcdo : MU
com montagem do trilho pela
parte inferior

Tabela 2.1 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco de alto carbono Tabela 2.2 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco inoxidavel

n (Qtd.) n (Qtd.)
- ) ‘ —— j ———
i =T (R i (1
] \\ imim) I A\ I
F E E F E
/L
unidade: mm unidade: mm
R T MH 12 MH 15 MH 20 MH 25 MH 30 imero de identiicagio MH 8-SL | MH 10---SL | MH 12---SL | MH 15---SL | MH 20---SL | MH 25---SL | MH 30---SL
4 LWH LWH LWH LWH LWH ltem LWH 8- | LWH 10| LWH 12| LWH 15| LWH 20| LWH 25| LWH 30--
ltem 12 15---B 20--B 25...B 30---B SL SL SL SL SL SL SL
80 ( 2) 180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6) 40 ( 2) 50 ( 2) 80 ( 2) 180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6)
160 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 8) 480 ( 8) 640 ( 8) 80 ( 4) 100 ( 4) 160 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 8) 480 ( 8) 640 ( 8)
240 ( 6) 360 ( 6) 660 (11) 660 (11) 800 (10) 120 ( 6) 150 ( 6) 240 ( 6) 360 ( 6) 660 (11) 660 (11) 800 (10)
320 ( 8) 480 ( 8) 840 (14) 840 (14) 1040 (13) ;gg E1g; ggg E1§; igg 213 228 21513; 840 (14) 840 (14) | 1040 (13)
Comprimento padrao L (n) 400 (10) 660 (11) 1020 (17) 1020 (17) 1200 (15) Comprimento padrdo L ()
480 (12) 900 (15) 1200 (20) 1200 (20) 1520 (19) 240 (12) 300 (12) 480 (12)
560 (14) 1200 (20) 1500 (25) 1500 (25) 2000 (25) 280 (14) 350 (14) 560 (14)
640 (16) 1980 (33) 400 (16) 640 (16)
720 (18) ggg E;g; 720 (18)
Passo dos furos de
40 60 60 60 80
montagem F Passo dos furos de 20 o5 40 60 60 60 80
E 20 30 30 30 40 montagem F
Dimensbes E_ Acima de 55 7 8 9 10 E. _ . 10 12,5 20 30 30 30 40
padrao () Até 25,5 37 38 39 50 DITEREeEs ) NS 2 2la l g : Lo
Comprimento maximo () 1480 oo o0 S oo i e - 13,;350 1;’550 122650 1 32?)0 1 ?;_%o 1 i%o 1 52(()JO
(3 000) (3 000) (3960) (4 000) i zo 2
VIH 35 VIH 45 Comprimento maximo (| (4 ggp) (1 000) (1 480) (1 500) (1 980) (1 980) (2 000)
imero de identificagéo LWH LWH LWH LWH Notas (;) Isto n&o se aplica a roscas fémeas para foles (Cédigo suplementar */J").
ltem 35--B 45---B 55---B 65--B (*) Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observacoes 1. E indicado um numero de identificacao tipico, mas € aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
gig g g; 1 ggg 2133 1 238 218 1 ggg 88; Eélrndsique ‘LWH" para o cédigo de modelo da unidade de trilho independente da série e da combinagéo dos modelos dos
Comprimento padrao L (n) 1 ggg Elg; 1 ‘21?8 8‘21; 1 ggg 82; 8 000 (20) 3. Se n&o for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais, dentro da faixa de dimensoes E padrao.
1200 (15) 1995 (19) 3000 (25) Para alterar as dimensoes, indique as posigoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificacéo especial. Para
2 & E obter mais informagdes, consulte a pagina M—30.
1520 (19)
Passo dos furos de 80 105 120 150
montagem F
E 40 52,5 60 75
Dimensbes E  Acima de 10 12,5 15 17
padréo (1) Até 50 65 75 92
Comprimento maximo (?) 2 960 2940 3000 3000
2 (4 000) (3 990) (3 960) (3 900)
Notas (1) Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Codigo suplementar "/J").

(2),Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observacoes 1. E indicado um nimero de identificacao tipico, mas € aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique "LWH" para séries de tamanho 12 ou "LWH:-B" para séries de tamanho 15 ou superior para o cédigo de modelo da unidade de

trilho independente da série e da combinagao de modelos dos patins.
3. Para especificagdes de ultra vedagao, consulte Tabela 2.3 e Tabela 2.4.

4. Se néo for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades seréo iguais, dentro da faixa de dimensdes E padréo. Para alterar as
dimensdes, indique as posigdes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagdo especial. Para obter mais informagdes,
consulte a pagina M—30.
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—Tipo de Material - Quantidade de Pré-Carga—

6 Tipo de material

—Comprimento do Trilho—
|

Tabela 2.3 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco de alto carbono com especificacao de ultra vedacdo : ] -
:Sem simbolo  Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a

Tabela 1.2.

Fabricado em aco de alto
carbono :SL

(i) Fabricado em aco
inoxidavel (1)
J J \E J Nota (1) A graxeira é padréo (latdo) no modelo de ago inoxidavel.
g = : > = Disponivel também graxeira em ago inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.
L (( L
a B - @ Quantldade de pre-carga Folga :TO Indique este item para um conjunto montado ou um patins tnico.
E F E Padrao :Sem simbolo  Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga, consulte a
Pré-carga leve ‘T Tabela 3.
L Pré-carga média 1T2 Para tipos de pré-carga aplicaveis, consulte a Tabela 4.
R mi Pré-carga pesada :T3
imero de identificacéo MH 25---M MH 30---M
Item LWH15---M LWH20---M LWH25---M LWH30---M LWH35---M LWH45---M i B

180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6) 480 ( 6) 840 ( 8) Tabela 3 Quantidade de pré-carga

240 ( 4) 480 ( 8) 480 ( 8) 640 ( 8) 640 ( 8) 1050 (10) Item . Quantidade

360 ( 6) 660 (11) 660 (11) 800 (10) 800 (10) 1260 (12) Tam Gl SIITIbO|O de de pré-carga Condicdes operacionais
Comprimento padrao L (1) 480 ( 8) 840 (14) 840 (14) 1040 (13) 1040 (13) 1470 (14) pr%_carga pre-carga N

660 (11) 1020 (17) 1020 (17) 1200 (15) 1200 (15) 1995 (19) 2 .

1200 (20) 1200 (20) 1520 (19) 1520 (19) Folga To U - Movimento muito leve
e PPt o B 160 () 11860 () Padréo (=2 S)'mbOIO 0(®) - Movimento leve e preciso
60 60 60 80 80 105

montagem F - Quase sem vibragdes
E 30 30 30 40 40 52,5 Pré-carga leve T 0,02¢, - A carga é equilibrada uniformemente
Dimensées £ Acima de 7 8 9 10 10 12,5 - Movimento leve e preciso
padrdo (1) Até 37 38 39 50 50 65 - Vibracdo média
Comprimento maximo 1500 1980 3000 2 960 2 960 2940 Pré-carga média Tz 0,05¢, - Carga de torgio média
Ndmero maximo de trilhos 3 3 3 3 3 8 - Operacao com vibragéo e/ou choque
com juntas de topo , - X
Comprimento maximo do 4 200 & 640 5700 5 480 5 480 5 205 Pré-carga pesada Ts 0,08C, - Carga de torgéo aplicada
trilho com junta de topo - Corte pesado

(?) Ha folga zero ou sutil.
(®) Indica zero ou quantidade minima de pré-carga.
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estatica basica.

Nota (1) Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Codigo suplementar "/J"). Nota
Observacoes 1. E indicado um nimero de identificagao tipico, mas é aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Se nao for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades serdo iguais, dentro da faixa de dimensodes E padrao. Para
alterar as dimensoes, indique as posi¢cdes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagcéo especial. Para obter
mais informacoes, consulte a pagina I—30.
Tabela 4 Aplicacao de pré-carga

Tabela 2.4 Comprimento padrdo e maximo da especificacao de ultra vedacdo com montagem de trilho pela parte

inferior Tipo de pré-carga (simbolo de pré-carga)
S Tamanho Folga Padrao Pré-carga Pré-’ca.rga Pré-carga
(To) (Sem leve média pesada
simbolo) (T1) (T2) (Ta)
\) L 8 ) o ) - -
fi —~—— 7 = 10 O O @) —
(\(\ 12 0 O O - -
15 — O O O O
E F E 20 — O O O O
. 25 = O O O O
30 - O O O O
unidade: mm 35 = O O O O
Umero de identificagédo MH 25---MU MH 30---MU 45 — O O O O
ltem LWH15---MU LWH20:---MU LWH25---MU LWH30---MU LWH35---MU LWH45---MU 55 = O O O O
180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6) 480 ( 6) 840 ( 8) 65 - @) O O O
ggg E gg ggg 51?; ggg Eﬁ% ggg 2133 ggg 5185 1228 E}g; Observagao: A marcal:l indica que estao disponiveis produtos com especificagoes
Comprimento padrao L (1) 480 ( 8) 840 (14) 840 (14) 1040 (13) 1040 (13) 1470 (14) intercambiaveis.
660 (11) 1020 (17) 1020 (17) 1200 (15) 1200 (15) 1995 (19)
1200 (20) 1200 (20) 1520 (19) 1520 (19)
1500 (25) 1500 (25)
Passo dos furos de 60 60 60 80 80 105
montagem F
E 30 30 30 40 40 52,5
Dimensdes E Acima de 7 8 9 10 10 125
padrao (1) Até 37 38 39 50 50 65
Comprimento maximo 1500 1980 3 000 2960 2960 2940
Nﬂme;ro maximo de trilhos 3 3 3 3 3 3
com juntas de topo
ST L) ) G 4200 5640 8 700 8 480 8 480 8295
trilho com junta de topo

Nota () Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Codigo suplementar "/J").
Observacdes 1. E indicado um nimero de identificacao tipico, mas é aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. O parafuso de montagem do trilho nao esta incluido.
3. Se nao for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades serao iguais, dentro da faixa de dimensdes E padréo.
Para alterar as dimensoes, indique as posicoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para
obter mais informacoes, consulte a pagina II—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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—CGlasse de Precisao

@ Classe de precisao

Alta

Precisao
Superprecisdo

Para produtos com especificagbes intercambiaveis,
combine um patins e um trilho da mesma classe de
precisao.

Para detalhes da classe de preciséo, consulte a Tabela
5.1 e aTabela 5.2.

Para classe de precisao aplicavel, consulte a Tabela 6.

Tabela 5.1 Tolerancia e valores permitidos (Série de tamanho 15 ou superior)

ix
= (gm
Bl
]
[D]»>

Tipo flange, tipo bloco e tipo bloco compacto

[
|

Tipo de montagem lateral

unidade: mm

Classe (simbolo de preciséo) Alta Precisao Superprecisao
Item (H) (P) (SP)

Tolerancia de dimenséao H +0,040 +0,020 +0,010
Tolerancia de dimensédo N +0,050 +0,025 +0,015
Variagdo de dimens&o de H () 0,015 0,007 0,005
Variagdo de dimenséo de N (') 0,020 0,010 0,007
Varlggao de dimens&o de H para varios 0,035 0,025 _
conjuntos montados (?)

Patins contra a superficie A
Paralelismo durante a execucéo na superficie
C

Consulte a Fig. 1.1

Patins contra a superficie B
Paralelismo durante a execucéo na superficie
D

Consulte a Fig. 1.1

Notas (') Significa a variagdo de tamanho entre patins montados no mesmo trilho.
(®) Aplicavel as especificagdes intercambidveis.

40
30 NS « |
£ /
£ )
20 P
[
£ / ] 30 &
erpr®
10 /5“")
A
0
0 1000 2000

Comprimento do trilho L mm

3000

Fig. 1.1 Paralelismo em operacao (série tamanho 15 ou

superior)
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|

Tabela 5.2 Tolerancia e valores permitidos (Séries de

Tabela 6 Aplicacao da classe de precisdao

tamanho 8 a 12) Classe (simbolo de precis&o)
Tamanho Alta Precisdo | Superprecisdo
(H P) (SP)
8 O O —
10 O O —
= 12 O O —
15 O O O
i 20 O O O
" 25 O O O
30 O O O
[D}» 35 O O O
45 O O O
unidade: mm 55 O O O
Classe (simbolo de preciséo) Alta Precisdo 65 ®) @) O
Iltem S— : _ — (H — ® Observagdo: A marcal_____]indica que estdo disponiveis produtos
Tolerenmc!a de d!mens?o H £0,020 £0,010 com especificagdes intercambiaveis.
Tolerancia de dimensdo N +0,025 +0,015
\(ﬂa;nac;ao de dimensao de H 0,015 0,007
\(/grlagao de dimensado de N 0,020 0,010
Variacao de dimensao de H
para varios conjuntos 0,030 0,020
montados (%)

Paralelismo na operagédo da
superficie C do patins com a
superficie A

Consulte a Fig. 1.2

Paralelismo na operagéo da
superficie D do patins com a
superficie B

Consulte a Fig. 1.2

Notas (1) Significa a variacédo de tamanho entre patins montados

no mesmo trilho.

(2) Aplicavel as especificagdes intercambiaveis.

30
NP
W
20 s
€
a3
o]
=
i)
°
B
©
a 10
&—a‘)@l
0
0 500 1000 1500 2000

Comprimento do trilho L mm

Fig. 1.2 Paralelismo em operacao (Série de tamanho 8 a

q't.) Intercambiavel

12)
Especificacao S1 181
Especificagcdo S2 182
Especificacao ndo :Sem

intercambiavel simbolo

Indicagao para as especificagoes intercambiaveis.
Monte um trilho e um patins com o mesmo coédigo
intercambiavel. Ao usar em combinagao com diferentes
codigos intercambiaveis, entre em contato com a IKO.
Observe que a combinagéo de codigos intercambiaveis
nao tera qualquer efeito na precisao.

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
1.1 e a Tabela 1.2.

"Sem simbolo" é indicado para especificagdes nao
intercambiaveis.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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; L . Tabela 7.4 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacdo ndo intercambiavel)
Especlflcagao especial /A, /BS, /D, /E, /F, /I, IJO, Para especificagcoes especiais aplicaveis, consulte Codigo Tamanho
Especificagcao especial
/LO, /LFO, /MA, /MN, /N, a Tabela 71 Ta~bela 7.2,1 T_abela 73 e_'_l'abe~la 7.4. G suplementar | g 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65
/PS, /Q, /RE, /T, /U, /UR, Para combinagéo de multiplas especificagdes i e det A 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
fa It T: | . rinos com juntas de topo
NO, WO, O, /20 g?a?:(zslcse’r%(;::ﬁ]ez asogtiee‘assecifica . Placa de extremidade de ago inoxidavel (2) (3) | /BS X X X O O @) @) X X X X
P P ¢ P § Disposic&o de superficies de referéncia opostas (3) | /D O O O O O O O O O ©) ©)
consulte a pagina -29. Posigdes especificadas dos furos de montagem /E o o o o o o o o o o o
do trilho
Tabela 7.1 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacoes intercambidveis e unidade de patins) Tampas para furos de montagem em trilho (4) | /F X X O O O @) [®) ©) ) ) ©)
o T h Ficha de inspe¢édo /1 O O O O O O O ©) ©) ©) ©)
Especificagdo especial Codigo amanho Roscas fémeas para fole (3) /JO X X X @) @) (@) (@) O (@) O O
suplementar 8 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 Tratamento superficial de cromo negro /LO O®B) | O®B) | OB) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
ElkeE o cRiETtkeR o a0 Tratamento superficial de cromo negro fluorado /LFO X X X @] O O O O O O O
. idavel (1) & /BS X X X O O O O X X X X Com parafuso de montagem do trilho (6) /MA O O @] @] @] O O O O X X
noxi aveA Sem parafuso de montagem do trilho (2) ( 4) /MN O O O (@) (@) O @) O O O O
Roscas fémeas para fole () NO X X X @) @) O O O ©) O O Sem vedag@o de extremidade (7) /N @) @) 0 @) @) 0 0 e e e e
Sem vedacao de extremidade /N O O O O O O O @) @) O @) Com placa de cobertura de triho (7) (8) /PS X X X X X O O O O O O
Com placa C-Lube () /Q oOl]o|lo]o]OoO]Oo|]Oo0o]O0O]O]0O]|O 30; e C-Lubs_ @ ® @) SORe ;gE & v e 8 8 8 8 v e & v
3 i i 1 X X X X X X X edacao para am iente especia 7 X X X X X X X
Vedaga:\o 'para' ambiente especial (') /RE O3 03 O3 03 d d d d Vedag@o inferior il = S 5 SRR R A RO
Vedagao inferior /U O O O | XO) | XCG) | xXCG) | XC) | XO) | x(®) | xX(®) | XC) T e 0 JUR = 5 X = = o o) = = = =
Vedagoes de extremidade dupla NO X X X @) @) O O O O @) O Vedagdes de extremidade dupla NO X X X [@) [@) [@) @) @) @) @) @)
Raspadores Yrd@) X X X O O O O O O O O Grupo de varios conjuntos montados (3) /WO O O @] @] O O O O O O O
Notas (1) Aplicavel & série LWH. Graxa especificada (11) YO @) @) @) ©) ©) (@) O ©) ©) ©) ©)
(?) N&o aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. igsEddoes — e X X X = = O O O O O O
(3) Incluso como padrao. Notas @ Naq gphcgve! a produtos fabricados em aco carbono.
(®) Aplicavel a série LWH.
. _ . _ . . . . . . . (®) Isto ndo se aplica ao tipo de montagem lateral (LWHY).
Tabela 7.2 Aplicacdo de especificagbes especiais (especificagdes intercambidveis e unidade de trilho) (4) Isso nao se aplica a especificagao de ultra vedagdo com montagem do trilho pela parte inferior (LWH:+-MU).
- _ Cédigo Tamanho (®) Somente "LR" ¢ aplicavel.
Especificagdo especial e () Aplicavel a série MH.
8 10 12 15 20 25 30 35 45 %5 65 (") 1sso néo se aplica a especificagéo de ultra vedagao (LWH:--M) e a especificagdo de ultra vedagdo com montagem em trilho
Posicoes espe0|.f|cadas dos furos de e o o o o o o o o o o o peila par.'te' inferior (LWH--'I\/IU).. -
montagem do trilho (8) Nao aplicavel a produtos fabricados em aco inoxidavel.
Tampas para furos de montagem em trilho /F X X O O O O (@) O @) O ©) (®) Incluso como padréo.
Roscas fémeas para fole (1) A X X X O O O @) @) @) O @) (19) Aplicavel apenas a MH---M(U).
Tratamento superficial de cromo negro /LR X X X O @) @) O O O O O (") A série MH é aplicavel somente a /YCG.
Sem parafuso de montagem do trilho /MN O O O O O O @] O O O O
Trilhos com juntas de topo /T X X X O O ©) O O ©) ©) ©)

Nota (") N&o aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel.

Tabela 7.3 Aplicacdo de especificacbes especiais (Especificacao intercambiadvel e conjunto montado)

Especificagdo especial Codigo LT Tabela 8 Combinacédo de codigos suplementares
suplementar | g 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 BS | O
I;I)aca de extremidade de ago inoxidavel | o 9 9 9 o o o o y y y » I|:5) ? 8 _
(IZ))Fi)sopsct):ngéo de superficies de referéncia D o o o o o o o o o o o ': 8 8 8 8 5
Posicoes especificadas dos furos de g Q O O O O O
montagem do trilho /E O O O O O @) O O O O O L O] O ©) O ©) ©) ©)
LF O @) O O @) O O -
Tgmpas para furos de montagem em JE >< . o o o o o o o o o MA | O — 0O ) 0O 0O 0O 0O o)
lilhio MN|O|O|O|]O|O]O|O]O O] =
Roscas fémeas para fole (2) O X X @) @) O O O O O O N oOololol o] = O]l -lTolo]o]| o
Tratamento superficial de cromo negro /LO X X O O O O O O O O PS — @) @) O — O — — — O O —
Tratamento superficial de cromo negro Q @) @) O O O @) = O O = O O O
fluorado R R e o oo e el oo RE|]o|lO0]O0]O0|lO0]lO0]lO0lO]lO|l-]0[-]-]0
Com parafuso de montagem do trilho(®)| /MA O O O O O O O O O X X T - 1010|100 ]|=-]1=-10]0]0C]O0|O|=]0]O0
Sem parafuso de montagem do trilho ()| /MN O O @) O O O O O O O O v ©O1-101010101 =10 -~ 1010 | - -~ 101 - -
Sem vedagao de extremidade /N O @) @) ©) ©) O O O O O O UVR o1 0O 8 8 8 8 2 8 8 8 ol = lTol=Tolol =10
Com placa C-Lube (") /Q @) O O O O O O @) O O O w O O O — O O O O O O O O O O O — O O O
Vedacao para ambiente especial (1) /RE X X X O O O @) X X X X Y O O O O O O O O O — O O O — O O O = @) O
Trilhos com juntas de topo /T X X X @) @) O O O O O O V4 O O O O O O () O O @) O = = = O O = O [ O O
Vedacéo inferior /U O @) @) X6 | X6 | XG) | XG) | X(®) | X(®) | X(5) | X(5) A |BS | D E F | J L |LF/  MA/MN| N PS| Q |RE| T U | UR | V W | Y
Vedacoes de extremidade dupla NO X X X O O O O O O O O Notas (") Entre em contato com a IKO para o caso do tamanho 8 a 12.
Graxa especificada (%) /YO X X X O O O O O @) O @) Observagdes 1. A combinacéo de "—" mostrada na tabela néo esta disponivel.
Raspadores /70 % X % O 0O O O O O O O 2. Entre em contato com a IKO para obter a combinagéo da especificacdo intercambiavel marcada com @.
BN 3. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
Notas (1) Aplicavel a série LWH.

(2) N&o aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel.
(3) Aplicavel a série MH.

(4) A série MH é aplicavel somente a /YCG.

(5) Incluso como padréo.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

I—99 1 mm = 0,03937pol. I—100
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Tabela 9 H, dimensées da placa de extremidade de aco
inoxidavel (cédigo suplementar /BS)

Tabela 10.2 Dimensdo das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar Unidade de patins/trilho: /J Conjunto
montado: /J /JJ)

Superficie de montagem
de referéncia

@
oL J b, b, 4 - M Xprofundidade :
® P ® 1 b, b, 4 - M, xprofundidade (L)
= M‘ [ .I‘(('® by b b, b, Graxeira (") 5
o ® » | ® < | | JIS tipo 1
Marca 2 \ Marca <0 T ] ! > s Ej ) T = |
Com flange, tipo bloco e tipo bloco compacto QN' | > i’—ﬂ I Sy o Sy o
. unidade: mm R i \ : A\
Marca Tic[m ggegfﬁell%lﬁccf: AT Nl’]mero de D s = &
identificagéo H, 2 — M, Xprofundidade = 2-M,Xprofundidade
o o ¢ — ) )
1 s & LWH 20 5 Tipo bloco Tipo bloco compacto
£ Observacoes 1. A placa de extremidade de aco inoxidavel nao é ) .
i ecs Superfee de montagen aplicavel ao LWHY (tipo montagem lateral). unidade: mm
Tipo montagem lateral © relerencia 2. Um nimero de identificaco tipico € mostrado, mas Patins Trilho
¢ aplicado & série LWH tamanho 20. A dimens&o H; Nuamero de identificacdo i prmss
. . » ) do produto semi-padréo é a mesma da vedacéo a, a, b, b, b, b, fundidade | 11® | H, a, a, O
Fig. 2 Posigées especificadas dos furos de montagem do trilho padrdo, mesmo que seja aplicada a placa de U EELD GLELEIEEEED
(codigo suplementar /E) extremidade de ago inoxidavel. MHD 1_ 5 ta:g 12“8,' . . g | s . o0 | e G :z 105 A 5 VG
Observagao: Para obter detalhes sobre as posicoes especificadas MHS 15 LWHS 15-B 83
dos furos de montagem do trilho (codigo suplementar
/B), consulte a pagina I—30. - LWHS 15-MU) | 3 | 7| 9 | 16 | 3 | 28| M3x6 | 86 |65 4 | 8 | M3x6
] 3 ) ) ) ) ] MHSG 15 - 99
Tabela 10.1 Dimensdo das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar Unidade de patins ou trilho:: /J Conjunto MHS 20 LWHS 20--B 99
montado: /J /JJ) = LWHS 20-MWU) | 4 | 10 | 11 | 22 | 4 | 36| M3x6 | 103 |85 | 5| 9 | Maxs
; MHSG 20 LWHSG 20 128
b, ~ 4-M xprofundidade (L)
; : MHD 25 LWHD 25---B 110
. G'jlxse't:z:i 5 MHD 25--M(U) | LWHD 25--M(U) 8 | 13 | 11 | 26 4 | 40| M3Xx 6 | 115 [12,5 5 | 12 M4x 8
Y MHDG 25 LWHDG 25 133
Ce b s } \ MHS 25 LWHS 25---B 110
S = | ] MHS 25---M(U) LWHS 25---M(U) 4 13 11 26 4 40 M3X 6 115 (8,5 5 12 M4Xx 8
:'_> \ A
< MHSG 25 LWHSG 25 133
2-M,Xprofundidade MHD 30 LWHD 30---B 128
R MHD 30---M(U) LWHD 30--M(U) 8 17 18 34 5 50 M3X 6 133 | 14 6 14 M4Xx 8
MHDG 30 LWHDG 30 154
unidade: mm MHS 30 LWHS 30"B 128
Patins Trilho MHS 30--M(U) | LWHS 30---M(U) 5 17 13 34 5 50 | M3x 6 | 133 | 11 6 14 M4x 8
Numero de identificagcao Mix M2 MHSG 30 LWHSG 30 154
a, a, b| bz ba b4 profundidade L| (2) H3 ag a, profundidade MHD 35 LWHD 35"'B 137
MH(T) 15 LWH(T) 15-B 83 = LWHD 35---M(U) 13 20 15 40 5 60 M3X 6 143 | 20 7 15 M4Xx 8
- LWH(T) 15-M 3| 71155 | 16 (95 | 28| M3x6 | 86 |65 4| 8 | M6 lIDET £ SR £ L&
MHTG 15 _ 99 MHD 45 LWHD 45---B 160
MH(T) 20 LWH(T) 20--B 99 = LWHD 45---M(U) 17 26 18 50 6 74 | M4x 8 167 | 25 8 19 M5%10
- LWH(T) 20--M(U)| 4 | 10 205 | 22 [135 | 36| M3x 6 | 103 |85 5 9 | Mdx 8 MHDG 45 LWHDG 45 203
— 1
MH(MG 20 LWH(TG 20 128 LWHD _55-B 17 |32 | 20 | 60 | 7| 86| Maxs |10 o7 8 | 25 | M5x10
MH(T) 25 LWH(T) 25-B 110 - LWHDG 55 248
= LWHD 65-B 240
MH(T) 25--M(U) | LWH(T) 25--M(U) 4 13 | 22 26 | 15 40 | M3X 6 115 (8,5 5 12 M4Xx 8 S 10 46 o8 70 10 | 106 | M5x10 20 10 28 M6X12
MH(T)G 25 LWH(T)G 25 133 - LWHDG 65 314
MH(T) 30 LWH(T) 30--B 128 Notas (") As especificagdes e posicdes de montagem da graxeira séo diferentes do produto padréo. A graxeira fornecida para
MH (T) 30--M (U) | LWH(T 30--M(U) 5 17 | o8 34 | 20 50 | M3X 6 133 | 11 6 14 M4x 8 modelos tamanho 15 € do tipo NPB2 (especificacao especial). Para detalhes de dimensoes, entre em contato com a IKO.
MHMG 30 LWH(MG 30 154 (?) Sao0 mostradas as dimensdes do patins de especificagdo com roscas fémeas para encaixe do fole.
do patins.
MH(™) 35 LWH(™) 35--B 137 Observacao: Isto também se aplica a modelos de aco inoxidavel do mesmo tamanho.
= LWH(T) 35--M(U)| 6 | 20 |30 40 |20 60 | M3x 6 | 143 | 13 7 15 M4x 8
MH(T)G 35 LWH(T)G 35 165
MH(T) 45 LWH(T) 45-B 160
= LWH(T) 45---M(U) 7 26 |35 50 | 23 74 M4x 8 167 | 15 8 19 M5%10
MH(T)G 45 LWH(T)G 45 203
= LWH(T) 55--B 196
X X
— LWH(TG 55 7 32 |40 60 | 27 86 M4Xx 8 248 17 8 25 M5X10
= LWH(T) 65-B 240
X X
— LWHMG 65 10 | 46 |50 70 | 32 106 | M5%10 314 20 10 28 M6x12
Notas (") As especificagdes e posicdes de montagem da graxeira sdo diferentes do produto padrdo. A graxeira fornecida para

(°) S&o mostradas as dimensdes do patins de especificacdo com roscas fémeas para encaixe do fole.

[I—101

modelos tamanho 15 € do tipo NPB2 (especificacao especial). Para detalhes de dimensoes, entre em contato com a IKO.

Observagao: Isto também se aplica a modelos de ago inoxidavel do mesmo tamanho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937pol.
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Tabela 11 Dimens&o do patins com placa C-Lube (cédigo  Tabela 12.1 Dimensdes H, da vedagio para ambiente especial (Cddigo Tabela 14 Dimensao do patins com raspadores (Codigo suple- Nas séries de tamanho 8 a 12 da série MH e série LWH, a
suplementar /Q) suplementar /RE) mentar Unidade de patins/trilho: /Z Conjunto montado: graxa a base de sabdo de litio (MULTEMP PS No.2, KYODO
(z) N ) YUSHI) é pré-embalada, e nas séries de tamanho 15 a 65, a
Calile &) Gl G @ | () graxa a base de sabdo de litio com aditivo de extrema
Raspadores (L‘) Raspadores - . . ,
® presséo(Alvania EP graxa 2, [Shell Lubricants Japan K.K.]) &
K 1 < - pré-embalado. Além disso, a série MH possui C-Lube
incorporado na parte de recirculagcao das esferas, para que
) = = ) UEEGES G _ _ o intervalo de reaplicacéo do lubrificante possa ser
unidade: mm Nuamero de . ,unidade' o estendido e trabalhos de manutencdo como lubrificagdo
e identificagéo H, NG 4o identificaca : possam ser reduzidos significativamente.
identificagao L, L, LWH 20 55 pierolcelicentcacas L, L As séries MH e LWH possuem graxeira ou orificio para 6leo
LWHDC 8:---SL 26 = Observacdes 1. Um ntimero de identificacéo tipico é mostrado, mas é aplicado a bils 1) ) e i i conforme indicado na Tabela 16. Bicos injetores adequados
LWHT 8--SL série LWH tamanho 20. Contudo, produtos semi-padrao que nao — LWH 15--M(U) 72 74 para cada formato de graxeira e acessorios de lubrificagdo
32 — sejam LWHY (tipo montagem lateral) ndo sao aplicaveis. MHTG 15 - 89 91 . . . L ier .
LWHD 8---SL 2. A dimensdo H, no nlimero de identificacdo, além da mostrada MH 20 LWH 20-B 91 104 dedicados (Mini seringa injetora) adequados para orificios
LWHDG 8--SL 38,5 - acima, € a mesma da vedacao padrao. — ER e = 0 para 6leo também estdo disponiveis. Para solicitar esses
LWHDC 10---SL 34 - Tabela 12.2 H: dimensdo com vedagao inferior (codigo acessorios para lubrificacdo, consulte a Tabela 13 e Tabela
suplementar /U) MHG 20 LWHG 20 119 133 L
LWHT 10---SL 14.1 na Pagina
LWHD  10-SL 42 - MH 25 LWH 25-B 104 116 L
TS — MH  25-M(U) | LWH 25--M(U) | 103 112 =23, e Tabela 15 na pagina II-24.
0 50 Tabela 15 Especificacées do orificio para dleo
LWHDG 1251 " 8 MHG 25 LWHG 25 126 138
LWHT 12 MH 30 LWH 30---B 124 135 Invollic
LWHD 12 56 60 ; MH 30---M(U) LWH 30---M(U) 123 131 <
L WHDG 1250 o — fnicaeeding MHG 30 LWHG 30 150 161 +— N |
Tamanho H, MH 35 LWH 35-B = 3 S
LWH 15---B 75 78 8 15 133 146
LWH 20---B 92 105 : — LWH 35-M(U) Pega emborrachada da Placa de
10 1.8 MHG 35 LWHG 35 161 174 Veqagho de exremicade _ pacace
LWHG 20 121 134 12 32(1)
2 MH 45 LWH 45---B 160 Vedag&o de extremidade
LWH 25--B 105 116 Nota (') As dimensdes s&o as mesmas que antes da montagem da _ 170 ’
MENSor LWH 45---M(U) 159 unidade: mm
LWHG 25 127 139 vedacao inferior.
iy ) ) ) MHG 45 LWHG 45 203 214 Tamanho p p
LWH 30-B 125 135 Tabela 13 Dimenséo do patins com vedacdes de extremidade - LWH 55-B 196 207 1 2
LWHG 30 151 161 duplas{Cédigo suplementar Unidade tinica: /V Conjunto 8
— LWHG 55 248 258 0,5 1,5
LWH 35:-B 134 146 montado: /V /VV) 10
LWHG 35 162 174 = LWH 65--B 242 251
Vedagao de idade_ (L) Vedagéo de extremidad .
LWH 45---B 160 170 ‘ (L) b 505 1. S5 LWHi &5 ai ~ 81 7d - 326
LWHG 45 203 214 servagoes 1. oao mostradas as |mensqes [¢] patlns com
/] raspador em ambas as extremidades.
LWH 95B 196 207 2. E indicado um numero de identificacao tipico, mas
LWHG 55 248 258 , l aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
LWH  65-B 246 253 == ="
LWHG 65 321 328
Observacdes 1. As dimensdes do patins com C-Lube em ambas as unidade: mm
extremidades s&o mostradas. Numero de identificacao IL, i,
2. Um ndmero de identificag&o tipico ¢ indicado, mas MH 15 LWH 15-B 72 77 - e
é aplicado a todos os modelos da série LWH do - LWH  15-M(U) 71 76 Tabela 16 Acessdrios para lubrificagao
mesmo tamanho. A
MHTG 15 - 88 93 Tamanho Tipo de graxeira (1) Tipo de bico injetor aplicavel Tamanho da}(s l;o?ca? femeas
MH 20 LWH 20-B 91 104 para tubulacao
— LWH _ 20--M(U) 90 103 £ 8 Orificio para 6leo Mini seringa injetora MG10B/MT2 =
MHG 20 LWHG 20 119 133 10
MH 25 LWH 25-B 104 116 12 A-M3 A-5120V  A-5240V -
MH 25--M(U) LWH 25--M(U) 103 115 1)t5) A-M4 B-5120V  B-5240V M4
MHG 25 LWHG 25 127 139 20
MH 30 LWH 30-B 122 134 25 B-M6 M6
MH  30--M(U) | LWH 30--M(U) 121 30
MHG 30 LWHG 30 148 160 35 Pistola de graxa disponivel no mercado
MH 35 LWH 35-B 45
= LWH _ 85-MW) | >0 146 — JIS tipo 4 "
MHG 35 LWHG 35 161 173 65
MH 4_5 tx: ::II\BII w 122 170 Nota (1) Para especificagdes da graxeira, consulte a Tabela 14.1 e a Tabela 14.2 na pagina I—23.
Observacao:  Graxeira disponivel também em acgo inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.
MHG 45 LWHG 45 202 213
- LWH 55-B 195 206
- LWHG 55 247 258
= LWH 65-B 241 251
- LWHG 65 316 325

Observagoes 1. S8o mostradas as dimensdes do patins com vedagdes de
extremidade duplas em ambas as extremidades.
2. E indicado um ndimero de identificacéo tipico, mas aplicado a
todos os modelos do mesmo tamanho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—103 1 mm = 0,03937pol. I—-104



Protecao contra Poeira

Os patins das séries MH e LWH sdo equipadas com vedacoes
de extremidade e vedagdes inferiores como padrdo para
protecdo contra poeira. No entanto, se uma grande
quantidade de contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou
se grandes particulas de substancias estranhas, como
cavaco ou areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se
cobrir toda a unidade com fole sanfonado, ou protecéo
telescopica etc.

As séries MH e LWH possui foles sanfonados como opcgao.
Os foles sdo faceis de montar e oferecem excelente protecédo
contra poeira. Se necessario, consulte 1 —26 para
encomendar.

E também esta disponivel a montagem do trilho pela parte
inferior, sem furo de montagem na superficie superior do
trilho (Figura 3). Se necessario, entre em contato com a IKO.

Precaucao de Uso

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica
Ao montar a série MH e a série LWH, alinhe adequadamente
as superficies de montagem de referéncia B e D do trilho e
do patins com a superficie de montagem de referéncia da
mesa e da base e fixe-as. (Consulte a Fig. 4)
As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C sao retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisdo e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.
A superficie de montagem de referéncia do patins é o lado
oposto da marca [LiK[0. A superficie de montagem de
referéncia do trilho é identificada pela localizagdo da
marca (@ na superficie superior do trilho. E a superficie
lateral acima da marca (na direcdo da seta). (Consulte a Fig.
5)

[Bh~

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de
montagem tipica

[I—105

Patins

Fig. 3 Trilho com montagem pela parte inferior

q . Superficie de montagem
Trilho Patins dg?efe',é'ncia 9

&5

. 1]—_
EXEC:
[N

O O

Marca 1<m \ Marca Iicm

Tipo flange, tipo bloco e tipo bloco compacto

Superficie de montagem

Trilho MarcaZ¥@ g veferéncia

| om0t

Superficje@ montagem

de referéncia

Marca L@ Patins

Tipo montagem lateral

Fig. 5 Superficie de montagem de referéncia

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 6. O valor recomendado para a

altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é

indicado na Tabela 17.

7

Z

Fig. 6 Canto da montagem de referéncia
correspondente

Tabela 17 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia

R,

R,

'

Hh‘
X
0

o) S
®>/ F‘? ’

unidade: mm

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto Raio de canto Altura do ressalto Raio de canto
h, R, (Maximo) h, R, (Maximo)
8 3,5(4) (M) 0,5 1,6(%) 0,2

10 4,5(5) (M) 0,5 1,93 0,2

12 6 0,5 2,73 0,7

15 4 0,5 8 0,5

20 5 0,5 3 0,5

25 6 1 4 1

30 8 1 5) 1

85/ 8 1 6 1

45 8 1,5 7 1,5

55 10 1,5 8 1,5

65 10 1,5 10 1,5

Notas (1) Os valores em () sdo aplicados a MHD e LWHD.

(?) Para modelos com vedacoes inferiores (cédigo suplementar "/U"), recomenda-se utilizar valores 0,6 mm menores que 0s

valores da tabela.

® Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico para montagem das séries MH e
LWH no material do membro correspondente de ago &
indicado na Tabela 18. Quando a vibracdo e o choque da
maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for
grande ou momento de carga for aplicado, fixe-a usando o
torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o valor indicado na tabela,
conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza
o torque de aperto dependendo das caracteristicas de
resisténcia do material do membro correspondente.

Tabela 18 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Torque de aperto N m
e Gl Parafuso fabricado em aco BT
de alto carbono .
parafuso fabricado em ago
Tamanho: 12 | 1@manho: 15 inoxidavel
a65
M 1,6x0,35 - - 0,15
M 2 X0.4 = — 0,31
M 2,3%0,4 - — 0,49
M 2,6X0,45 = — 0,70
M 3 X0.5 1,3 = 1,1
M 4 X0.7 2,9 4,1 25
M 5 X0.8 = 8,0 5,0
M6 x1 = 13,6 8,5
M 8 Xx1.25 - 32,7 20,4
M10 Xx1,5 - 63,9 40,0
M12 x1,75 - 110 -
M14 %2 = 175 —
M16 X2 = 268 —

Observagao: O torque de aperto € calculado com base na classe
de resisténcia 8,8 para parafusos de aco de alto
carbono no tamanho do produto 12, na classe de
resisténcia 12,9 para parafusos de ago carbono no
tamanho do produto 15 a 65 e na divisao de
propriedade A2-70 para parafusos de aco inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. I—106




1)< Guia Linear MH C-Lube

Com flange, montagem pela parte inferior

(L)
(L)
L, 4-d,
A d, L,
W, W, Graxeira (5)
® = | o o
Rl T= == E——
CriTd = T = T < - i i ]
= b‘jﬁ—‘r" ¢ /i T ] E i '\(\ i
L ¥
= d, M
N w
E L F E E F lLE
L(") L()
Trilho com especificagdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
ErEiics 6 Capacidade | Capacidade
_ | Massa (Ref) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho TG de carga de carga | Momento nominal estatico (4)
Q montagem mm mm inclusog et nominal nominal
Numero de identificacéo @ mm Yritho (2) dinamica | estética
_g basica (4) | basica (4)
£ mm
o
[
Série MH Série LWH (Sem £ | Patins | Trilho | " ylwlw ! wl L I I I d H | H w | " d d h M h®| n E F Tamanho do G Ty T T
C-Lube) kg kg/m 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 3 4 1 2 parafusz 2
N-m N-m N-m
MH 15 O 442
LWH 15-B | O
45 | 8 6 - - - M4X16 95.6 95.6
= LWH 15-SL | O | 0,22 1,47 24 | 45 |16 47 | 38 | 45 | 66 | 30 446 69 | 4,5 7 |45 15 | 15 30 | 60 11 600 13 400 112 556 556
— LWH 15-M* | — ’
- LWH 15--MU*| — - - - M6 |12 9 -
MH 20 @) 56
LWH 20-'B @) 6
6 95 856 | — - - M5X18 195 195
— LWH 20-SL | O | 0,48 83 570 % 18100 | 21100 232 1090 1090
= LWH 20--M* | — 2,56 30 5 215 63 | 83 | 5 40 ’ 6 10 | 5,5 20 | 18 30 | 60
- LWH 20--MU*| — - - - M8 [13,5| 9,5 -
MHG 20 @) 84,8
——————————————————————————————————————————————————————————————— 0,71 6 112 SRl ) 6 095 (85| — | — | - M5X18 24100 | 31700 349 £ e
LWHG 20 O 86 2140 2140
I T . B2 N A 63,9
LWH 25-B | O
64,7
= LWH 25-SL | O 7 11 9 - - - M6Xx22
MH 25--M* -] o070 65 95 63,9 | 105 25200 | 28800 362 1898 | 1898
LWH 25--M* | — 3,50 36 123,55 70 | 57 | 6,5 45 64,7 7 10 | 6,5 23 | 22 30 | 60
MH 25---MU* - 63,9
———————————————————————————————————————————————————————————————— - - — |M10{18 |13 -
LWH 25--MU*| — 64,7
MHG 25 O 8 86,6
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 1 Baehe RV 7 |1 - - - M6 %22 4 533 533
LWHG 25 o 0,93 65 8 87.4 8 9 6 30 800 38 300 83 2740 2740
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 € 2.4 na
pagina I —95.
(2) Escolha parafusos cuja dimens&o permita que a profundidade de penetracao no trilho seja menor que A,. Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado
(3) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de ago
inoxidavel, sao anexados parafusos de ago inoxidavel. Cédigo de modelo  Dimensdes ~ Cédigo dapega  Cédigodemadelo Cédgodepniecio ~ Codigode Simbolo de Simbolode  Codigo intercambidvel Cocigo suplementar
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWH---MU, os parafusos de montagem do trilho nao sao inclusos. contra pogira material pre-carga precisao
(4) A diregéo da capacidade de carga nominal dindmica bésica (C), capacidade de carga nominal estética bésica (C,), e momento nominal M H G 20 CZ R480 T1 P N

estético (T, T,, T,) s&o mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores mais baixos s&o

para dois patins em posigoes proximas. 0 9 9 0 e o o 0 9 9 @ @

(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagcdes sdo mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
Observacao: Os nuimeros de identificagdo com * sdo nossos itens semi-padrao.

() Modelo
Com flange, montagem Semsimbolo | Padrao Sem simbolo | _ Especficaco néo :
T LWH(...B) | pela parte inferior (6) Codigo de protecdo contra poeira T Pré-carga leve S1 Especificacdo S1
¢ G T T A SN (2 Comprimento do patins ’S\;m simbolo EzDGC}PCaQ?O zadflao _ T2 Prg—carga média S2 Especificagao S2
0 X " - pecificacao de ultra vedacéo Ts Pré-carga pesada
@ Y AN L7 s | 2em smbo\ol Egg;o | [w Especificagao de utra vedagao com (1) Especificacdo especial
—] - montagem do trilho pela parte inferior ,\AA’NBE' Eé EC') th# b’Ru\:) I\\IAVAY .
@ @ =l [= — — — TR
@ @ 15,20, 25 Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono P Preciséo
(@) Quantidade de patins (2) [sL | Fabricado em aco inoxidavel | | SP Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—107 1 mm = 0,03937pol. o—108



I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

(L)
MH - LWH “
L, 4-d,
Forma PR |/ SN d L /
w, W, Graxeira (5)
= R P
o [ 15 1 20 | 25 [ P il A | 1 .
amanho T A = == } \ % f
= D = [HE [N | - I I
35 45 m 65 > L‘T’TJ < 1 A L] 1L I &T R (\\ T
= d, M
N w
F E E F E
\ ef |
L(") L(")
Trilho com especificacédo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
_ | Massa (Ref)) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Pnf{)anftuasoe%e Capacidade | Capacidade| Momento nominal estatico (%)
Q montagem mm mm ArEllie og e de de carga
Ndmero de identificacéo : mm trilho ('3) carganominal | nominal
.g i dinamica estatica
s basica (4) | basica (4)
» o , , c C T, T, T,
> Série LWH (Sem | £ | Patins | Trilho Tamanho do ® 0 X v
Série MH C-Lube) = kg kg/m H | H, N | W, | W | W | L Ly | Ly | A, d, H, | H, W | H, | d, d, h M |h,®) | h, E F parafusox
N N N-m N-m N-m
MH 30 O 9
LWH 30-B | O
= LWH 30-sL | O 9 | 14 | 12 - - - M 8x28
o M* — 536 536
MH 77777 3 OM 7777777777777777777777777777777777777 1,28 7 113 80,6 | 123 35400 40 700 623 2850 2850
LWH 30--M* | — 4,82 42 31 90 | 72 9 52 9 | 10 8 28 | 25 40 80
MH 30---MU* -
——————————————————————————————————————————————————————————————— - - - |M12| 20 | 13 -
LWH 30--MU*| —
MHG 30 O 9 894 894
———————————————————————————————————— R 1,69 u 139 106,6| 149 9 | 14 | 12 - - - M 8X%X28 42 700 53 200 814 4 480 4 460
MH 35 O 10
LWH 385--B | O 9 | 14 | 12 - - - M 8x28
631 579
— wH s | — 1,79 8 123 86,2 | 135 48 700 53 700 823 3480 3790
6,85 48 33 | 100 | 82 9 62 9 | 13 | 10 34 | 28 40 80
= LWH 35--MU*| — - - - |M12| 23 | 16 -
MHG 35 O 10
— — — 1 090 1 000
———————————————————————————————————— T 2,35 g 151 114 | 163 9 | 14 | 12 M 8%28 59 500 71600 1100 5570 5110
MH 45 O 13
LWH 45-B | O 14 14 | 20 | 17 | — - - M12X%x35
3,17 147 103,4| 158 74600 | 80200 | 1610 1180 1980
= LWH 45-M* | —
10,7 60 | 10 |37,5|120 | 100 | 10 80 11 | 15 | 183 45 | 34 52,5| 105
= LWH 45--MU*| — - - - |M16| 29 | 17 -
MHG 45 O 13
——————————————————————————————————————————————————————————————— 4,34 190 146,6| 201 14120 |17 | - | - | - M12x35 95200 | 114000 | 2280 | 4283 | 48989
LWHG 45 O 14
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina
I—-95.
(2) Escolha parafusos cuja dimensé&o permita que a profundidade de penetragdo no trilho seja menor que h,. ; . . ~ :
(8) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de Exemplo de numero de identificagcao do conjunto montado
aco inoxidavel, séo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWH--MU, os parafusos de montagem do trilho néo séo inclusos. Codigo de modelo  Dimensfes Codigo da pega  Codigo demodelo Cadgodeprotegdo ~ Coaligo de Simbolo de Simbolode  Gdigo intercambiével  Cdaigo suplementar
(4) A diregcdo da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento conta osia materia Bl . m
MH G 35 C2 R800 T1 P N

nominal estético (T, T,, T.) s&o mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores mais
baixos sao para dois patins em posi¢coes proximas.
(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sdo mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
Observagao: Os numeros de identificacdo com * séo nossos itens semi-padrao.

TV
c C
T, T,

Vo= =
T W e =L

I—109

o 6 6 06 6 0 606 6 60 o0 o© o

(1) Modelo (8) Comprimento do trilho ( 800 mm) Intercambidvel
Com flange, montagem Semsimbolo | Padrao Sem simbolo |  Especficaco néo :
LWH(...B) | pela parte inferior (8) Cédigo de protecao contra poeira T4 Pré-carga leve S1 Especificacdo S1
5 . Sem simbolo| Especificacéo padréo - 80l ificaca
@ Comprimento do patins em simbolo P \ \ Q~ padr - T2 Pr§ carga média S2 Especificacdo S2
” - M Especificacéo de ultra vedagéo Ts Pré-carga pesada
Sem simbolo| Padréo Especificagéo de ultra vedagao com @ Especificacdo especial
[c | Longo | | mu

montagem do trilho pela parte inferior = A BS,D,EF I J L LF MA
© Classe de precisao WV T XA

Tamanho i :
= 30, 35, 45 (@ Tipo de material H Alta
— Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono P Preciséo

(@) Quantidade de patins (2) [ sL | Fabricado em aco inoxidével | | SP Superprecisio

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. o—110



11O Guia Linear MH C-Lube

LWH w)
(L)
Forma W, L 4-d,
w, W, Graxeira d, L, /
LS =
o[ 15[ 20 [ 25 [ 30 i - =
amanho 3 w
m } } gy T 1
3 | 45 hﬁi P13 SE - L
] i 1 g T ) —
-
N w d,
E_, F E
L("
_ | Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de Capacidade | aCapacidade | Momento nominal estatico (3)
Q montagem mm mm montagem incluso| de carga de carga
Numero de identificacdo @ mm para trilho (%) nominal nominal
-E mm dinamica estatica
< basica (3) | basica (3)
Série MH Série LWH (Sem *% et | e H | H N W, W, W, L L L L i H H H W d d h E F Tamanho do € G T, Ty I,
C-Lube) E kg kg/m L 2 g 2 L 2 g 8 L 2 £ E H, £ 4 parafuso X £
N N N-m N-m N-m
- LWH 55-B | O 5,30 183 132 | 194 113000 | 121000 | 2870 | 45808 | 8889
15,5 70 | 17 | 43,5| 140 | 116 | 12 95 14 | 17 14 - 53 | 41 16 | 23 | 20 | 60 | 120 M14x45 2150 3780
- LWHG 55 O 7,40 235 183,6| 246 1421000 | 168000 | 3970 | 59260 | 18500
- LWH 65-B | O 123 229 164 | 239 176000 | 184000 | 5180 | 3489 | o82489
22,2 90 | 18 |53,5| 170 | 142 | 14 110 16 | 23 20 = 63 | 48 | 18 | 26 | 22 | 75 | 150 M16X50 8530 7810
— LWHG 65 O 17,6 303 238,8| 313 229 000 | 269 000 7 560 41 500 38 100
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93.
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabecga sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sdo para dois patins em posi¢des proximas.
Observacgao: As especificacdes da graxeira s&o mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensoes Codigo da pega Cédigo de modelo  Simbolo de Simbolo de Cédligo intercambiével ~ Cddligo Suplementar
pre-carga precisao
IWHG 5 C2R1200 ™ P N
(1) Modelo
LWH(...B) | Gom flange, montagem pela parte inferior 55, 65 Sem simbolo| Padr&o Sem simbolo | Espeicagio néo 4
T Ti Pré-carga leve St Especificagao S1
v : T [pecunics| [ 52| Espooiicacao 52
@ T, T, [N (9 Quantidade de patins(2) Ti P:—:aar?:pzjaci specificagao
{ﬁ) <ﬁ> Sem simbolo| Padrao
v LG [ Longo [l (5 Comprimento do trilho( 1,200 mm) (9) Especificagdo especial
LC%S L@ — I—- H Alta A D,EF I J L LFMN
=l [= . 4 P | Preckio | | NPSOQTVWY2
SP Superprecisdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—111 1 mm = 0,03937pol. o—112



1)< Guia Linear MH C-Lube

Com flange, montagem pela parte superior

(L)
w, (L)
W, W, g L, 4-M,
d, Graxeira (°) W, W, Graxeira (°) d, L,
& = = T
B o 3k - 1 iid
= ) = |/ = saar ] < Bz Se— : = -
- @ LS ] | 3 i e = i Q’Iiw [l il
(!} N L AJ L JOI1T N:f W \ T
x| =
N w N w d, M
MHT 8 ..SL,LWHT 8 ..SL E ! F E E F lE,
MHT 10 ...SL, LWHT 10 ...SL L) \
MHT 12 (...8L) , LWHT 12 (...SL) LO)
MHTG 15 Trilho com especificagdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
_ | Massa (Ref.) | Dimensdes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de Capacidade | Capacidade | Momento nominal estatico (°)
© montagem mm mm montagem incluso | de carga de carga
Numero de identificagao ' mm para trilho (4) nominal nominal
'E mm dinamica estatica
© basica (5) | basica (5)
Série MH Série LWH (Sem 5 Patins | Trilho | o N 4@ W il p M lnel a i ErEie de € (0 Ity Ty, T
erie C-Lube) = kg kg/m H1 W2 Ws W4 L1 Lz La L4 1 M1 Hz Ha H4 3 4 1 2 parafusz 2
N N N-m N-m N-m
MHT 8-SL |LWHT 8-sL | O0015 | 032 |10 21 |8 | 24|19 25 |24 |10 153| — | 1,9 M2.335 |2 8|6 24 42 23 | — | — | — [10 |20 M2x8 1510 2120 | 88 3373 el
MHT 10---SL O 10,031 133 111
——————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 047 | 12 24 (10 | 30 | 24 | 3 32 |12 214 | — |26 |M3 45 |25 10 | 7 35 |6 35 - | - - [12,5| 25 M3X%x8 2 640 3700 19,2 73’8 61’9
LWHT 10-SL | O 0,032 ’ :
MHT 12 O 0,108
LWHT 12 O 0,11 447 375
0,86 | 19 3,2 (14 | 40 | 32 | 4 46 | 15 81,6 | 50 | 3,4 M4 | 6 4 12 10,535 |6 #4,5 - | - - 120 40 M3x12 6 260 8 330 51,6 537 199
MHT 12---SL O 10,108
LWHT 12-sL | O 0,11
MHT 15 O 44,2
LWHT 15-B | O 44,6
MHT 15--SL [®) 44,2 45 |8 |6 | — | — | — M4x16 95,6 95,6
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,22 66 =G| = 11 600 13 400 112 52 52
LWHT 15-SL | O 1,47 | 24 45 |16 | 47 | 38 4,5 30 M5 |7 4,5 15 |15 30 60
= LWHT 15-M* | — 44,6
— LWHT 15--MU*| — - | =] - |M6|12 ]| 9 =
MHTG 15 - O 0,29 82 60,1 | 85 | 4,4 45 |8 |6 | - | - | - M4x16 14400 | 18300 | 153 JE e
Notas (') Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 ¢ 2.4 na
pagina I —95.
(?) As séries de tamanho 8 a 12 e MHTG15 também podem ser montadas pela parte inferior.
(®) Escolha parafusos cuja dimenséo permita que a profundidade de penetragdo no trilho seja menor que #,.
(*) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de
aco inoxidavel, séo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHT---MU, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e momento
nominal estatico (T, T,, T,) s&4o mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores mais
baixos sdo para dois patins em posicdes proximas.
(8) As séries de tamanho 8 e 10 s&o fornecidas com um orificio para dleo. As especificagdes dos orificios para 6leo séo mostradas na Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Tabela 15 na pagina 1 —104.
Os formatos das graxeiras dos tamanhos 12 e 15 variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sao mostradas na Tabela Codigo de modelo  Dimensdes ~ Codigo da pega  Codigo demodelo Cddgodeprotegdo  Codigo de Simbolo de Simbolode  Codigo intercambiével - Cadigo suplementar
16 na pagina I - 104. conta poeia material pre-carga precisio
Observagao: Os numeros de identificagdo com * s&o nossos itens semi-padréo. M HT G 1 5 Cz R900 T1 P /V
@ Modelo
Com flange, montagem Folga Sem simbolo | _ Especficagdo réo :
T, LWHT(...B) | pela parte inferior Semsimboo | Padréio St Especificagdo S1
c v " = Sem simbolo | Especificagao padréao T1 Pré-carga leve S2 Especificacdo S2
T, T, @ @ Comprlmento do patins M Especificacéo de ultra vedagéo To Prée-ccgi;; meé;a
Sem simbolo ﬁ:rd]éio Especificagéo de ultra vedagdo com Ts Pré-carga pesada @ Especificagdo especial
ﬁ g ﬁ g o o) montagem do trilho pela parte inferior e ABS,D,E FI J, L, LF MA
@ @ =l [= S T e S
& & 8,10,12,15 Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono P Precisao
Quanndada de patins (2) [sL | Fabricado em aco inoxidavel SP Superprecisdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—113 1 mm = 0,03937pol. o—114



I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

(L)
MHT - LWHT
¥ (L)
Forma W, L. M,
d, L,
W, 3 Graxeira
Lo 4 1 1
Tamanhol 01 19112[15 o 1l i
amanho ] T — T
3035455565 - = P _ = ; =
NI 1 = T / T = = i
i ’ % T
= N w d, M
E ! F E E F E
L(") L()
Trilho com especificagcdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
_ | Massa(Ref.) | Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensées do trilho I:;a(l;ar:‘tuasc;%e Capacidade |Capacidade Mo(an;teéq('ggon?i';\inal
9 montagem mm mm frelise agra trilho de carga | de carga
Numero de identificacao ' mm ':3’ nominal nominal
.g e dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
N o , . c C T, T, T,
> Série LWH € | Patins | Trilho Tamanho do @ 0 X v
Série MH SemC-Lube) | = | kg | kg/m | H | B | N | W | Wo | W, | L | L | L | L | d | M |H H | W |H |d | d | h | M |nh®| h | E | F ARy
N N N-m | N-m | N-m
MHT 20 O 56
LWHT 20-B | O 6 57,2
MHT 205t .48 83 0 | o S S Mox18 18100 | 21100 | 232 195 | 198
LWHT 20-SL | O |’ 1090 | 1090
2,56 | 30 215 | 63 | 53 | 5 40 - | M6 | 10 55| 20 | 18 30 | 60
— LWHT 20--M* | — 5 57,2
= LWHT 20--MU*| — - - — | M8 13,5 9,5 -
MHTG 20 O 84,8 421 21
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,71 6 112 -o-eoeeeef 122 6 95 B85 - - - M5x%x18 24100 31700 349 2140 | 2140
LWHTG 20 O 86
MHT 25 O 8 63,9
LWHT 25--B O 6,5 64,7
MHT 25--SL O 8 63,9
""""""""""""""""""" WHT 255U | O 647 N Mox22
: 0,70 95 1105 25200 | 28800 362 209 | 209
MHT 25---M* _ 63,9 1690 | 1690
—————————————————————————————————————————————————————————————— 3,50 | 36 23,5 70| 57 6,5 45 |- — | M8 | 10 6,5 | 23 | 22 30 | 60
LWHT 25--M* | — 6,5 64,7
MHT 25--MU* - 63,9
——————————————————————————————————————————————————————————————————————— = = - |M10|18 |13 =
LWHT 25--MU*| — 64,7
MHTG 25 o 0,93 i 118 B8 | 128 7 |11 |9 M6 %22 30800 | 38300 483 233 | 533
LWHTG 25 ol 6,5 87,4 2740 | 2740
Notas (') Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 e 2.4 na
pagina I —95.
(%) Escolha parafusos cuja dimensao permita que a profundidade de penetracéo no trilho seja menor que 4,.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de , . I .
aco inoxidavel, s&o anexados parafusos de aco inoxidavel. Exemplo de numero de identificagao do conjunto montado
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHT---MU, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(%) A direcéio da capacidade de carga nominal dinamica béasica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento Codigo de modelo  Dimensdes ~ Codigo da pega  Codigo de modelo Cod\godeprotegao Codigode  Simbolo de Simbolode  Caalgo intercambiavel - Cocligo suplementar
) o contra pogira material pre-carga precisao

nominal estatico (T, T,, T,) s&o mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores
mais baixos sao para dois patins em posicoes proximas.
Observagoes 1. As especificagbes da graxeira sao mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
2. Os numeros de identificagdo com * sdo nossos itens semi-padrao.

MHT G 25 C2 R840 T1 P N

o 6 6 06 6 0 606 66 60 o0 o© o

(1) Modelo (8) Comprimento do trilho ( 840 mm) Intercambidvel
Com flange, montagem Semsimboo | Padrdo Sem simbolo | Especfiagio rdo :
T LWHT(:--B) | pela parte inferior (8) Codigo de protecdo contra poeira T Pré-carga leve S1 Especificacdo S1
@Y : . Semsimbolo | Especificacao padréo G- dli ificaca
C C, I r @ Comprimento do patins ’\;m simbolo Eszecmcazéo ze a0 E E:ée-::?aapn;::dlz S2 Especificacao S2
. Sem simbolo | Padréo e

Vo= = -
s

I—115

| Longo

Especificacao de ultra vedagdo com
montagem do trilho pela parte inferior

@ Tipo de material

(4) Quantidade de atlns(2) [sL

H Alta
Sem swmbo\o Fabricado em aco de alto carbono P Preciséo
| Fabricado em aco inoxidavel SP Superprecisdo

@ Especificacdo especial
A/BS,D,E F I, J, L, LF MA
MN, N, PS, Q, RE, T, UR, V, W, Y, Z

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937pol.
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I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

(L)
MHT - LWHT
(L)
Forma W, = -,
d, L,
W, 3 Graxeira (%)
Lo 4 1 1
Iy I
Tamanhoe 25 ey TR HE — =
TR 707! = = = =
= y ¥ d, M
E ! F E E F E
L(") L()
Trilho com especificagcdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
Massa (Ref.) | Dimensdes de Dimensbes do patins Dimensbes do trilho Parafusode ;. idade|Capacidade|  Momento nominal
= monta montagem estatico ()
4 gem mm mm incluso para trilho de carga de carga
Ndmero de identificacéo i) mm X nominal | nominal
.g e dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
N ° : . c C T, T, T,
> Série LWH ‘€ | Patins | Trilho Tamanho do @ 0 X v
Série MH SemClube) | = | kg | kgm | H | Hi | N | W | Wo | W | L | L | L | L | d | M |H H, | W |H | d | d | h | M|h®|h | E|F e 6
N N N-m | N-m | N-m
MHT 30 O
LWHT 30-B | O
MHT 30---SL O
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 9| 14 |12 | — - - M8x%x28
LWHT 308t | O | | g 113 80,6 | 123 35400 | 40700 | 623 236 236
MHT  30--M* - ’ 2820 | 2820
——————————————————————————————————————————————————————————————— 4,82 42 31 9| 72 9 52 - |M10| 10 8 | 28 | 25 40 | 80
LWHT 30--M* | — 7
MHT 30---MU* -
—————————————————————————————————————————————————————————————— - - - |M12| 20 | 13 -
LWHT 30--MU*| —
MHTG 50 91 169 o 139 106,6| 149 9 |14 12| — | — | - M8 x 28 42700 | 53200 | 814 894 894
LWHTG 30 ol 7 ’ 4460 | 4460
MHT 35 @) 10
LWHT 358 1O | 79 123 86,2 | 135 S Rt R R B Me>x28 48700 | 53700 | 823 | ,631 | 579
= LWHT 35-M* | — ’ 8 ’ 3480 | 3190
6,85 48 33 100 | 82 9 62 - |M10| 13 10 | 34 | 28 40 | 80
— LWHT 35--MU*| — = = - |M12| 23 | 16 =
MHTG 35 @) 10
——————————————————————————————————————————————————————————————— 2,35 151 114 | 163 9|14 12| - | - | - M8 %28 59500 | 71600 | 1100 | 1999 | 1000
LWHTG 35 @) 8
Notas (') Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 € 2.4 na
pagina I —95.
(%) Escolha parafusos cuja dimensao permita que a profundidade de penetracéo no trilho seja menor que A,.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de
aco inoxidavel, sao anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHT:--MU, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(*) A diregao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento Exemplo de numero de identificagio do conjunto montado
nominal estatico (T, T,, T,) s4o mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, S&0 para um patins e os valores
mais baixos sdo para 'dOIS platlns em posIGoes proximas. o . o Codigo de modelo  Dimensdes ~ Codigo da pega  Cédigo de modelo Codigodepotecdo ~ Codigode  Simbolo de Simbolode  Codigo intercambiével - Gdolgo suplementar
() Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacbes séo mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104. contra poeiia material pre-carga precisao
Observagao: Os numeros de identificacao com * s&o nossos itens semi-padrao. M HT G 35 CZ R1 040 T1 P /V

o 6 ©6 06 6 0 60 6 60 o0 o© o

(1) Modelo (5) Comprimento do trilho (1,040 mm) Intercambiavel
Com flange, montagem Semsimboo | Padr&o Sem simbolo | Especiicagio néo j
T LWHT(:--B) | pela parte inferior (8) Cédigo de protecio contra poeira T Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
C C, - T2 Pré-carga média S2 Especificacao S2

Pré-carga pesada;

g A Sem simbolo | Especificacéo padréo
T, T, LD (2) Comprimento do patins L - T
Sem Simbolo| Padrdo M Especificagdo de ultra vedagao
P

| Longo MU

Especificacao de ultra vedagdo com

@ Especificacdo especial
A/BS,D,E F 1 J L LF MA

5 5
e montagem do trilho pela parte inferior
% % % _- ® Tamanho [(® Classe de precisao [RIMMaX A AAGARAA
— 30, 35 (@ Tipo de material H Alta
Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono P Precisao
(4) Quantidade de patins (2) [sL | Fabricado em aco inoxidavel SP Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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11O Guia Linear MH C-Lube

MHT - LWHT

Forma

. h81012152025
amanho| 2 2

Massa (Ref.) | Dimensdes de Dimensbes do patins Dimensbes do trilho Parafusode ;. idade|Capacidade|  Momento nominal
= montagem estatico (4)
9 montagem mm mm el (aar e de carga | de carga
Numero de identificagcdo N mm P nominal | nominal
.g e dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
N S| . c C T, T, T,
> Série LWH ‘€ | Patins | Trilho Tamanho do @ 0 X v
Série MH SemClube) | = | kg | kgm | H | Hi | N | W | Wo | W | L | L | L | L | d | M |H H, | H | W | H | d | d | h | M \h®| b, | E | F e 6
N N N-m | N-m | N-m
MHT 45 O 13
LWHT 45-B | O 14 14 | 20 | 17 | — - - M12X35 1150
3,17 147 103,4| 158 74 600 80200 | 1610 6190
= LWHT 45--M* | —
10,7 60 | 10 37,5 | 120 | 100 | 10 80 - |M12| 15 13 | — | 45 | 34 52,5 | 105
= LWHT 45--MU*| — - - - |M16| 29 | 17 -
MHTG 45 O 13 2240
—————————————————————————————————————————————————————————————— 4,34 190 146,6| 201 14 | 20 | 17 | — - - M12X%x35 95200 | 114000 | 2280 | 17 950
LWHTG 45 O 14
- LWHT 55-B | O | 530 183 132 | 194 113000 | 121000 | 2870 | 47849
15,5 70| 17 43,5 | 140 | 116 | 12 95 - |(M14 | 17 14 | — | 53 | 41 | 16 | 23 | 20 | — - - | 60 | 120 M14x45 7190
= LWHTG 55 O] 7,40 235 183,6| 246 142000 | 168000 | 3970 | 53 560
- LWHT 65-B | O | 12,3 229 164 | 239 176000 | 184000 | 5180 | »5 89
22,2 90 | 18 53,5 | 170 | 142 | 14 110 - |M16| 28 20 | — | 63 | 48 | 18 | 26 | 22 | — = — | 75 | 150 M16Xx50 8530
= LWHTG 65 O 17,6 303 238,8| 313 229000 | 269000 | 7560 | 49 Bpo
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93 e nas Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I —95.
(3) Escolha parafusos cuja dimenséo permita que a profundidade de penetragdo no trilho seja menor que 4.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHT---MU, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(*) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sdo para dois patins em posi¢des proximas.
Observagoes 1. As especificagdes da graxeira sao mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
2. Os numeros de identificagédo com * sdo nossos itens semi-padrao.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Cédigo de modelo  Dimensdes Codigo da pega  Cadigo de modelo Codigo de protecdo  Simbolo de Simbolode  Cadigo intercambidvel Codigo suplementar
contra poeira pre-carga precisao
MHT G 45 C2 R1260 n P N
(@ Modelo
Com flange, montagem Semsimbolo | Padréo Sem simbolo |  Especicacio néo :
r LWHT (...B)| pela parte inferior T Pré-carga leve S1 Especificagao S1
C C, z T2 Pré-carga média S2 Especificacdo S2

@ © ComeTiEe €6 pETTE Sem simbolo | Especificacdo padrao -
M Especificacdo de ultra vedagéo Ts Pré-carga pesada r—— .
@ @ s " Sem simbolo | Padrao Especiicacdo de ultra vedagdo com Especificagdo especial
— r— l G | Longo ‘ MU montagem do trilho pela parte inferior A BS,D,E F 1 J L LFMA
@ @ % % —] —— F’M Ty (MAUNPSQRETV.WY.Z
} } 45, 55, 65 H Alta _
P Precisao

(4) Quantidade de patins (2) SP Superprecisio

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—119 1 mm = 0,03937pol. o—120



1)< Guia Linear MH C-Lube

Com flange, montagem pela parte superior

MHD - LWHD &) @)

(L) (L)
2-M, X profundidade L, L, 4-M, X profundidade
f
L,

W, W, Graxeira (4)

bl
a
H
H,
JA
H
PR/
h
X
i
1
No B
|
iy
|
=
Ne
.
==
Ly

65 n i
1l T
d3
N| W
\ £ P MHDC MHD, MHDG E
\ LWHDC LWHD, LWHDG
L0
= Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem sza:;?g:e nga: ;?g:e Momento nominal estatico (°)
. - 5
Numero de identificag&o :E mor:;ar\ngem mm mm incluso p;r;trllho @) nominal nominal
'g dinamica estatica
] basica (3) | basica (3)
S c C T, T, T,
A Série LWH 9 | Patins | Trilho M, X Tamanho do parafusox ®
Série MH Semo-Lube) | E | kg kgfm | H | H | N\ W | W W\ L | L | L | L | o6indidade H | W | H | d | d | h | E | F ) P . . _— _— -
MHDC 8-SL |LwHDC 8-sSL | O | 0,008 18 | — 9,0 1050 1270 53 182 138
MHD  8---SL LWHD 8-SsL | O | 0,013 0,32 11 121 |4 16 | 10 | 3 24 10 153 | — M2x%2,5 3 8| 6 24 142 | 23|10 20 M2x8 1510 2120 8,8 32’8 23’5
MHDG 8-SL |LwHDG 8-SL | O | 0,018 30,5 21,7 1910 2970 | 123 9.4 28
MHDC 10--SL | LwHDC 10-SL | O | 0,018 24 | - [134 1920 2350 | 122 AR s
MHD 10---SL O | 0,026 13.3 111
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 32 21,4 2 640 3700 19,2 73’8 619
LWHD 10--SL | O | 0,027 0,47 13 | 24 |5 20 | 13 | 3,5 . = M2.6%X3 35| 10 | 7 35 |6 35 |12,5| 25 M3x8 z J
MHDG 10---SL O | 0,035
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 40 29,4 3280 5050 | 26,2 e 4L
LWHDG 10--SL | O | 0,036
MHDC 12---SL O | 0,057 19.4 16.3
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 34 — 19,6 | 38 4 560 5300 32,8 117 988
LWHDC 12--SL | O | 0,058 :
MHD 12 O | 0,089
LWHD 12 O | 0,091 44,7 37,5
0,86 20 | 32 |75 | 27 | 15 | 6 46 31,6 | 50 | M4x5 5 12 105 | 3,5 | 6 45 |20 40 M3x12 6 260 8 330 51,6 537 199
MHD 12---SL O | 0,089 15
LWHD 12-sL | O | 0,091
MHDG 12---SL O] 0,115
————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— 58 436 | 62 7780 11400 | 70,4 80,4 62
LWHDG 12-sL | O | 0,118
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I - 93 e na Tabela 2.2 na pagina I - 94 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
modelo de aco inoxidavel, sdo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢oes proximas.
(%) As séries de tamanho 8 e 10 sao fornecidas com um orificio para dleo. As especificagdes dos orificios para dleo séo Exemblo de nimero de identificacio do coniunto montado
mostradas na Tabela 15 na pagina I —104. P ¢ |
A especificago da graxeira para tamanho 12 € mostrada na Tabela 16 na pagina I —104. Codigo de modelo  Dimensdes Codigo dapega  Cédigo de modelo Sgrrgbgé?gdae Simbolode ~ Codigo intercambiével - Ccigo suplementar
a precisao
MHD G 12 C2 R320 SL ™ P N
(® Modelo (& Quantidade de patins (2)
Tipo bloco, montagem To Folga Sem simbolo | Especiicagdo néo i
T LWHD pela parte inferior . . Semsimbolo | Padréo St Especificagao S1
C C, - @ Comprimento do trilho_(320 mm) T1 Pré-carga leve S2 Especificacdo S2

(@ Comprimento do patins

T T,
> c Curto

@ : | 2 ¢ ¢ Sem simbolo | Padrdo Especificagdo especial
&1 I — G Longo Classe de precisdo A D, E F I, LR, MA
% —] (8) Codigo de protegao contra poeira MN, N, Q, U, W, Y
= = Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono .-
8,10, 12 [sL |

| Fabricado em aco inoxidavel

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—121 1 mm = 0,03937pol. o—122



I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

MHD - LWHD &)
¥ w)
Forma W, L, 4-M, % profundidade
W, W, Graxeira (5) d, L
o
8 10 12 + .r (M1 | \r/
Tamanho RoRE - ‘ | u U
35|45 |55 | 65 T o I [ =
y T = i e — i .:'Igu [N (i
(Al A I ) f L A\ ]
NI, W d, M
E_ F E E F lLE]
L() L()
Trilho com especificagdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
_ Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho Prﬁ;arl]f;sc;%e Capacidade|Capacidade Moen;teér"!(tigoncz?)'unal
9 montagem mm mm e og e de carga | de carga
Numero de identificacao \© mm trilho (Fs’) nominal | nominal
.g N dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
. ° : : c C T, T, T
> Série LWH € | Patins Trilho M, X Tamanho do 0 0 % Y
Série MH g = H | H | N |W |WwW|W|L |L |L |L o H | W | H | d |d | h | M |h®| h | E| F %
(Sem C-Lube) kg kg/m profundidade parafusox ¢ N N N'm | N'm | N-m
,,,,, L . O 442
LWHD 15-B 4,5 8 6 | — - - M4 %16
OF 023 | 147 |28 | 45095 |34 |26 | 4 | 66| 26 69 | M4x10 85 | 15 | 15 30 | 60 11600 | 13400 112 | B | B8
= LWHD 15-M* | — 44,6
= LWHD 15--MU*| — - - - | M6 | 12 9 -
MHD 25 O 8 63,9
LWHD 25-B 4,7
MHD 25--M* (—) 23’9 [ L I i Mex22
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,65 95| 35 |21 105 25200 | 28800 362 | 298 1893
LWHD 25--M* | — 6,5 64,7
3,50 40 12,5 | 48 | 35 |6,5 M6x%12 10,5 | 23 | 22 30 | 60
MHD 25---MU* - 63,9
——————————————————————————————————————————————————————————————————————— = = — |M10| 18 | 13 =
LWHD 25--MU*| — 64,7
MHDG 25 O 8 86,6
——————————————————————————————————————————————————————————————————————— 1 Snsdd 1 7 |11 - - - M6 %22 30800 | 38300 483 | ,933 | 533
LWHDG 25 O 0,80 6,5 JE 87,4 g 9 2740 | 2740
,,,,, MHD 30 | O S
LWHD 30--B
MHD 30--M* 2 9 14 | 12 | — - - M8x28
~ 536 536
""""""""""""""""""" LWHD 3oemr | =] 112 weo | as |7 l1e | eo | 20 |10 113 | 40 | 80,6 123 s I w0 | s 35400 | 40700 | 623 | 5850 | 2820
MHD 30---MU* - ’
——————————————————————————— A I - - - |M12| 20 | 13 -
LWHD 30--MU*| —
MHDG 30 O 9 894 894
——————————————————————————————————————————————————————————————————————— - - - M8x%28 42 700 53 200 814
LWHDG 30 o 1,44 z 139 | 60 |106,6| 149 9 14 | 12 4280 | 4480
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93 e nas Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I —95.
(%) Escolha parafusos cuja dimenséo permita que a profundidade de penetragdo no trilho seja menor que #,.
() Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHD:--MU, os parafusos de montagem do trilho ndo séo inclusos.
(*) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um
patins e os valores mais baixos s&o para dois patins em posi¢oes proximas. Cédigo de modelo  Dimenses Cédigo dapeca  Cédigodemodelo Codgodepotegio  Simbolo de Smbolode  Cocigo intercambiavel Cécligo suplementar
(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes séo mostradas na Tabela 16 na pagina I contra pogia pre-carga precisao
- 104. MHD G 25 C2 R840 T4 P N
Observagao:  Os numeros de identificagdo com * s&o nossos itens semi-padréo. o e e o e o e o o e @
(@ Modelo (%) Quantidade de patins_(2)
Tipo bloco, montagem Semsimbolo | Padréo Sem simbolo |  Especicacio néo :
T LWHD(---B) | pela parte inferior " " T Pré-carga leve S1 Especificagao S1
c N (9 Comprimento do trilho (840 mm) T2 Pécagameda] | S2 Especificacdo 52
@ T, T, (2 Comprimento do patins Ts Pré-carga pesada Espeoificacs ol
L=\ L7\ - - Sem simbo\ol Padréo | . . sel ca pla
G Longo Sem simbolo| Especificagdo padrao N Be ) R T R
| [N P Gao P P!
@ @ % ¢ M Especificagéo de ultra vedacao H Alta MN, N, PS, Q. RE, T, UR, V, W, Y, Z
@ @ @ Tamanho Especificagdo de ultra vedagao com P Preciséo
15, 25, 30 MU montagem do trilho pela parte inferior SpP Superpreciséo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

o0—123 1 mm = 0,03937pol. o0—124



I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

MHD - LWHD (&)
(L)
Forma W, L, 4—M, X profundidade
W, W, Graxeira d, L,
o
8 /10|12 |15| 25 awai .
Tamanho g1 - ) t ‘ L L
30 S = ] < 3 ‘ ——Jé it
B i 5 T B ‘i = =
N|_ W d, M
E_ F E E F LE,
L() L()
Trilho com especificagcdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensdes do patins Dimensbes do trilho Paraf;xso de | capacidade|Capacidade Momte’r!(t.o nczzl)'linal
] montagem mm mm et/ decarga | decarga CRENEY
. . e > incluso para trilho A °
Ndmero de identificacéo ' mm X nominal nominal
.g T dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
» ° : : c C T, T, T
o~ Série LWH € | Patins | Trilho M, X Tamanho do 0 0 X Y
Série MH y = H | H | N |W |W |W|L |L |L |L 1 H, | W | H | d d h | M |h®| h E | F
(Sem C-Lube) kg kg/m g 2 9 e 1 2 o * | profundidade : ¢ ° ¢ ! : parafusox ¢ N N N-m | N-m | N-m
MHD 35 O 10
LWHD 35-B | O 9 | 14 | 12 - - - M8Xx28 631 579
— WHD 35 | — 1,74 8 123 | 50 86,2 | 135 48 700 53 700 823 | 3480| 37190
6,85 55 18 70| 50 |10 M8x16 17 | 34 | 28 40 80
— LWHD 35--MU*| — - - - |M12| 28 | 16 -
MHDG 35 O 10
————————————————————————————————————————————————————————————— 2,26 151 | 72 114 | 163 9 |14 12| — | — | - M8 %28 59500 | 71600 | 1100 | 2999 1000
LWHDG 35 O 8
MHD 45 @) 13
LWHD 45-B | O 14 14 | 20 | 17 = = = M12Xx35 1150 | 1060
3,30 147 | 60 103,4| 158 74 600 80200 | 1610 | 5430 | 5690
= LWHD 45-M* | —
10,7 70 10 (20,5, 86 | 60 |13 M10Xx20 23 | 45 | 34 52,5 | 105
= LWHD 45--MU*| — = = - |M16| 29 | 17 -
MHDG 45 @) 13
————————————————————————————————————————————————————————————— 4,57 190 | 80 [146,6| 201 14|20 |17 | - | — | - M12x35 95200 | 114000 | 2280 | 17789 | 13989
LWHDG 45 @) 14
- LWHD 55-B | O 5,36 183 | 75 [132 | 194 113000 | 121000 | 2870 | 12238 13 938
15,5 80 17 23,5100 | 75 12,5 M12x25 24 | 53 | 41 16 | 23 | 20 - - - |60 120 M14x45 2920 3780
= LWHDG 55 O 7,20 235 | 95 [183,6| 246 142000 | 168 000 | 3970 | 53560 | 18 500
- LWHD 65-B | O (9,80 229 | 70 [164 | 239 176 000 | 184000 | 5180 |3 339 | .3 238
22,2 90 18 [31,5/ 126 | 76 |25 M16x30 20 | 63 | 48 | 18 | 26 | 22 - - - |75 150 M16Xx50 85301 7810
= LWHDG 65 O 14,3 303 | 120 [238,8| 313 229000 | 269000 | 7560 | 47 500 | 38 100
Notas (1) Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93 e nas Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I —95.
(%) Escolha parafusos cuja dimenséo permita que a profundidade de penetragdo no trilho seja menor que A,.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHD:---MU, os parafusos de montagem do trilho néo séo inclusos.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢oes proximas. Exemplo de numero de identificacdo do conjunto montado
Observagoes 1. As especificagbes da graxeira s&o mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
2. Os numeros de identificagao com * s&o nossos itens semi-padrao. Coédigo de modelo  Dimensies ~ Codigo da pega  Codigo demodelo Codgodeprategio ~ Simbolo de Simbolode  Cédigo intercambidvel  Cdoigo suplementar
contra poeira pré-carga precisdo
MHD G 45 C2 R1260 = ™ P N
(@ Modelo (& Quantidade de patins_(2)
Tipo bloco, montagem Semsimbolo | Padréo Sem simbolo |  Especicacio néo :
c cC T, LWHD(.-B)| el pere lere (8 Comprimento do trilho (1,260 mm) ? ;;:cceir;;r:g;a 2; Eﬁﬁiiﬁﬁzgig ;
(] 2 a
T, T, AN (2 Comprimento do patins Ts Pré-carga pesada
@ LD LD Sem simbolo|_Padiéo Especificacéo especial
¢ [a [ Longo | [ semsimbolo|_Especificacéo padrao AD,EF 1 J,L LF, MA
& } I-O- M Especificacéo de ultra vedagao H Alta MN, N, PS, Q, T, V, W, Y, Z
% & & ©) Especificagao de ultra vedagdo com P Preciséo
35, 45, 55, 65 MU montagem do trilho pela parte inferior SP Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—125 1 mm = 0,03937pol. o0—126



1)< Guia Linear MH C-Lube

Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior

MHS - LWHS &)
\ 4 )
Forma L,
W, d, L, 4-M, X profundidade
Tamanho BRLEL N 25 | 30 | i i
= 3 7 T T | < o R TR
j 1 1 1L 1 1 .=I: L1 (\‘\ Il
1
N| W d, M
E F E E E
L 2N
L() L()
Trilho com especificagdo de ultra vedagdo com montagem pela parte inferior
Massa (Ref) | Dimensdes de Dimensbes do patins Dimensbes do trilho Parafusode ¢, . idade|Capacidade]  Momento nominal
= monta montagem estatico (4)
. - 4 gem mm mm incluso para trilho de carga de carga
Ndmero de identificacéo i) mm 5 nominal | nominal
.g T dindmica estatica
8 basica (4) | basica (4)
N ° : . c C T, T, T
> Série LWH € | Patins | Trilho M, X Tamanho do 0 0 % Y
Série MH g = H | H | N |W |W|W|L |L | L |L 1 H, | W | H | d d h | M |h®| h E | F
(Sem G-Lube) kg kg/m 1 2 3 o b 2 s “ | profundidade @ || % a : 2 parafusoX £ N N N-m | N-m | N-m
MHS 15 O 442
LWHS 15-B | O 44,6
MHS 15--SL [8) 44,2 45 |8 |6 i B M4x16 956 | 95,6
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,18 66 e L) 11 600 13 400 112 5EQ SEQ
LWHS 15-8L | O 1,47 24 | 45 |95 34 | 26 4 26 M4 x8 45 | 15 | 15 30 | 60
— LWHS 15-M* | — 44,6
= LWHS 15--MU*| — - - - | M6 |12 9 -
MHSG 15 - O] 025 82 60,1| 85 458 |6 - - - M4x16 14400 | 18300 | 153 | A72 | d12
MHS 20 O 56
LWHS 20-B | O 5 57,2
MHS 20---SL O 56 6 95 85| — = = M5X18 195 195
——————————————————————————————————————————————————————————————— 0,36 83| 36 || 94 18 100 21100 232 11000 |1 090
LWHS 20--SL | O
2,56 30 12 44 | 32 6 M5X%10 55| 20 | 18 30 | 60
= LWHS 20--M* | — 5 57,2
— LWHS 20--MU*| — = - — | M8 |13,5| 9,5 -
MHSG 20 O 84,8 421 421
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,53 6 112 | 50 | {122 6 95 85| — - - M5Xx18 24100 31700 349 |539%0 |2140
LWHSG20 O 86
Notas (') Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 e 2.4 na
pagina I —95.
(%) Escolha parafusos cuja dimensao permita que a profundidade de penetragéo no trilho seja menor que #,.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o modelo de
aco inoxidavel, sédo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHS:--MU, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e momento
nominal estatico (T, T,, T,) s&o mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins e os valores mais
baixos s&o para dois patins em posicdes proximas. Exemplo de numero de identificagao do conjunto montado
(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sédo mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.
Observagao: Os numeros de identificagcdo com * s&o nossos itens semi-padrao. Cédigo de modelo  Dimensies ~ Cddigo da peca Model code Cédigo de modelo Codgodeprotegdo  Simbolo de Simbolode  Cdoigo intercambiével  Cocigo suplementar
contra poefra pre-carga precisio

y
o

I—127

P

o

N

MHS G 20 C2 R480 T
O 6 6 0 O 0 O

©

(@ Modelo
Tipo bloco compacto, montagem — - . Semsimbolo | Padréo Sem simbolo |  Especicacio néo :
LWHS(---B) | Pela parte inferior T Pré-carga leve St Especificagao S1
Sem simbolo | Especificacao padrao 4 Ad i A
(@ Comprimento do patins M Eszecwf\cazéo ze ultra vedagéo E E:::::gaa n::dlz 2 Espedficagio 52
Sem simbolo | Padréo Especificagao de ultra vedagao com a2 @ E ificaca ial
specificagdo especial
G | Longo ‘ MU montagem do trilho pela parte inferior ABS D.EFLJ L LF MA
o VN NG RE TV Wy 7
—— O o —
15,20 Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono P Preciséo
(@) Quantidade de patins(2) [sL | Fabricado em aco inoxidével | SP Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937pol.

I—128



I1)JX0O Guia Linear MH C-Lube

MHS - LWHS @)
, W, L
Forma w, Graxeira d, L, 4-M, X profundidade

1 : I 1
Tamanho| 15 | 20 m s ‘ 9 i .tj./ | ) )
s = B ‘ =2 G »
i gl R Ll | <] I (O
LILA A a0 J I Lo A\
*
N| W d, M
e r £ £ F £
L(") L(")
Trilho com especificagéo de ultra vedacdo com montagem pela parte inferior
_ Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho F:La:;sc;%e Capacidade |Capacidade Mo(arrsiféqctigonczi?inal
Q montagem mm mm inclusog e de carga | de carga
Numero de identificacao i) mm trilho (':3’) nominal | nominal
.g e dindmica estatica
8 béasica (4) | basica (4)
y ° : . c C T, T, T
- Série LWH € | Patins | Trilho M, X Tamanho do L 0 X Y
Série MH = H | H | N |W|W|W,|L i I i, T H | W | H | d d h | M |h®| h E | F
-1t 1 2 3 4 1 2 3 4 3 4 3 4 1 2 X
(Sem C-Lube) kg | kg/m profundidade parafusox £ N N N'm | N-m | N-m
MHS 25 O 8 63,9
LWHS 25-B | O 6,5 64,7
MHS 25---SL O 8 63,9
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, T 617 7 11 9 - - - M6 %22
LWHS 25--SL
0,55 95 | 35 1 105 25200 | 28800 | 362 | 483 | 1898
MHS 25---M* - 63,9
—————————————————————————————————————————————————————————————— 3,50 36 12,5| 48 | 35 6,5 M6x12 6,5 23 | 22 30 | 60
LWHS 25--M* | — 6,5 64,7
MHS 25---MU* - 63,9
—————————————————————————————————————————————————————————————————————— - - - |M10| 18 | 183 -
LWHS 25--MU*| — 64,7
MHSG 25 O 8 86,6 533 533
———————————————————————————————————————————————————————— 0,67 118 50 128 7 11 9 - - - M6X22 30 800 38 300 483 2 740 2 740
LWHSG25 O 6,5 87,4
MHS 30 O 9
LWHS 30-B | O 7
MHS 30---SL @) 9
—————————————————————————————————— e s S 9 14 | 12 = = = M8x28
1,00 113 | 40 (80,6 | 123 35400 | 40700 | 623 | ,838 | ,838
MHS 30---M* -
—————————————————————————————————————————————————————————————— 4,82 42 16 60 | 40 |10 M8X16 8 28 | 25 40 | 80
LWHS 30--M* | — 7
MHS 30---MU* -
————————————————————————————————————————————————————————————— = = - |M12| 20 | 13 =
LWHS 30:-MU*| —
MHSG 30 O 9 894 894
—————————————————————————————————————————————————————————————— 1,29 139 | 60 [106,6| 149 9 14 | 12 - - - M8x28 42 700 53 200 814 44680 | 4460
LWHSG 30 @) 7
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93, Tabela 2.2 na pagina I —94 e Tabelas 2.3 € 2.4 na
pagina I —95.
(2) Escolha parafusos cuja dimensao permita que a profundidade de penetracdo no trilho seja menor que &, .
(8) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para 0 modelo de Exemplo de niimero de identificagédo do conjunto montado
aco inoxidavel, sao anexados parafusos de aco inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MH e do modelo LWHS---MU, os parafusos de montagem do trilho ndo séo inclusos.
(4) A diregéo da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e momento Codigo de modelo  Dimensdes ~ Codigo da pega  Codigo demodelo  Godigo deprotegéo  Codgodometerd  Simbolo de Simbolode  Cdalgo intercambiével  Cdaligo suplementar
nominal estatico (T,, T,, T,) s80 mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, S&0 para um patins e os valores mais confapoeia pre-carga precsz0
baixos séo para dols 6atirvws em posicoes proximas. o M HS G 30 02 R480 T1 P /V

Observacoes 1. As especificagcdes da graxeira sdo mostradas na Tabela 16 na pagina I - 104.

2. Os numeros de identificacdo com * s40 nossos itens semi-padrao. o e o o e o 6 ; e o @ m

O
Tipo bloco compacto, montagem — - . Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especiicaéo néo :
T LWHS(---B) | Pefa parte inferior Ti Pré-carga leve S Especificacdo S1
v . . Sem simbolo | Especificacdo padrao T, Pré-carga média > E ificacao S2
¢ G I T LN\ [6) Comprimento do patins M Especificacéo de ultra vedagéo T Pré_ca,gga oesada S speciicacio S
@ @ @ Sem simbolo | Padrao MU Especificagéo de ultra vedagéo com @ Especificagdo especial
o & G Longo ‘ montagem do trilho pela parte inferior ABS D.EFLJ L LFMA
& | [N ©) MN NypsY QY RYEYTYUFiVYWYZ
N = - = ORI [GN YT S P G RET U LY,
@ @ 25, 30 Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono P Preciséo
(4) Quantidade de patins(2) [sL | Fabricado em aco inoxidével | SP Superprecisio

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—129 1 mm = 0,03937pol. o—130



1)< Guia Linear MH C-Lube

Montagem pela lateral

LWHY &)
(L)
Forma L,
W, 4-M, x profundidade d, L,
Lol Lo
+— 5 o
Tamanho = ] s = — ) ©
3 o = :EI R i =
1N {
<
w Graxeira (%) d,
N E_ F E
L(Y)
Massa (Ref.) Dimensodes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Paraf}::so de Capacidade | Capacidade [Momento nominal estatico (%)
© montagem mm mm DT de carga de carga
. : e = incluso para trilho ; B
Nuamero de identificacdo |:.@ mm 5 nominal nominal
.g dinamica dinamica
g o basica (3) | basica (3)
- Q " . C C, T, T, T,
" SérieLWH | € | Patins Trilho . Tamanho do ® 0 % Y
Série MH (Sem C-Lube)| — kg kg/m H H, N W, L, L Iy, L, |M,xprofundidade| H, H, H, w H, d, d, h E F parafusox £
N N N-m N-m N-m
= LWHY 15* | — | 023 |1,47 28 |45 243 | 34 | 66| 18 {446 | 69 M4 x4 85 4 9| 15|15 a5 | 8 | 6 |30 | 60 M 4x16 11600 | 13400 | 112 | 98 | B8
- LWHY 20* | — | 036 |2,56 30 | 6 31,5 437 | 83| 25 57,2 | 94 M5 x5 55 410 20| 18| 6 |95 [85 |30 | 60 M 5x18 18100 | 21100 | 232 | 4488 | 1488
- LWHY 25 | — | 0,65 |3,50 40 |65 |35 47,7 | 95| 30 64,7 | 105 M6x6 10,5 6 | 12 | 23 | 22 | 7 |11 | 9 |30 | 60 M 6x22 25200 | 28800 | 362 | 1330 | 1898
- LWHY 30* | — | 112 [4,82 45 | 7 W35 59,7 | 113 | 40 806 | 123 M6x7 1 8 | 14 | 28 | 25 | 9 [14 [12 |40 80 M 8x28 35400 | 40700 623 | 5338 | »338
= LWHY 35* | — | 1,74 |6,85 55 | 8 51,5 89,7 | 123 | 43 [86,2 | 135 M8x9 17 8 | 18 | 34 | 28 | 9 |14 |12 |40 80 M 8X28 38000 | 41900 823 | 3830 | 3388
- LwHy 45* | — | 3,30 [10,7 70 | 14 |65 [857 | 147 | 55 [103,4 | 158 M10x11 23 10 | 22 | 45 | 34 [14 |20 |17 B25 | 105 M12x35 58300 | 62600 | 1610 | 1139 | 1980
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I —93.
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sdo para dois patins em posi¢des proximas.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 16 na pagina I
-104.
Observagao: Os numeros de identificagédo com * sdo nossos itens semi-padrao.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Cédigo de modelo  Dimensdes Codigo da pega Simbolo de Simbolo de (Cdoigo suplementar
pré-carga precisio
LWHY 30 C2 R480 T+ P N
(1) Modelo (@) Especificagéo especial
LWHY Montagem pela lateral Semsimbolo | Padréo A E F I, L, LF MA, N,
T, Ti Pré-carga leve PS, RE, Y, Z
c G fQV A — h T2 Pré-carga média
@ T, T, @ 5YO, 25, 30, 35, 45 Ts Pré-carga pesada
LD LD
(3 Quantidade de patins(2)
a
P Preciséo
sP Superprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o —131 1 mm = 0,03937pol. o—-132
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Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear F

A especificacdo da série LWF ¢é indicada pelo numero de identificacdo. Indique o numero de identificacao,
que consiste em um cédigo de modelo, dimensdes, um codigo de pega, um cédigo de material, um
simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo, um cédigo intercambiavel e quaisquer codigos
suplementares para cada especificacao a ser aplicada.

Especificacao ndo intercambiavel o @ 0 o @ @ 0 @ @

LWFF 37 C1 R800 T P /FZ

| | | |

|
I I
Especificacdo intercambiavel | | | | | |
LWFS 37 Ct ! SL T P St /Z

LWFF 37 R800 SL P S1 /F
| | | | - |

LWFS 37 C1 R800 SL T+ P S1 /FZ

Conjunto montado

Unidade de patins

Unidade de trilho (")

Conjunto montado

|: Patins :|

Invélucro

Model Qc’)digo Pagina I
Esfera odelo R

modelo

Placa de extremidade

@Tamanho Dimensdes Pe]l:g;?a I /

Banda de retencao de esfera

Vedacéao de extremidade

Graxeira eouantidade de patins Coaigo . inaT /
da 137
peca
eComprimento do trilho /
Codigo . .
@Tipo de material oo oenal J
material

“onfos

@ Série larga, resistentes a momento de carga

@(wantidade de pré-carga .~ Pagnal

. As opcdes de aco inoxidavel superiores em resisténcia a corrosao pré-carga g

Como a largura do trilho & ampla e a distancia entre os estdo disponiveis na linha de produtos. Para detalhes © P.I-43

pontos de momento de carga € larga, esta € uma guia de
movimentacao linear resistente a momento de carga e
cargas complexas e adequada para uso em série.

Os produtos feitos de aco inoxidavel s&o altamente
resistentes a corroséo, sendo adequados para aplicagdes
onde o uso de dleo anti-ferrugem n&o é adequado, como

OCIasse de precisio Sitdo - Pégna

Oeprecisao - 140

em ambientes de sala limpa.

@ Formatos de patins para varias aplicagoes

Disponivel trés tipos de formato de patins, incluindo dois
tipos flange com diferentes séries dimensionais e tipo
bloco com largura pequena esta disponivel, vocé pode
selecionar um produto ideal para as especificagdes de sua
maquina e dispositivo.

[I—135

necarbdel - 141

@ Intercambiavel seeseesansneanns J

@Especificagéo especial  wp  ragnal

suplementar - 141

Observacdo (1) Especifique "LWFF" como o codigo do modelo da unidade de trilho para tipo de bloco LWFS com montagem pela parte
superior, ou LWFS de aco inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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Numero de Identificacao e ESpecifiCacal) —————————— Comprimento do Trilho - Tipo de Material -

Tabela 2.1 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco de alto carbono
Modelo Guia Linear F (") Com flange, montagem pela parte :LWFH
(série LWF) superior/inferior ' LWFF
2%n(Qtd.)
Tipo bloco, montagem pela parte TLWFS
superior
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1. T W %% %:%
Especifique "LWFF" como o cédigo do modelo da unidade de trillho para tipo de bloco LWFS = et
com montagem pela parte superior, ou LWFS de aco inoxidavel. 5 7 7
Nota (') Este modelo ndo possui C-Lube integrado. L
@ Tamanho 33,37,40,42,60,69,90 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela o = unidade: mm
1. Umero de
ltem identificacéo LWFH40 LWFH60 LWFH90
0 Quantidade de patins :CO Para um conjunto montado, indica a quantidade de ;ig E i; 12138 E g; 228 E g;
patins montados em um trilho. Para uma unidade de 360 ( 6 640 ( 8 800 (10)
patins, indique "C1". N =
Comprimento padrao L (n) 480 ( 8) 800 (10) 1040 (13)
. . 660 (11) 1040 (13) 1200 (15)
Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm. 840 (14) 1520 (19)
Para comprimento padrao e maximo, consulte a Tabela Passo dos furos de
2.1 e aTabela 2.2. montagem F 60 80 80
E 30 40 40
- - . - Acima
@ Tipo de material Fabricado em ago de  :Sem Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela D'me~n5°es E de 8 10 10
alto carbono simbolo 1. padréo (") Até 38 50 50
Kealy Lo 25 e Comprimento maximo () 1500 1520 1520
Namero de
Nota (?) A graxeira é tipo padréo (latédo) no modelo de aco inoxidavel. identificacdo SLIARER S SLiF P HAIFRE
Disponivel também graxeira de aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com ltem LWFS33 LWFS37
a IKO. 120 ( 3) 150 ( 3) 180 ( 3) 320 ( 4)
200 ( 5) 250 ( 5) 240 ( 4) 480 ( 6)
. ~ 320 ( 8) 400 ( 8) 360 ( 6) 800 (10)
ComEimEn e Feal e L) 480 (12) 500 (10) 480 ( 8) 1040 (13)
- 560 (14) 600 (12) 660 (11) 1280 (16)
Tabela 1 Modelos e tamanhos das séries LWF . - 800 (16) 840 (14) 1600 (20)
amanho
Material Forma Modelo FEEDCEITRSER 40 50 60 80
33 37 40 42 60 69 90 montagem F
= E 20 25 30 40
om flange, montagem _
pela parte superior/inferior Biansies églma 7 7 7 9
LWFH = = O = O - O padréo () Até 27 32 37 49
Comprimento maximo (%) 1 600 2 000 1980 2000
EalsieEch Gom flange, montagem Notas (1) Isto ndo se aplicg a roscas fémegs para foles (Cédligo suplerpgntar "/J"). -
o pela parte superior/inferior (?) Podemos produzir produtos maiores que o comprimento maximo. Se necessério, entre em contato com a IKO.
aco de v LWEE 0O 0 _ 0O _ O _ Observacgoes 1. Indique "LWFF" para o codigo do modelo da unidade de trillho do tipo bloco LWFS com montagem pela parte superior.
alto 2. Se néo for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades serao iguais dentro da faixa de dimensoes E padréao. Para
N NEITE alterar as dimensoes, indique as posi¢oes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificacao especial. Para obter
Tipo bloco, montagem mais informagoes, consulte a pagina M—30.
pela ‘)arte superior
LWFS o o _ _ _ _ _ Tabela 2.2 Comprimento padrao e maximo do trilho de aco inoxidavel unidade: mm
Numero de
ltem identificagao LWFS33::-SL LWFS37---SL LWFS42---SL
] e BISE, MRS 120 ( 3) 150 ( 3) 180 ( 3)
| rt
Z;brlcado peaf e s 200 ( 5) 250 ( 5) 240 ( 4)
- LWFS:--SL O O - O - - - Comoprimento padréo L () 320 ( 8) 400 ( 8) 360 ( 6)
Inoxidavel o . 480 (12) 500 (10) 480 ( 8)
560 (14) 600 (12) 660 (11)
Observagéo: Para os modelos indicados em [, a especificagéo intercambiavel esta disponivel. 800 (16) 840 (14)
Passo dos furos de
40 50 60
montagem F
E 20 25 30
Dimensoes E e 7 7 7
padréo (1) Até 27 32 37
Comprimento maximo (%) 1200 1200 1200
Notas (1) Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Codigo suplementar "/J").

(2) Podemos produzir produtos maiores que o comprimento maximo. Se necessario, entre em
contato com a IKO.
Observagoes 1. Indique ‘LWFF" para o coédigo do modelo da unidade de trillho.
2. Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa
de dimensoes E padrao. Para alterar as dimensoes, indique as posicoes dos furos de montagem
com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para obter mais informacdes, consulte a pagina II
—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
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— Quantidade de Pré-Carga —Classe de Precisao

@ Quantidade de pré-carga Padréao :Sem simbolo Especifique este item para um conjunto montado ou uma 0 Classe de precisao Alta ‘H Para produtos com especificagdes intercambiaveis,
Pré-carga leve EATE unidade de patins. Precisao 2P combine um patins e um trilho da mesma classe de
Pré-carga média 512 Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga, Superprecisao :SP preciséo.
consulte a Tabela 3. Para detalhes da classe de preciséo, consulte a Tabela
Para tipos de pré-carga aplicaveis, consulte a Tabela 4. o8

Para classe de precisao aplicavel, consulte a Tabela 6.

Tabela 3 Quantidade de pré-carga

ltem Simbolo de Quantidade Tabela 5 Toleréncia e valores permitidos Tabela 6 Aplicacdo da classe de precisdo

Tipo de pré-carga de pré-carga Condigdes operacionais Classe (simbolo de classificagéo)

pré-carga N Tamanho Alta Precisdo | Superprecisio
Padréao (=i o) - Movimento leve e preciso i @‘ i o) (2 P

simbolo ) P i ® ® | &) O O O

- Quase sem vibracoes = 37 O O O

Pré-carga leve T1 0,02C, - A carga é equilibrada uniformemente %‘ﬁj | L | / 40 O O O

- Movimento leve e preciso L 42 O O O

Pré-carga T 0.05C - Vibracdo média 60 O O O

Al ’ 0 . 3 Adi N
média Carga de torcdo média 69 O O O
Nota (") Indica zero ou quantidade minima de pré-carga. D} 90 O O O

Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estética béasica. Observagao: A marca ] indica que estao disponiveis produtos

. m ificacdes intercambiaveis.
unidade: mm com especificagdes intercambiaveis

Tabela 4 Aplicacao de pré-carga Classe
Tipo de pré-carga (simbolo de pré-carga) (sg?ebgggi Alta Precisdo | Superprecisao
Tamanho Padrao Pré-carga leve Pre-f: arga Item (H) (P) (SP)
média Tolerancia di
(Sem simbolo ) (T1) (T2) dimenséo H 0,040 0,020 0,010
33 O O O Tolerancia di
37 o o 5 dimensao N +0,050 +0,025 +0,015
40 O O @) Variacao de
pr 5 5 - ngzgziodge HO 0,015 0,007 0,005
gg 8 8 8 dimenséo de N (1) 0,020 0010 0,007
Variacdo de dimens&o de
90 O O O H para varios conjuntos 0,035 0,025 -
Observagao: A marcal_|indica que estdo disponiveis produtos montad_os @ _
com especificacdes intercambidveis. Paralelismo na operacao i
da superficie C do patins Consulte a Fig. 1
com a superficie A
Paralelismo na
operagao da )
superficie D do Consulte a Fig. 1
patins com a
superficie B
Nota (1) Significa a variagdo de tamanho entre patins montados no
mesmo trilho.
40
30 N‘a\\a\\ ]
IS
e — )
% 20 \ared‘s‘aow
[
©
* / / Superp‘“@
10 / —
/
e
0
0 1000 2000 3000

Comprimento do trilho L mm

Fig. 1 Paralelismo em operacao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—139 1 mm = 0,03937pol. I—140



—Especificacao Intercambiavel - Especificacao Especial— —Especificacao Especial -
|

I idvel Tabela 7.4 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacdo ndo intercambiavel)
ntercambiave Especificagdo S1 181 Indicado para as especificacdes intercambiaveis. Cédigo e
Especificacao S2 182 Monte um trilho e um patins com o mesmo cédigo Especificacado especial
I t
Especificacdo nao :Sem intercambiavel. Ao usar em combinacao com _ _ il e ¥/ <Y e £y e g
intercambiavel simbolo diferentes codigos intercambiaveis, entre em contato ;rllhorsf,cpn;juntfas f‘e Fop‘; = ; éO S 2 8 S 8 S 8
com a IKO. Observe que a combinagdo de cédigos Dype icie gre erer;fgle'l ¢ :n raca
intercambidveis ndo tera qualquer efeito na precisao. r;;gigg% 2:,:;26 cles de /D O O O O O O O
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a PosicHes especificadas dos furos de
Tabela 1. & - /E o o o o o o o
s TN T - 5 5 montagem do trilho
em simbolo é indicado para especificagdes nao Tampas para furos de montagem em
intercambiaveis. trilho 9 /F o o o o © © o
Ficha de inspecao /1 O O O O O O O
@ Especificagao especial /A, /C, /D, [E, [F, /, IJO, /LO, Para especificagdes especiais aplicaveis, consulte Roscas fémeas para fole NO o O O O O O O
/LFO, /IMN, /N, /Q, /U, NO, WO, Tabelas 7.1,7.2,7.3, ¢ 7.4. WEIEITIETD S e Ll CLEeims LO o o o o o o o
NO, /2O Para combinagado de multiplas especificagdes _rl1_egtro " ciald
especiais, consulte a Tabela 8. n': ?c:nﬂeuno?azlcj)pe iclal de cromo /LFO O O O O O O O
Para obter detalhes sobre especificacoes especiais, Se?n parafuso de montagem do
consulte a pagina M—29. trilho Al © © ) © © © o
Sem vedacao de extremidade /N O O O O O O O
Tabela 7.1 Aplicacdo de especificacbes especiais (especificacoes intercambiaveis, unidade de patins) Com placa C-Lube /Q O O O O O O O
Codigo Tamanho Vedagé&o inferior /U O O O O O O O
Especificagao especial Vedacgodes de extremidade dupla NO O O X O X O X
suplementar 33 S g9 42 60 69 %0 Grupo de varios conjuntos montados /WO O O O O O O @)
Roscas fémeas para fole (") NO O O O O O O O Graxa especificada NO O O O O O O O
Sem vedacéo de extremidade /N O O O O O O O Raspadores 720 O O O O O O O
Com placa C-Lube /Q O O O O O @) @)
Vedacao inferior /U O O O O O O O
Vedacdes de extremidade dupla NO O O X O X O X Nota (") N&o aplicavel ao LWFH tamanho 40.
Raspagloresv - - Zo - O = o o o o o Tabela 8 Combinacio de codigos suplementares
Nota () Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. cTo
D|lO|O
, ~ e - .. . ~ . L. , . E| -0 -
Tabela 7.2 Aplicacao de especificacoes especiais (especificacdo intercambiavel, unidade de trilho) Flolololo
odi Tamanho
Especificacado especial Gedll 10|00 |0]|0
suplementar 33 37 40 42 60 69 90 Jlolololololo
Posigcoes especificadas dos furos de /E o o o o o o o Liolololololo]o
montagem do trilho LFlOlOlOlOolOolOolO] =
anmt’;’if‘tfopara WP D ENE /F o o O O O O o MNO|O|O|OlO|O]O[O[0O
Roscas fémeas para fole (1) /J O O O O O O O g 8 8 8 8 (_) 8 = 8 8 8 5
Sem parafuso de montagem do —
trilho Al O O > © © © © ulo|o|O|O|O|O[0O|O|O|O] =0
Nota () Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. ViO|l-|O0|0|0O|C|@|O|O|O|—-|—-]10
W OO|O|-|O]|O|O|O0[O0|O0]O|0|0O0 |0
Y OlO|O|O|O|O|C|O|O|O0|O|=-]0]|0]0
Tabela 7.3 Aplicacdo de especificacées especiais (Especificacdo intercambigvel e conjunto montado) Z|0O|0|0|0|0|0 @O0 |0|0|-|-]|0|@®@|0]|O
o _ Codigo Tamanho A|C/D|E|F|I|J|L|LFMNN/ Q|U|V |W|Y
Especificacao especial suplementar 33 37 20 42 60 69 20 Nota (") Entre em contato com a IKO para o caso de LWFH.
Di Zod ficies d Observacgoes 1. A combinacéo de "—" mostrada na tabela ndo esta disponivel.
|]csp95|gao S stupe (=S /D O O O O O O @) 2. Entre em contato com a IKO para obter a combinagao da especificacdo intercambiavel marcada com @.
re ere?C'a opos .a‘s 3. Ao usar varios tipos para combinacao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
Posicoes especificadas dos furos de
. /E O O O O O O @)
montagem do trilho
Tamp_as para furos de montagem JF o o o o o o o
em trilho
Roscas fémeas para fole (") NO @) @) O O O O O
Tratamento superficial de cromo O o o o o o o o
negro
Tratamento superficial de cromo JLFO o o o o o o o
negro fluorado
tsrﬁrr:) parafuso de montagem do /MN o o o o o o o
Sem vedacdo de extremidade /N O O O O O O O
Com placa C-Lube /Q O O O O O @) O
Vedacao inferior /U O O O O ©) ©) O
Vedacdes de extremidade dupla NO O O X O X O X
Graxa especificada /YO O @) @) @) O O O
Raspadores Y/4@) O O @) @) @) O O

Nota (") N&o aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
0—141 1 mm = 0,03937pol. I—142



—Especificacao Especial - —Especificacao Especial -
|

Tabela 10 Dimensao das roscas fémeas para fole (Codigo suplementar Unidade unica: /J Conjunto montado: /J /

[D}> JJ)
1 Tamanho 33, 37
(L)
- L; Graxeira (1)
| b b,
)
A S
® E‘H 7!,‘,‘ 51: Fe
o *
H =T 1l &
L, L 2-M3Xprofundidade 6, ‘ | 2-M3Xprofundidade 6
Fig. 2 Dimensao da superficie de referéncia i A8 : (L;>
chanfrada (codigo suplementar /C /CC) , ) L, Graxeira (1)
Observagao: Adicione chanfro a superficie de montagem de o
¥ —_

referéncia do patins e do trilho.
Para o raio de canto da secao de montagem, consulte

a

=5
C
a.
M~
—

a Tabela 17.2 na pagina I—148. 5 ¢ .
1
2-M3Xprofundidade 6 b, | b, 2-M3Xprofundidade 6
Tabela 9 Dimensao das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar Unidade de patins ou trilho: /J Conjunto
montado: /J /JJ)
Tamanho 69
b, b, 2-M,Xprofundidade . (L)
b, b, 2-M,Xprofundidade b, b, L Graxeira(")
o ‘ ‘ 15 90
—
SRR — =
S| JES | . : [ | & ?—‘ & ks
] i : AL ! ‘ ) ‘ ) ==
@_» b, bs . © \\ ]u_u 3 %
2-M_ Xprofundidade T ¥
4-M3Xprofundidade 6, b, by 2-M4Xprofundidade 8
unidade: mm unidade: mm
; Patins Trilho Numero de Patins Trilho
Numero de identificacs >
identificacdo @ @ b b b b M X M a b b M caCa0 a b, b, L® L, H, as by b,
! 2 ! 2 8 ¢ profundidade | profundidade 3 ° e profundidade LWFF 33 4 8,25 e = . ] B o 18
LWFH 40 3 - 23,5 85 = = M3x6 - 9 8 24 M3x6 LWFS 33(:--SL) 3,25 ’ ’
LWFH 60 4 11 29 52 10 90 M3x6 M3x3 11 10 40 M4x8 LWFF 37 6 10 48 78 5 1 65 85 20
LWFH 90 6 17 41 80 13 136 M3X5 M3Xx5 13 15 60 M4x8 LWFS 37(:--SL) 3 ’ ’
LWFF 42 12
LWFS 42--SL 9,5 3 56 92 7 4,5 8 9 24
LWFF 69 9 35 50 125 7 5 11 14,5 40
Notas (") As especificaces da graxeira e a posicdo de montagem s&o diferentes do produto padrdo, A graxeira fornecida é A-M3

para os modelos tamanho 37 e 42 e A-M4 para 0 modelo tamanho 69. Para especificagcdes da graxeira, consulte a Tabela
15 na pagina II -146.
(?) Sao mostradas as dimensdes do patins de especificacdo com roscas fémeas para encaixe do fole.
Observagao:  As dimensoes indicadas pela marca * para séries de tamanho 33 e o tamanho 37 s&o superiores a dimenséo H da Guia
Linear F. Para obter detalhes, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—143 1 mm = 0,03937pol. I—144
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Tabela 11 Dimensao do patins com placa C-Lube
(codigo suplementar /Q)

(L)
C-Lube (L,) C-Lube

Tabela 13 Dimens&o do patins com vedacées de
extremidade duplas (Codigo suplementar
Unidade de patins ou trilho: /V Conjunto

montado: /V /VV)

Vedagoes de Vedagoes de
extremidade ) (L) extremidade
unidade: mm
Tamanho L, L,

33 61 64

37 70 74

42 82 96

69 117 130

=TT
unidade: mm
Tamanho /Ly L,
33 64 66
37 73 75
40 78 =
42 86 98
60 98 —
69 121 132
90 131 —

Observagao: Sao mostradas as dimensoes do patins equipado com
C-Lube em ambas as extremidades.

Tabela 12 H, dimensdo com vedacao inferior (codigo

Observacao: Sao mostradas as dimensodes do patins com vedacoes
de extremidade duplas em ambas as extremidades.

Tabela 14 Dimenséao do patins com raspadores (Codigo
suplementar Unidade de patins ou trilho: /Z

Conjunto montado: /Z /Z2)

suplementar /U)
(L,)
Raspador (Z,) Raspador
e
unidade: mm I \ / \ /
Tamanho H,

40 3 unidade: mm

60 4 Tamanho L, L,

L - 33 62 64

Observagao: As dimensoes, H, das séries dos tamanhos 33, 37, 42 37 71 75

e 69 séo iguais as dimensdes antes da 40 80 =

montagem da vedacao inferior. 42 84 97

60 100 =

69 119 131

90 130 =

[I—145

Observagao: Sao mostradas as dimensoes do patins com raspador
em ambas as extremidades.

Graxa a base de sabao de litio com aditivo de extrema presséo (Alvania EP
graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) é pré-embalado na série LWF.

A série LWF possui graxeira conforme indicado na Tabela 15. Bicos injetores
adequados para cada formato de graxeira também estédo disponiveis. Para
encomendar estes acessorios para lubrificacdo, consulte a Tabela 14.1 na
pagina llI-23 e a Tabela 15 na pagina I—24.

Tabela 15 Acessorios para lubrificacdo

Tamanho Tipo de graxeira (1) Tipo de bico injetor aplicavel Tamanho das roscas femeas para
tubulacao

33 A-M3 A-5120V  A-5240V —

37 A-M4 B-5120V  B-5240V M4

40 JIS tipo 1

gg J|SB :fmg 1 Pistola de graxa gisponivel no M6

69 B-M6 mercado

90 JIS tipo 1

Nota (") Para especificagcdes da graxeira, consulte a Tabela 14.1 e a Tabela 14.2 na pagina I—23.

Observacao: Graxeira disponivel também em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.

Protecao contra Poeirt ——————

Os patins da série LWF sé@o equipadas com vedacdes de extremidade
como padrédo para protecdo contra poeira. No entanto, se uma
grande quantidade de contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou
se grandes particulas de substancias estranhas, como cavacos ou
areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se cobrir toda a unidade
com fole sanfonada, protecao telescépica etc.

Foles especificos para a série LWF estéo disponiveis. Os foles sado
faceis de montar e oferecem excelente protecdo contra poeira. Se
necessario, consulte II—26 para encomendar.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. I—146



Precaucao de US0 ———————

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica
Ao montar a série LWF, alinhe adequadamente a superficie
de montagem de referéncia B e D do trilho e do patins com
a superficie de montagem de referéncia da mesa e base e
fixe-as. (Consulte a Fig. 3.)
As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C sao retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisao e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.
A superficie de montagem de referéncia do patins é o lado
oposto da marca i@ . A superficie de montagem de
referéncia do trilho é identificada pela localizagdo da marca
T3¢E na superficie superior do trilho. E a superficie lateral
acima da marca (na direcdo da seta). (Consulte a Fig. 4)

Fig. 3 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de

montagem tipica
Superficie
de montagem
Trilho Patins de referéncia
o 0o
)
N
© © ©
LNy [
N\ 2
)
© ©

Marca JI[0) \M

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia
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® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 5. O valor recomendado para a

altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é

indicado na Tabela 17.1 e Tabela 17.2.

7

Z

Fig. 5 Canto da montagem de referéncia
correspondente

® Torque de aperto para parafuso de fixagao

O torque de aperto tipico para montagem da série LWF no
material do membro correspondente de ago é indicado na
Tabela 16. Quando a vibragcdo e o choque da maquina ou
dispositivo forem grandes, a carga flutuante for grande ou
momento de carga for aplicado, fixe-a usando o torque 1,2
a 1,5 vezes maior que o valor indicado na tabela, conforme
necessario. Se o material do membro correspondente for
ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material
do membro correspondente.

Tabela 16 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Torque de aperto N-m
Tamanho do Parafuso fabricado | o o . .
parafuso em aco de alto uso tabricado
em aco inoxidavel
carbono
M 4x0,7 41 25
M 5x%0,8 8,0 5.0
M 6x1 13,6 8,5
M 8X1,25 32,7 —
M10x1,5 63,9 —

Observacgao: O torque de aperto é calculado com base na classe
de resisténcia 12.9 e na divisdo de propriedades
A2-70.

Tabela 17.1 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia

R
Lo
7

N 7.
< !

e

Area de montagem do patins

:L 3

|
T“TR

«—

Area de montagem do trilho

7

unidade: mm
Area de montagem do patins Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto Raio de canto Altura do ressalto Raio de canto
h, R (Méximo) h, R (Méaximo)
33 4 0,4 2 0,4
37 5 0,4 2,5 0,4
42 5 0,4 2,5 0,4
69 5 0,8 BIS) 0,8

Tabela 17,2 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia

Area de montagem do patins

R

—f—

1S 7
% I
7

Area de montagem do trilho

T

Area de montagem do patins

%

R

—>f—

Area de montagem do trilho

Quando o coédigo suplementar "/CC" é especificado

unidade: mm

Area de montagem do patins Area 32 rt':i‘l’:;agem Raio do canto quando o c6digo
Tamanho Altura do ressalto Raio de canto Altura do ressalto suplementar "/CC" é especificado
h, R (Méximo) h, R (Méximo)
40 4 0,3 3 1
60 6 0,5 4 1
90 8 0,5 6 1

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol.
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I1)J<DO Guia Linear F

Com flange, montagem pela parte superior/inferior

(W,)
W, W, (L)
W, v, W, W, W, W, L
4-M; X profundidade ¢ ‘ 4-d, ‘ 2-d, 2-M; Xprofundidade ,  4-My X profundidade ‘ 4-d, ‘ 2-d, ir’oﬂ"u‘"mdaﬂe? L,
- . - < .
J ‘ i[> I o ‘ Hi
EI ! (@\—n His EL ) ‘ @ ) X @
T I T T S T §F i — A 1=
: ‘ ‘ r ; Graxeira 1@ Wf ‘ T e Graxeira = | r
| ‘ = ‘ d,
A W, s W, E F E
N w N w L(")
LWFH40, LWFH60 LWFH90
ErEiice Gk Capacidade | Capacidade
_ Massa(Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho montagem decarga | decarga |Momento nominal estatico (°)
Numero de \% el incluso para trilho Z%?r:i: 2:2 ;::;'
. e \© 5
CETHHEEE D £ mm mm mm mm basica (3) | basica (3)
S
£ | Patins c = T T T
Série LWF = Trilho MX ) Tamanho do o o X Y
(Sem C-Lube) k.g kg/m H | H, N | W | W, | W | W | L L, L d, profundidade , profundidace .| f1, H, | W | H | Wy | W, | d, d, h E F parafusoX £ N N N-m N-m N-m
LWFH40 | O| 0,558 4,60 27 | 5 | 21| 91| 82 |37 | 4 70 | 60 27,5 | 43 | M 5x14 | 8 14 65 | 40 (16 | 24 | 8 45 |72 6 | 30 | 60 M4x16 12600 | 16600 280 a08 L3
LWFH 60 O] 1,29 8,60 B85) 6 25 | 119 | 110 47,5 7,5 90 | 75 |45 6,7 | M 8x18 | 11 18 6,5 60 |20 40 | 10 | 7 11 9 | 40 | 80 M6x22 16 100 23 500 600 1 %58 égg
LWFH90 | O| 406 [16,5 50 | 7 | 36 | — 162 |72 | 9 |120 | 100 |60 | 86 | M10X20 [20,5 26 12 | 90 255 | 60 | 15 |9 |14 | 12 | 40 | 80 M8x28 31600 | 43300 | 1650 | ,gd8 | 489
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo sao mostrados na Tabela 2.1 na pagina 1—138.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
tamanho 40, séo anexados parafusos de cabeca pequena.
(®) A diregao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estético (T}, 7,, T,) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
€ 0s valores mais baixos sao para dois patins em posicoes proximas.
Observagao:  As especificacoes da graxeira sao mostradas na Tabela 15 na pagina I—146.
Exemplo de nimero de identificagcdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Codigo da pega Simbolo de Simbolode ~ Codigo intercambidvel - Codigo suplementar
pre-carga precisao
LWFH 60 C2 R800 Ti1 P /U

o 6 6 0 6 o6 o o

(1) Modelo @ Intercambiavel
- LWFH Com flange, montagem pela parte inferior Semsimbolo | Padrdo Sem simbolo | Especifcacdo néo ntercambiael
cc v T1 Pré-carga leve S Especificacao S1
@ T, T, LD T2 Pré-carga média 2 Especificacéo 52
Lt/ /=N 40.60.90
% = e
e & (®) Classe de precisio
| %T b — 4 ﬁ (3 Quantidade de patins (2) H Alta Especificacéo especial
o —{ o P Preciséo AC.D.EFIJLLF
(9 Comprimento do trilho (800 mm) SP Superprecisao MN, N, Q, U, W, Y, Z
]:[ 1 49 1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937pol. I—150



I1)J<DO Guia Linear F

Com flange, montagem pela parte superior/inferior

LWFF )
E ¥ W, (L)
orma w 2 ?ﬂ w.l W . w, 2-M, L
- 4-M, ‘ 4-d, ‘ 2-d, d, L
33 37 42 69 . .
= R a1 1
= | : =‘—.,‘_—# ] l = /
[ e b Graxeira (4) = TIT 1 | ” T
< &
W, W, d,
w E F E
L(")
e Gk Capacidade | Capacidade
_ Massa(Ref.) Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho e decarga | decarga | Momento nominal estatico (°)
- [ montagem . = nominal nominal
Numerode | 3 incluso para trilho| .- . estética
. e ® 5
CETEE D £ mm mm mm basica (3) | basica (3)
E mm
o
£ c @ T T T
Série LWF £ | Patins | Trilho Tamanho do 0 R X v
(Sem G-Lube) kg o H | H | N |W|W|W|L |L | L | L |d|M/|H,/ | H /| H, W | H | W, | W | d|d|h E | F parafusox ¢ N N - - -
LWFF 33 Ol 0,14 2,41 17 2,5 [13,5 60 26,5 3,5 54 | 26 (35,3 56 3,3 M4 6 32 37 33 |10 18 |75 4,6 8 6 20 | 40 M4x10 6 530 8610 146 42998 42998
LWFF 37 |O| 023 | 305 |21 |3 [155 | 68 |30 |4 | 62| 29 (40 | 66 44 |M5| 8 |4 W45 37 11,5 | 22 |75 46 8 | 6 | 25| 50 M4x12 9840 | 12200 235 e e
LWFF 42 | O| 049 | 430 |27 |3 |19 | 80 (35 |5 | 75| 40 522 | 86 53 | M6 | 10 |6 |7 42 |14 | 24 | 9 46 8 | 6 | 30 | 60 M4x16 15500 | 19400 424 de2 de2
LWFF 69 O] 1,40 9,51 35 | 4 P55 | 120 53,5 6,5 109 | 60 79,5 | 120 | 7 M8 | 14 | 8 8 69 [19,5 40 (14,5 | 7 11 9 40 | 80 M6x22 34 900 44 100 1560 5 g% 5 igg
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo sao mostrados na Tabela 2.1 na pagina 1—138.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estético (7, 7,, T,) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos séo para dois patins em contato préximo.
(*) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I
- 146.
Exemplo de nimero de identificagcdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Cddigo da pega Simbolo de Simbolo de (Codigo intercambidvel - Codigo suplementar
pre-carga Precisao
LWFF 37 C2 R800 Ti1 P /U
@ Modelo
T, LWFF | comflange, montagem peia parte inferior Semsimboo_| Padréo Sem simbolo | _ Especfioagdo néo necamtiée!
¢ G r ’ L= T Pré-carga leve st Especificaco St
@ o x T2 Pré-carga média S2 Especificagdo S2
- +
s E s (3 Quantidade de patins (2) H Alta Especificacdo especial
{EE? {EE? = = P Preciséo AD,EFIJLLF
sP Superpreciséo MN.N,Q,U,V, W, Y, Z
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—151 1 mm = 0,03937pol. I—152



I1)J<DO Guia Linear F

Tipo bloco, montagem pela parte superior

(L)
2-M, % profundidade (L)
f W, L, 4-M, x profundidade
4-M, X
4-M, X profundidade W, w, ) profundidade w, ‘ w, w, d, L,
= e
= ‘ & < L= I
T E;‘{ ] | i = TR T : b i i | i
grio Bt = =T l =T
o = Graxera ()
W, W, W, f d,
N w N w E F E
LWFS 33 (--SL) LWFS 42---SL Lo
LWFS 37 (--SL)
s Gk Capacidade | Capacidade
_ Massa(Ref.) Dimensoes de Dimenso6es do patins Dimensoes do trilho e decarga | decarga | Momento nominal estatico (°)
- 3 montagem . = nominal nominal
Numero de = incluso para trilho| " . estética
. e \© 5
e £ mm mm mm basica (3) | basica (3)
£ mm
o
= C C, T, T, T,
Série LWF £ | Patins | Trilho MX Tamanho do 0 R x Y
(Sem C-Lube) kg kg/m H H, N W, W, W, L, L, L, L, el H, W | H, W, | W, dy d, h E F parafusoX £ N-m N-m N-m
LWFS 33 O 49,0 49,0
0,13 2,41 17 2,5 8,5 50 29 (10,5 54 15 35,3 56 M4x5 3,2 33 (10 18 7,5 4,6 8 6 20 | 40 M4x10 6 530 8610 146 595 595
LWFS 33::SL | O
LWFS 37 O 80.0 80.0
0,20 3,05 21 3 8,5 54 31 (11,5 62 19 | 40 66 M5%6 4 37 (11,5 22 7,5 4,6 8 6 25 50 M4x12 9840 12 200 235 480 480
LWFS 37-:SL | O
LWFS 42---SL | O | 0,40 4,30 27 3 10 62 23 8 75 32 52,2 86 M6x6 6 42 (14 24 | 9 4,6 8 6 30 60 M4x16 15 500 19 400 424 582 58‘51
Notas (") Os comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina 1—138.
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
modelo de aco inoxidavel, sao anexados parafusos de acgo inoxidavel.
(®) A diregao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estatico (7, 7,, T,) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢coes proximas.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I
- 146.
Exemplo de nimero de identificagcdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimenses Cédigo da peca Codigo do Simbolo de Simbolode  Cadigo intercambidvel - Codigo suplementar
material pré-carga precisdo

LWFS 37 C2 R800 ™ P /U

o 6 6 0 o6 0 o6 o o

(1) Modelo (3) Quantidade de patins (2) Intercambiavel
T LWFS Tipo bloco, montagem pela parte superior Semsimbolo | Padrao Sem simbolo | Especifcacdo ndo intercambiével
Cc C, ’ ﬁ' (® Comprimento do trilho (800 mm) T Pré-carga leve S Especificacéo S1

@ o T, (2 Tamanho T2 Pré-cargamédia| | S2 Especificacéo S2
ﬁ ﬁ & g 33, 37, 42

( & 4 o & ) (5 Tipo do material (7) Classe de precisdo
ry — P Sem simbolo [ Fabricado em ago de alto carbono H Alta (9 Especificagéo especial

P [sL | Fabricado em ago inoxidavel | [P Precisdo AD,EF, I, J,L LF
SP Superprecisdo MN, N, Q, U, V,W,Y, Z

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—153 1 mm = 0,03937pol. I—154
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Guia Linear MUL C-Lube

Guia Linear U

[I—156
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear MUL C-Lube

As especificagdes das séries MUL e LWU séo indicadas pelo numero de identificagao.
Indique o nimero de identificagdo, que consiste em um coédigo de modelo, dimensdes, um

- codigo de pega, um simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo e quaisquer codigos
'f L3 suplementares para cada especificagdo a ser aplicada.
\ 0 @ ®© O ¢ @ @ 0
._/ A placa de extremidade azul-agua é o
simbolo livre de manutengao.
-
- ; Conjunto montado
y . ‘ C2 R280

de Pégina 1I-159
modelo

I: linre :I y OModelo Cédigo

I: T :I @Tamanho

Dimensdes Pagina I—159

Invélucro
C-Lube
> Quantidade de patins Cédigo
Esfera : 0 da  Fagial-i59 J
f peca

Placa de extremidade

QCOmprimento do trilho J

Banda de retencao de esfera

Vedacéao de extremidade

Orificio para 6leo e ®Ouantidade de pré-carga j;mbolo

pré-
carga

Pégina 1-161

@(:Iasse de precisdo S0 i 1161 Y,

de precisio

Pontos

@ Trilho original em forma de U

Suplementar

=
[=
=
-
3
c

OEspecificagio especial " pagret-ie J

@ Usinagem adicional disponivel para atender

As séries MUL e LWU sao guias de movimentagao linear
que adotam o trilho em forma de U para aumentar
significativamente a rigidez do trilho sob momento de
carga e torgéo.

@ Maior liberdade de design para uso como

componente estrutural

Devido a alta rigidez do trilho, o trilho pode ser usado
como componente estrutural, como um cantilever ou
suportado apenas em ambas as extremidades na
maquina ou equipamento.

Portanto, o usuério tem uma maior liberdade de projeto.

as necessidades

O trilho de ago de alto carbono pode receber usinagem
adicional, para por exemplo para fixar um mecanismo
motriz diretamente no trilho.

. Opgodes de ago inoxidavel superiores em resisténcia a corrosdo

estéo disponiveis na linha de produtos. Para detalhes @ P.I-43

Os modelos de tamanho pequeno com largura do trilho de
256mm e 30mm, sao fabricados em aco inoxidavel. Eles sé&o
adequados para aplicagdes onde uso de dleo antiferrugem néo
€ adequado, como em ambientes de sala impa.

[I—157

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol.
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Numero de Identificacao e Especificacao

Guia Linear C-Lube MUL

(série MUL)

Guia Linear U (1)

(série LWU)

Tipo compacto

Tipo padrao

:MUL

‘LWuU

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.

Nota (') Este modelo ndo possui C-Lube integrado.

—Modelo - Estrutura - Tamanho - Quantidade de Patins *
]

Comprimento do Trilho—

25,30,40,50,60,86 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela
1.
e Quantidade de patins :CO Indica a quantidade de patins montados em um trilho.
o Comprimento do trilho RO Indique o comprimento do trilho em mm.
Para comprimentos padrao e maximos, consulte a
Tabela 2.
Tamanho
Forma Material Modelo
25 30 40 50 60 86
Tipo compacto
L Fabl.'lcac!o om ago MUL o o _ _ _ _
. . inoxidavel
Tipo padréao
Fabricado em aco de alto LWU--B _ _ o o o o
carbono

I—159

2xn(Qtd.)
******** i ‘/ =y
E F E
L
unidade: mm
~ Numero de
identificacao
MUL25 MULS30 LWU40---B LWU50---B
ltem
105 (3) 120 (3) 180 (3) 240 (3)
140 (4) 160 (4) 240 (4) 320 (4)
: ~ 175 (5) 200 (5) 300 (5) 400 (5)
CMETIENE PEEIERL ] 210 (6) 240 (6) 360 (6) 480 (6)
245 (7) 280 (7) 420 (7) 560 (7)
280 (8) 320 (8) 480 (8) 640 (8)
Passo dos furos de montagem F 35 40 60 80
E 17,5 20 30 40
Dimensoes E Acima de 4,5 45 = —
padrao Até 22 24,5 - -
Comprimento maximo (') 420 480 720 800
. (840) (960)
Numero de
identificacao
LWUG60---B LWU86---B
Item
300 (3) 300 (3)
400 (4) 400 (4)
: - 500 (5) 500 (5)
Comprimento padréo L (n) 600 (6) 600 (6)
700 (7) 700 (7)
800 (8) 800 (8)
Passo dos furos de montagem F 100 100
E 50 50
Comprimento maximo (*) 1 000 1200
Nota () Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessério, entre em contato com a IKO.

Observacoes 1. Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa de dimensoes E padrao. Para
alterar as dimensoes, indique as posi¢oes dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificacéo especial. Para
obter mais informagoes, consulte a pagina II—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm=0,03937pol.
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Nimandidadd eletitiéncioga EQlesiiichefvecisao— —Especificacao Especial

@ Quantidade de pré-carga Padréo :Sem simbolo Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga, 0 Especificacao especial /E,/LO, IMA, /Q, /UO, /WO Para especificagdes especiais aplicaveis, consulte a
Pré-carga leve 1T consulte a Tabela 3. Tabela 5.

Para combinagéao de multiplas especificacoes

especiais, consulte a Tabela 6.

Para obter detalhes sobre especificacdes especiais,

consulte a pagina M- 29.

Item | Quantidade
Simbolo de . . L
Tioo do ré-caraa de pré-carga| Condigdes operacionais
pr%—carga P J N Especificagao especial Codigo Tamanho
Padrdo | (Semsimbolo) | 0(") - Movimento leve e preciso suplementar 25 30 40 50 60 86
- Quase sem vibragoes Posigoes especificadas dos furos de montagem do trilho /E O O X X X X
Pré-carga T 0.02C A carga é equilibrada Tratamento superficial de cromo negro /LO IO} o) O O O O
leve § ® un'\lzormem?ntlte ) Com parafuso de montagem do trilho /MA O O O O O O
- Movimento leve e preciso GCom placa C-Lube /Q X X O O O O
1 it i ni Sy
Nota i ( ). Ingllca zero ou quantidade minima de pré-carga. Vedacao superior 0 o) o = = % =
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estatica
et Grupo de varios conjuntos montados /W O O O O O O O
s Observagoes (1) Aplicavel apenas a "/ LR".
@ Classe de precisao Comum :Sem Para detalhes da classe de precisdo, consulte a Tabela
Alta simbolo 4.
‘H
L|O
MA O | O
30 Q| -10|0O
u o|lo|o| -
= W|I-1O0O0|0O|O
E|L MAlQ|U
E 20 Observagdes 1. A combinacao de "—" mostrada na tabela nao esta disponivel.
2 2. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
15
%
o
©
& 10
5
unidade: mm
__ Classe Comum Alta 0
(simbolo de 0 300 600 900 1200 1500
preciséo) .
(Sem simbolo ) H) Comprimento do trilho Z mm
Item
Tolerancia de dimensao H i0,1 00 i0,050
Tolerancia de dimenséo N i‘O,1 00 '_"0,050
Variagao de dimensao de H (1) 0,050 0,040 g
Variagéo de dimensao de N (1) 0,050 0,040 c
Paralelismo na operagao da I—
superficie C do patins com a COnSUlte a Flg 1 .
superficie A '_
Paralelismo na operagao da E
superficie D do patins com a Consulte a F|g '1 C
superficie B

Nota (1) Significa a variagdo de tamanho entre patins montados no
mesmo trilho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—161 1 mm=0,03937pol. I—-162



—Especificacao Especial

(L)
(L)

Momento de Inércia da Area Seccional mm

A alta rigidez da Guia Linear MUL C-Lube e LWU ¢ obtido
através do projeto de um trilho em forma de U. O momento
de inércia da area seccional dos trilhos é mostrado na
Tabela 9.

Na série MUL, a graxa a base de sabéao de litio (MULTEMP
PS No.2, KYODO YUSHI) é pré-embalada, e na série LWU---
B, a graxa a base de sabdo de litio com aditivo de extrema
pressao (graxa Alvania EP 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) &

Invélucro

=
— pré-embalado. Além disso, a série MUL possui C-Lube - - ! |
! integrado na parte de recirculagdo das esferas, para que o I
intervalo de reaplicacdo do lubrificante possa ser estendido Pega emborrachada da et
~ e - vedag&o de extremidade GUETEEED
e trabalhos de manutencdo como lubrificagdo possam ser
CoLube reduzidos significativamente. Yodago do oxemidace
As séries MUL e LWU possuem graxeira ou orificio para , .
unidade: mm 6leo conforme indicado na Tabela 11. Bicos injetores unidade: mm
Tamanho L, L, Eixo-Y adequados para cada formato de graxeira e equipamentos Tamanho 4 4,
40 67 68 de fornecimento dedicados (lubrificador em miniatura) 25 0,5 12
50 82 83 adequados para orificio para 6leo também estdo 50 L2
60 95 100 disponiveis. Para solicitar esses acessorios para
86 142 146 lubrificac@o, consulte a Tabela 13 e a Tabela 14.1 na pagina

Observacdo: As dimensdes do patins com C-Lube em ambas as Momento de inércia da| Centro de

extremidades sao mostradas. Nimero de identificagéio area seccional gravidade I—23, e a Tabela 15 na pagina II—24.
mm* e
I, 8 mm
MUL 25 3.7x10? 7.5x10° 2,6
MUL 30 9.3x102 1.7x10* 28
LWU 40--B 1.0x104 6.8x104 6,6
LWU 50---B 2.8x104 1.7x10° 8,7
LWU 60--B 6.3x104 3.9%105 | 107
10,8
LWU 86-B 2.4x105 1.6%x10°8 14,6
T Tino d . T ho d Posicao da graxeira
Tamanho lpode graxeira Tipo de bico injetor aplicavel | . amanho cas rosca_s mm
@) fémeas para tubulacéo
W, w H,
_ 25 iftso [eEees Mini seringa injetora MG10B/ _ 7 0 2,9
unidade: mm 30 MT2 9 0 3,75
Tamanho N W, 40 A-M4 A-5120V  A-5240V Md 13 0 10,5
25 21,4 18 50 B-5120V  B-5240V 17 0 18/
30 259 22 60 JIS tino 1 Pistola de graxa disponivel no M6 19 0 14,5
86 P mercado 235 45 255
Nota (") Para especificagcdes da graxeira, consulte as Tabelas 14.1 e 14.2 na pagina II—23.

Observacgao: Graxeira disponivel também em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.

=
[=
=
-
3
c

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
- 1 mm=0,03937pol. -
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Protecao contra Poeira —

O patins das séries MUL e LWU s&o equipados com
vedacdes de extremidade e vedagdes superiores como
padrdo para protecdo contra poeira. No entanto, se uma
grande quantidade de contaminantes ou poeira estiver
flutuando, ou se grandes particulas de substancias
estranhas, como cavacos ou areia, puderem aderir ao trilho,
recomenda-se fixar uma cobertura protetora ao mecanismo
de movimento linear.

[I—165

Precaucao de USO e

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica
Ao montar a série MUL e a série LWU, alinhe
adequadamente as superficies de montagem de referéncia
B e D do trilho e do patins com a superficie de montagem
de referéncia da mesa e da base e fixe-as. (Consulte a Fig.
2)
As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C séao retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisao e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.
As superficies de montagem de referéncia do patins e do
trilho da série MUL e da série LWU estédo no lado oposto da
LK marca. (Consulte a Fig. 3)

Superficie de
montagem de
referéncia

Trilho Marca It E

! © o ol 11
© o o[ 1

\Marca TICMm Patins

'
Superficie de

montagem de
referéncia

Numero de Identificacao e Especificacao

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia

correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo

conforme indicado na Fig. 4. O valor recomendado para a

altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é

indicado na Tabela 13.

Area de montagem do patins

® Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico para montagem das séries MU e
LWU no material do membro correspondente de aco é
indicado na Tabela 12. Quando a vibragéo e o choque da
maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for
grande ou o momento de carga for aplicado, fixe-a usando
o torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o valor indicado na
tabela, conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza
o torque de aperto dependendo das caracteristicas de
resisténcia do material do membro correspondente.

Torque de aperto N-m

Tamanho do : :
parafuso ParafL'lso f'elfo de Parafuso feito de
aco inoxidavel aco de alto carbono

M 2,5%0,45 0,62 —
M 3 X0.5 1,1 18
M 4 X0.7 25 41
M 5 X0.8 = 8,0
M6 X1 = 13,6

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na classe
de resisténcia 12.9 e na divisao de propriedades A2-
70.

x &

e

Area de montagem do trilho

unidade: mm

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto Raio de canto Altura do ressalto Raio de canto
h, R, (Maximo) h, R, (Maximo) (1)
25 1,5 0,2 2,5 =
30 2,5 0,2 3 =
40 3 0,5 5 1
50 3 0,5 7 2
60 3 0,5 9 2
86 4 0,5 11 2
Nota (') Nos tamanhos 25 e 30, providencie um filete em relevo conforme mostrado na Fig. 4.
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol. I—166
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1)< Guia Linear MUL C-Lube

Tipo compacto

N N
(L)
W, ,
L:!
2-M, x profundidade W, Orificio para leo 4-My X profundidade W, ' Graxeira (4)
d, L,
= Lo
Shprd® i H H
- | = ‘ o —
L] i K J Bl - ! L_|F
T ‘ T L] | . b
w, w, W, W, d,
w E F E
40 50 60 86 MUL LWU...B LO
Capacidade | Capacidade
° Massa(Ref.) |Dimensoes de Dimensoes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem ggnﬁia;gla gg;ﬁ:gf Momento nominal estatico ()
Numero de identificacdo 3 montagem mm mm incluso para trilho (%) dinami &
S mm mm |pqm|ca egtqtlca
E bésica (%) basica (%)
o
» 2 ) ) C C T. T, T,
» SérieLWU | £ | Patins | Trilho MX ® o X v
Série MUL (Sem G-Lube) kg kg/m H N | W, | W, |\ W, | L | L | L |L profuncidade H, w H, | H | W, | W, | d, | d, | h E | F | Tamanho do parafusoXx£
N N N-m N-m N-m
Parafuso de cabeca
cilindrica com fenda cruzada
MUL 25 - - 0,013 |0,87 9 194 (14| — |7 | 311222 | - |[M3x529 P49 67 82 | 9|8 29 48 16 [175| 35| paraequipamento de 1770 | 2840 | 20,3 19.1 &b
precisdo ’ ’
M25X6
MUL 30 - — 0,028 [1,39 12 239 |18 | — |9 | 38| 14 286 | — |M 4x 73,75 29,9 87 U5 |12 |9 R9 |5 27 |20 | 40 M 2,5X 6 2280 3810 34,9 462 132
_ o |- M3 x8 53,0 53,0
LWU  40-B 0,12 2,65 24 33 26 | 18 | 4 551 18 31,5 59 | M 3X 5[10,5 40 19 5 18 |11 B84 6,5 38,1 |30 60 (N30 incluso) 8410 9780 134 381 3584
- LWU 50-B | — 0,27 14,06 30 | 42 |34 |25 45 | 70| 25 42,8 | 73 |M 4x 6135 | 50 25 | 6 |25 2545 | 8 41 |40 | 80 )2 il 13500 | 15800 280 114 114
’ ’ ’ ’ ’ N ’ (N3o incluso) 711 711
= LWU 60-B| — 0,40 6,66 35 | 49 | 38 |28 |5 | 83|28 524 | 88|M 5x 8145 | 60 30 |8 |28 (16 55 95 j,4 |50 |100 M5 x12 18800 | 21600 425 181 181
’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ (N3o incluso) 1150 1150
_ B | — M6 x16 764 764
LWU 86-B 1,32 14,1 48 71 56 | 46 | 5 130 | 46 | 93 |[134 | M 6%X12 25,5 86 42 |13 46 |20 7 |11 7 |50 |100 (NZo incluso) 41 400 51 500 1470 4120 4120
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo sdo mostrados na Tabela 2 na pagina I-160.

(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca hexagonal equivalentes a JIS B 1176 ou parafusos de
cabeca cilindrica com fenda cruzada para equipamentos de precisao. Para as séries de tamanho 25 e 30, sao anexados
parafusos de ago inoxidavel.

Os parafusos de montagem do trilho nZo sao inclusos a série MUL.

(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estético (7, 7,, T,) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sao para um patins e
os valores mais baixos sdo para dois patins em contato préximo.

(4) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 11 na pagina
I-164.

Observagao: A especificagéo do orificio para 6leo é mostrada na Tabela 10 na pagina I—164.

=
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Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado

Codigo de modelo  Dimensdes Codigo da pega Coadigo do Simbolo de Simbolode  Cddligo suplementar
material pré-carga precisio
MUL 25 C2 R280 T1 H /LR

(D) Modelo (® Quantidade de patins (2) (5) Quantidade de pré-carga (@) Especificacio especial
MUL Tipo pequeno Sem simbolo | Padrao E, LR, MA, Q, U, W

GG T, T, é l LW...B l Tipo padrao ‘ @ Comprimento do trilho (280 mm) T4 Pré-carga leve
LN LN ——— (6) Classe de precisdo
Fem_
f_4 ﬁ f_4 ﬁ { ) \ I \\ 25,30, 40, 50, 60, 86 | Al
7

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
oI—-167 1 mm=0,03937pol.



Guia Linear de Rolos Super MX
C-Lube

Guia Linear de Rolos Super X
C-Lube
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Série Livre de Manutencao C-Lube

Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——
GUia Linear de ROIQS Super \Y D. ¢ C-Lube Exemplo de um nimero de identificagao

As especificagdes das séries MX e LRX sdo indicadas pelo numero de identificagédo. Indique o niumero de
identificagédo, que consiste em um cédigo de modelo, dimensdes, um cédigo de peca, um cédigo de material,
um simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo,um codigo intercambiavel e quaisquer cédigos
suplementares para cada especificagdo a ser aplicada.

A,p'a?a"eex,"em“’ade""Z“"ég_”a Especificagdo n&o intercambiével o @ @ @ @ @ 0 @ @ qto)
é o simbolo livre de manutencao. : ’

Conjunto montado MX G 15 C2 R240 T4

s mich

(@Elube
@tenonce free

Especificacao intercambiavel
UnEEER o2 MX G 15 C1 T« P S1 /Z
-1 T T T | | |

15

[ Patins | Unidade de trilho (') LRX R240 P Si
| T | [ [ [
MX G

15 C2 R240 T« P S1 /Z

Placa de Conjunto montado

extremidade T
Invélucro

Roletes cilindricos

Placa de retencao ] 0Modelo Codigo
g do Pagina I-173
Graxeira S modelo
Vedacao - < QCOmprimento do patins J

inferior

eTamanho Direnses Paginia 1173 —)

Vedag_élo de /Guia Linear
extremidade ¥ de Rolos
Super X
euuantidade de patins Codigo J
L R X do Pagina I-174
modelo

. @(:Omprimento do trilho J
@ Unidade extra longa Para detalhes © P.I-29

P 0 ” tos Séries de patins extra longos com comprimento de 1,4 a 1,5 o
vezes maior que 0 modelo padrao estdo agora disponiveis. Com @Tipo de material odigo )

(¢ réagina I--174
mais roletes integrados nos patins, a nova série ndo s6 tem material
capacidade de carga e rigidez aprimoradas, mas também exibe

@ Guias de movimentacao linear com rolos com o mais alto nivel de

desempenho de operagao de super precisao. . : smede W,
desempenho de guia de rolagem Para detalhes © P.I-21 Quantidade de pré-carga ;fé_wga Fegnal177
CGuia de movimentagéo linear com rolos que alcangou o . Opcoes de acos inoxidaveis superiores em resisténcia a corrosao
mais alto nivel de desempenho em todas as caracteristicas, t20 i o linha d . oFI Sl
. . . L . estao disponivels na linha de proautos. P detalh P.I-43 2ot
incluindo capacidade de carga, rigidez, caracteristicas de P P ara detales @CIasse de precisao o PAOTRTT8 _J
atrito e precisdo, obtidas através das excelentes A série em ago inoxidavel esta disponivel a partir do tamanho do
caracteristicas dos roletes utilizados. trilho de 10 mm de Iargura. Eles sao altamente resistentes a
corrosdao e adequados para aplicagdes onde o Oleo @Intercambiével tdp Ségha 173 j
® Ampla gama de variagdes para suas necessidades para detaihes © P.I1-28 anti-ferrugem néo & preferido, como em ambientes de sala erankize
Uma ampla variedade de produtos, incluindo cinco tipos de limpa.
formatos diferentes de patins, como tipo flange, tipo flange de @ Facil substituicio com os modelos de esfera para detalhes © P.1-24 qt‘)Especificagﬁo especial Cédligo o TéGnal-A79 J
perfil baixo e tipo bloco de perfil baixo com baixa altura SpETE

: ) ) As dimensdes de montagem s&o compativeis com a série
sgcolonal transvgrsal, etc., e q'uatro tipos Ide comprimentos MH / LWH do tipo esfera. Portanto, a substituicio pelo Observagéo (1) Indique "LRX" para o codigo do modelo da unidade de trilho, independentemente da série e da combinagdo do modelo do
diferentes de patins com comprimentos variados com mesma patins.

segao estdo disponiveis. Vocé pode selecionar um produto
ideal para as especificacdes de sua maquina e dispositivo.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[ —171 1 mm=0,03937pol. [ =172

tipo rolete é possivel sem grandes alteracdes no projeto
da maquina e do dispositivo.



" H' = H = ~Modelo - Comprimento do Patins - Tamanho— — i ins - i itho - Ti ial
Numero de Identlflcagao @ Especlflcagao odelo - Comprimento do Patins - Tamanho Quantidade de Patins - Comprimento do Trilho - Tipo de Material

0 Modelo Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube Com flange, montagem pela parte superior/inferior TMX (®) o Quantldade de Patms :CO Para um conjunto montado, indica a quantidade de patins
(série MX) Tipo bloco montagem pela parte superior : MXD montados em um trilho. Para uma unidade de patins, indique
Tipo bloco compacto, montagem compacto pela parte  : MXS "C1,
superior
Com flange, de baixo perfil, montagem pela parte superior : MXN - q
Tipo bloco, de baixo perfil, montagem pela parte superior — : MXNS @ comp"mento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm.
Para os comprimentos padrédo e maximo, consulte a Tabela 2.1,
Guia Linear de Rolos Super X (1) Com flange, montagem pela parte superior/inferior . LRX (2) Tabela 2.2, Tabela 2.3 e a Tabela 2.4.
(série LRX) Tipo bloco, montagem pela parte superior : LRXD
Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior LRXS . B
N TIpO de material Fabricado em aco de alto :Sem simbolo  Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a Tabela 1.2. o - “sL Tabela 1.2
Indique “LRX" para o cédigo do modelo da unidade de trilho independentemente da série e da combinagéo Fabricado em aco .
dos modelos do patins. inoxidavel (1)
Notas (1) Este,njodelo N&o possui C—Ijube integrado. . Nota (1) A graxeira é tipo padrao (latdo) no modelo de ago inoxidavel.
(2) A série de tamanho 20 s6 pode ser montada pela parte superior. Os modelos com as mesmas Disponivel também graxeiras em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.
dimensdes que permitem a montagem pela parte inferior s&o"MXH" e "LRXH."

@ Comprimento do patins Pequeno °@ Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a Tabela 1.2 Modelos e tamanhos das séries MX e LRX
Padrédo :Sem simbolo  Tabela 1.2. Patins e ——
Longo G Material Forma atl Modelo
Extra longo [ Comprimento 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65 | 85 | 100
MXSC = = O O O O - - - - - -
Tamanho 10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 45, Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a
55, 65, 85, 100 Tabela 1.2. LRXSC = = O] O | O] O = — - = — _
Tipo bloco compacto, MXS - - O O O O O O O - - -
montagem
pela 'parte superior LRXS — —_ O O O O —_ —_ —_ —_ —_ —_
MXSG -/ -|lolo|lo|lo|o|o|o|-]|-|-
Tabela 1.1 Modelos e tamanhos das séries MX e LRX
q Patins Tamanho LRXSG = - O @) O @) = = — — — _
Material Forma . Modelo
Comprimento 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 | 55 | 65 | 85 | 100
o _ _ _ _ _ _ _ _ _
Pequeno MXC -|lojolomolo|ololo|o| -] - < RS ©Cl© 10
o
LRXC -|lojojlomo|o|]o|lOo|]Oo|O]|-]|- 8
o
_ _ | - = MXN -|-|l-|/-|-l0]j]O0|O0|O| - |-| -
gom ﬂgz%: bg::tagem W . - S . - . - - E Com flange, de baixo
iuperior/inferior LRX = @) O oMl O O O O O O O — & perfil, mo‘ntagem
ah T @ pela parte superior
o MXG -|lo|lo|lomo|lo|o|o|o|O|-|- £ ¥ MXNG -/ -|-|-|-|9|]o|o|O|-|~-|-
S| 4 o | (iepEmEer )
£ LRXG -JlojJojomo|lOoO|lO|lO]O]O|O|O g
o =
] MXL - -] -]o®O| OO |O|O|O]|-]|- 3 MXNL -l -|/-|-]-|1O0|O0]|O|O |- |—-|-
©
Y LRXL - - - - - - - - - - O -
S
g Pequeno MXDC = O] O] O] OO O] O] O] O = = MXNS = = = = = o] O | O] O — - -
5 LRXDG ~-lo|lo|o]lo]lo|lo|o|o|lo]| -] - el montagem.
§ pela parte superior Longo
:E Tipo bloco, montagem MXD - O O O O o o O o O - - MXNSG - - - - - @] O (@) @) - - -
[ pela parte superior
= ! LRXD -Jl]ojJoOo]j]O|O]|]O]O]O|O|O]|O =
Bt
M 1 Longf)l - MXDG - O @) O @) O @) O O O - - MXNSL — — — — — @) O O O — — —
LRXDG = O @) O O @) O O O @) O -
©
Extralongo MXDL -/ -|-]olo|j]Oo|Oo|O|O|O| -]~ 3 tRxoC-sL | — | O [ O | O | O[O | - |- | =] —-|~-|-~-
LRXDL — — — — — — - - - - O - § Tipo bloco, montagem
- pela parte superior
Nota (1) MXC20, MX20, MXG20, MXL20, LRXC20, LRX20 e LRXG20 s6 podem ser montados pela parte superior. = Padréo MXD---SL O O O O O O - — - - - —
Os modelos com as mesmas dimensdes que permitem a montagem pela parte inferior séo MXHC20, MXH20, MXHG20, @ T g
MXHL20, LRXHC20, LRXH20 e LRXHG20. E H W LRXD--SL @) O @) O O @) - - - - - -
Observagao: Para os modelos indicados no[ ], a especificag@o intercambidvel esta disponivel. .g
S
% LRXDG:-SL — O @) O @) @) = — — — _ _
©
w

Observacao: Para os modelos indicados em [, a especificagéo intercambidvel esté disponivel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[1—173 1 mm=0,03937pol. [l =174



—Comprimento do Trilho—

Tabela 2.1 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco de alto carbono

n (Qtd.)
i - Y
/ St /e
L N
E F E
/g
unidade: mm
(imero de identificacdo MX12 MX15 MX20 MX25 MX30 MX35
Item LRX12 LRX15 LRX20 LRX25 LRX30 LRX35
80 ( 2) 180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6) 480 ( 6)
160 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 8) 480 ( 8) 640 ( 8) 640 ( 8)
240 ( 6) 360 ( 6) 660 (11) 660 (11) 800 (10) 800 (10)
320 ( 8) 480 ( 8) 840 (14) 840 (14) 1040 (13) 1040 (13)
Comprimento padrédo L (n) 400 (10) 660 (11) 1020 (17) 1020 (17) 1200 (15) 1200 (15)
480 (12) 1200 (20) 1200 (20) 1520 (19) 1520 (19)
560 (14) 1500 (25) 1500 (25)
640 (16)
720 (18)
;asso dos furos de montagem 40 60 60 60 80 80
E 20 30 30 30 40 40
Dimensoes E padrédo Acima de 515 7 8 9 10 10
(1) Até 2515) 37 38 39 50 50
CanETaTEeAiT @) 1480 1500 1980 3 000 2960 2960
(1.980) (3 000) (3960) (4 000) (4 000)
Nimero de identificagdo MX45 MX55 MX65
Item LRX45 LRX55 LRX65 LRX85 LRXG100
840 ( 8) 840 ( 7) 1500 (10) 1620 ( 9) 1500 (10)
1050 (10) 1200 (10) 1950 (13) 1980 (11) 1950 (13)
Comprimento padréo L (n) 1260 (12) 1560 (13) 3000 (20) 2340 (13) 3000 (20)
1470 (14) 1920 (16) 2700 (15)
1995 (19) 3000 (25)
;asso dos furos de montagem 105 120 150 180 150
E 52,5 60 75 90 75
Dimensodes E padrao Acima de 12,5 15 17 23 29
(1) Até 65 75 92 113 104
G s @) 2940 3000 3 000 2880 3000
(3990) (3960) (3900)
Notas (") Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Cédigo suplementar "/J").

(*) Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observacoes 1. E indicado um ndimero de identificacéo tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique ‘LRX" para o cédigo do modelo da unidade de trilho independentemente da série e da combinagéo dos modelos do patins.
3. No caso em que o furo de montagem do trilho tem especificagdo de meio passo (cédigo suplementar "/HP"), consulte a Tabela 2.3.
4. Se nao for indicado, as dimensbes E para ambas as extremidades serao iguais dentro da faixa de dimensdes E padréo. Para alterar as dimensoes, indique as
posicoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para obter mais informacdes, consulte a pagina II—30.

Tabela 2.2 Comprimento padrao e maximo do trilho de aco inoxidavel unidade: mm

—Comprimento do Trilho—

Tabela 2.3 Comprimento padrao e maximo do trilho de aco de alto carbono (especificacdo de furos de montagem

de meio passo, codigo suplementar /HP)

n (Qtd.)
== Jia
i / i
LLI AN
E 7 E
I,
unidade: mm
(imero de identificagdo MX12---/HP MX15---/HP MX20:---/HP MX25:---/HP MX30:---/HP MX35---/HP
ltem LRX12---/HP LRX15---/HP LRX20---/HP LRX25---/HP LRX30---/HP LRX35---/HP
80 (4) 180 ( 6) 240 ( 8) 480 (16) 480 (12) 480 (12)
160 ( 8) 240 ( 8) 480 (16) 660 (22) 640 (16) 640 (16)
240 (12) 360 (12) 660 (22) 840 (28) 800 (20) 800 (20)
320 (16) 480 (16) 840 (28) 1020 (34) 1040 (26) 1040 (26)
Comprimento padrdo L (n) 400 (20) 660 (22) 1020 (34) 1200 (40) 1200 (30) 1200 (30)
480 (24) 1200 (40) 1500 (50) 1520 (38) 1520 (38)
560 (28) 1500 (50)
640 (32)
720 (36)
Ilzasso dos furos de montagem 20 30 30 30 40 40
E 10 15 15 15 20 20
Dimensdes E padrdo Acima de 55 7 8 9 10 10
1) Até 15,5 22 23 24 30 30
Comprimento maximo (2) 1480 1500 1980 3 000 2960 2 960
2 (1.980) (3.000) (3 960) (4 000) (4 000)
imero de identificagdo | MX45---/HP MX55:---/HP MX65:--/HP
Item LRX45---/HP LRX55---/HP LRX65---/HP LRX85---/HP
840 (16) 840 (14) 1500 (20) 1620 (18)
1050 (20) 1200 (20) 1950 (26) 1980 (22)
Comprimento padrdo L (n) 1260 (24) 1560 (26) 3000 (40) 2 340 (26)
1470 (28) 1920 (32) 2700 (30)
1995 (38) 3000 (50)
IF;asso dos furos de montagem 52,5 60 75 %
E 26,25 30 37,5 45
Dimensdes E padrdo Acima de 12,5 15 17 23
1) Até 38,75 45 54,5 68
i we—— 2940 3000 3000 2970
omprimento maximo (3 990) (3960) (3 900)

Notas (') Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Cédigo suplementar "/J").
(*) Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observacoes 1. E indicado um ndimero de identificagao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique “LRX" para o cédigo do modelo da unidade de trilho independentemente da série e da combinagéo dos modelos do patins.

3. Se ndo for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa de dimensOesE padrdo. Para alterar as dimensdes, indique as

posicoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para obter mais informacdes, consulte a pagina II—30.

Tabela 2.4 Comprimento padrdo e maximo do trilho de aco inoxidavel (especificacdo de furos de
montagem de meio passo, codigo suplementar /HP) unidade: mm

(imero de identificagdo | MX12:--SL/HP | MX15---SL/HP | MX20:---SL/HP | MX25:-SL/HP | MX30---SL/HP
Item LRX12---SL/HP | LRX15---SL/HP | LRX20---SL/HP | LRX25---SL/HP | LRX30:---SL/HP
80 ( 4) 180 ( 6) 240 ( 8) 480 (16) 480 (12)
160 ( 8) 240 ( 8) 480 (16) 660 (22) 640 (16)
240 (12) 360 (12) 660 (22) 840 (28) 800 (20)
320 (16) 480 (16) 840 (28) 1040 (26)
Comprimento padrdo L (n) 400 (20) 660 (22)
480 (24)
560 (28)
640 (32)
720 (36)
;asso dos furos de montagem 20 30 30 30 40
E 10 15 15 15 20
DimensGes E padréo Acima de 5,5 7 8 9 10
1) Até 188 22 23 24 30
Comprimento méximo (2) 1000 1200 1200 1200 1200
(1 480) (1980) (1 980) (1 980) (2 000)

imero de identificacdo | MXD10---SL MX12---SL MX15---SL MX20---SL MX25---SL MX30---SL
Item LRXD10---SL LRX12---SL LRX15---SL LRX20---SL LRX25---SL LRX30:---SL
50 ( 2) 80 ( 2) 180 ( 3) 240 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 6)
100 ( 4) 160 ( 4) 240 ( 4) 480 ( 8) 480 ( 8) 640 ( 8)
150 ( 6) 240 ( 6) 360 ( 6) 660 (11) 660 (11) 800 (10)
200 ( 8) 320 ( 8) 480 ( 8) 840 (14) 840 (14) 1040 (13)
D &) 250 (10) 400 (10) 660 (11)
300 (12) 480 (12)
350 (14) 560 (14)
400 (16) 640 (16)
450 (18) 720 (18)
500 (20)
Passo dos furos de montagem F 25 40 60 60 60 80
E 12,5 20 30 30 30 40
Dimensoes E padrdo  Acima de 5 515 7 8 9 10
) Até 17,5 2515! 37 38 39 50
i » 850 1000 1200 1200 1200 1200
Comprimento méximo (2) (1 000) (1 480) (1 980) (1 980) (1 980) (2.000)
Notas (") Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Cédigo suplementar "/J").

(3) Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observagoes 1. E indicado um niimero de identificagéo tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique ‘LRX" para o coédigo do modelo da unidade de trilho independentemente da série e da combinagao dos modelos do patins.
3. No caso em que o furo de montagem do trilho tem especificacao de meio passo (cédigo suplementar "/HP"), consulte a Tabela 2.4.
4. Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades seréo iguais dentro da faixa de dimensOeSE padrdo. Para alterar as dimensdes, indique as
posicdes dos furos de montagem com o sufixo “/E" de especificagao especial. Para obter mais informagdes, consulte a pagina II—30.

(I =175

Notas (") Isto ndo se aplica a roscas fémeas para foles (Cédigo suplementar "/J").
(*) Comprimento até o valor em () pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO.
Observagoes 1. E indicado um niimero de identificagéo tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
2. Indique ‘LRX" para o cédigo do modelo da unidade de trilho independentemente da série e da combinagao dos modelos do patins.
3. Se ndo for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa de dimensOesE padréo. Para alterar as
dimensdes, indique as posigoes dos furos de montagem com o sufixo "/E" de especificagao especial. Para obter mais informagdes,
consulte a pagina M—30.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol.
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— Quantidade de Pré-Carga —Classe de Precisao

0 Quantidade de pré-carga Padréao : Sem simbolo Especifique este item para um conjunto montado ou @ Classe de precisao Alta ‘H Para produtos com especificacdes intercambiaveis,
Pré-carga leve :T4 para a unidade de patins. Precisao 2P combine um patins e um trilho da mesma classe de
Pré-carga média ‘T2 Para obter detalhes sobre a quantidade de pré-carga, Superprecisao :SP preciséo.
Pré-carga pesada 1 Ts consulte a Tabela 3. Ultra precisao tUP Para detalhes da classe de preciséo, consulte a Tabela
Para tipos de pré-carga aplicaveis, consulte a Tabela 4. 5.

Para classe de precisao aplicavel, consulte a Tabela 6.

Tabela 3 Quantidade de pré-carga Tabela 5 Tolerdncia e valores permitidos
Item | Simbolo de | Juantidade - S 40
Tipo de pré-carga de pré-carga CondicGes operacionais T
pré-carga N
~ (Sem ) ] . . @i 30
Padréo simbolo)) o) Movimento leve e preciso (©) (©) c
- Quase sem vibracdes = B &WI/
Pré-carga leve T4 0.02 ¢, - A carga é equilibrada uniformemente 5 . |
- Movimento leve e preciso < ] precisao(P)
Pre-s;ayga T 0.05C - Vibracao medLa » S / | B )
média L - Carga de torgdo média N - /) Superp(eclsao(SP
. - Operacao com vibragédo e/ou choque cisao (UP)
Pré-carga ~ . / — Ultra pre
Ts 0.08 C, - Carga de torgdo aplicada [D]—» H //___—
bl - Corte pesado . o T |
Nota (7) Indica zero ou quantidade minima de pré-carga. unidade: mm o iy s 2000 25 S
ao: C, indi i i Ati asica. Classe (simbolo de ; ;
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estéatica basica ( vedsio)|  Alta Precisdo | Superprecisio prl::irsaao Comprimento do trilho L mm
ltem (H) P) (SP) (UP) . . ~
TolerAncia de Fig. 1 Paralelismo em operacdo
Tabela 4 Aplicacdo de pré-carga dimenséo H S e S e
Tipo de pré-carga (simbolo de pré-carga) Tolinekle s +0,050 +0,025 +0,015 +0,010
Pré-carga Pré-carga dimensao
Tamanho 3 ‘. : a Variacéo de dimenséo
Padrao Pré-carga leve média pesada aaH ) 0,015 0,007 0,005 0,003
( Sem simbolo ) (T1) (T2) (T3) Variagao de dimensao
10 o @ = = el 0,020 0,010 0,007 0,003
12 O O O O Variagdo de dimenséo
15 (@) @) @) @) de H para varios 0,035 0,025 - -
20 O O @) O conjuntos montados(2)
25 O O O O Paralelismo na
30 [@) O O O operacdo da superficie Gomalioa Az |
35 O @) @) @) C do patins com a ’
45 O O @) @) superficie A
55 e O e e Paralelismo na
65 @) O O O operagao da superficie Consulte a Fig. 1
e o 0 0 0 o
100 O @ O O I — .
- — - . — Notas (") Significa a variagdo de tamanho entre patins
Observagao.A marcaI;I indica que estdo disponiveis produtos com especificacoes TomEsks Mo MEsme .
Intercambiavels. () Aplicavel a especificacao intercambiavel.
Tabela 6 Aplicacao da classe de precisdo
Classe (simbolo de classificagéo)
Tamanho Alta Precisao Superprecisao | Ultra precisao
(H) (P) (SP) (UP)
10 O O O O
12 O O O O
15 O @) O O
20 O O O O
25 O O O O
30 O O O O
35 O O O O
45 O O O O
55 O O O O
65 O O O O
85 O @) @) O
100 O O O O
Observagéo: A marcal_ ] indica que estédo disponiveis produtos com especificagbes
intercambiaveis.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[l =177 1 mm=0,03937pol. [l —178



—Especificacao Intercambiavel - Especificacao Especial— —Especificacao Especial

Tabela 7.3 Aplicacédo de especificacbes especiais (Especificacdo intercambiavel, conjunto montado)

@ Intercambiavel Especificagéo S1 181 Indicado para as especificagdes intercambiaveis. Combine um o
Especificagdo S2 182 trilho e um patins com o mesmo cédigo intercambiavel. Ao usar e . Cadigo Tamanho
Especificacio na - . 50 ) g . A Especificacao especial
pecificag@o nao :Sem simbolo em combinacdo com diferentes cédigos intercambiaveis, entre suplementar | 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 85 100
intercambiavel em contato com a IKO. Observe que a combinagéo de coédigos = — = T
intercambiaveis ndo tera qualquer efeito na precisdo. Disposigéo de superficies de referéncia /D — O O O O O @) O O - -
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a opostas
Tabela 1.2. Posicoes especificadas dos furos de JE _ O 0 0 0 O O o 0 0) _ —
"Sem simbolo" é indicado para especificagdes néo montagem do trilho
intercambiaveis. Tampas para furos de montagem em trilho /F = O O (@) O O O O @) = =
Passo alterado dos furos de montagem
P . . L ) /GE = X O O O O (@) @) (@) @) = =
‘I.) Especificagao especial /A, /D, /E, IF, IGE, /HP, /1, Para especificagdes especiais aplicaveis, consulte Tabelas 7.1, intermediarios do patins (1)
NO, /LO, /LFO, /MA, /MN, 7.2,7.3,e7.4. Furos de montagem de meio passo para trilhos| /HP - O O O O O O O O O = =
/N, /PS, /Q, /RCO, /T, /UR, Para combinagdo de mltiplas especificagdes especiais, consulte Roscas fémeas para fole (2) /O = X O O O O O O O O - -
NO, WO, NO, /20 &l TRlerela & . . Tratamento superficial de cromo negro /LO = O O O O O O @) O O = =
Para obter detalhes sobre especificagbes especiais, consulte a Tratamento superficial de cromo negro fluorado|  /LFO — ) o) o) 9) o) ) o) o) 6) — —
4gina M—29.
I Com parafuso de montagem do trilho (3) /MA - O O (©) O (@) ©) @) (©) O - -
Sem parafuso de montagem do trilho (4) /MN = O O O O O O O O O = =
Sem vedacao de extremidade (5) /N - O O O O O O O X X = =
Com placa C-Lube (4) /Q - O O O O O O O O O = =
Trilhos com juntas de topo /T - O @) O O O O O O O = =
Tabela 7.1 Aplicacdo de especificacées especiais (especificacées intercambigveis, unidade de patins) Vedagbes de extremidade dupla NO - 1101010101010 010 ) ~]~=
Codi o —"— Graxa especificada (6) O = O O O O O O O O O = =
Especificacao especial su IZn:ggtar 5 > = 50 = e = e = = = o Raspadores 120 - O O O O O O O O O = =
; Notas (") Aplicavel ao tipo com flange (MX, MXG, MXH20, MXHG20, LRX, LRXG, LRXH20, LRXHG20).
Passo alt.e’rz.ado dos fu.ros de montagem /GE - X O O @) @) O @) O @) - — (?) Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel.
intermediarios do patins (") (3) Aplicavel a série MX.
Roscas fémeas para fole (?) O = X O O O O O O O O - - (%) Aplicavel a série LRX.
g?)nnl \;ﬁ::g ?D(ilf‘lfbee)(t(ﬁmldade 2 ;('\31 : 8 8 8 8 8 8 8 g é : : ®) l\’\/Jliij gﬁl)icével ao tipo com flange de baixo perfil (MXN, MXNG, MXNL) e ao tipo de bloco de baixo perfil (MXNS, MXNSG,
Vedagdes de extremidade dupla NO = O @) O @) O O O @) O - - ©) A série MX & aplicavel somente a YCG
Raspadores /Z0 - JoJloJloJoJolOolOoOlOlO [ -1- P '
Notas () Aplicavel ao tipo com flange (MX, MXG, MXH20, MXHG20, LRX, LRXG, LRXH20, LRXHG20). Tabela 7.4 Aplicacéo de especificacées especiais (especificacdo ndo intercambizvel)
(®) Néo aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. o
(%) N&o aplicavel ao tipo com flange de baixo perfil (MXN, MXNG, MXNL) e ao tipo de bloco de baixo perfil (MXNS, MXNSG, Especificago especial Codigo sl
MXNSL). suplementar | 10 12 15 20 25 30 35 45 55 65 85 | 100
(*) Aplicavel a serie LRX. Trilhos com juntas de topo /A O (@) (@) (@) @) (@) (@) @) (@) @) (@) @)
Disposicéo de superficies de referéncia D o o o o o o o
opostas
Tabela 7.2 Aplicacado de especificacbes especiais (especificacao intercambidvel, unidade de trilho) Posigoes especificadas dos furos de /E o 0 o o o o 0 o o o o o
P montagem do trilho
e s . Cédigo Tamanho
Especificacao especial Tampas para furos de montagem em trilho /F X O O O O O O O O O O O
suplementar | 10 12 15 20 25 | 30 35 | 45 65| 65 | 85 | 100
Passo alterado dos furos de montagem central /GE S . o o o o 0 o o o 5% o
Posigoes especificadas dos furos de /E _ olololololololol o _ _ do patins (1)
montagem do trilho Furos de montagem de meio passo para trilhos| /HP X O O O O O O O O O O X
Tampas para furos de montagem em trilho /F - @) O O @) O O O O O - - Ficha de inspecdo /1 0O O 0O O 0O 0O O 0O O 0O 0O )
FL.JI’OS de montagem de meio passo para /HP — @) @) O @) @) O @) @) @) — — Roscas fémeas para fole NO X X O O O O O O O O O X
trilhos Tratamento superficial de cromo negro /LO X O O O @) O O O O @) X X
Roscas fémeas para fole (') /J - % O O O O O O O O - - Tratamento superficial de cromo negro fluorado| /LFO X O O O O O O O O O X X
Tratamento superficial de cromo negro /LR - ©) O O @) O O O O O - - Com parafuso de montagem do trilho (2) /MA O O O O @) O O O O @) X X
Sem parafuso de montagem do trilho /MN - O @) O ©) O O @) O @) - - Sem parafuso de montagem do trilho (3) /MN (@) (@) @) (@) O @) (@) ©) (©) O @) ©)
Trilhos com juntas de topo /T - @) O O O O @) O @) O - - Sem vedag&o de extremidade (4) /N O O @) (©) O (@) O @) X x X x
Nota () Nao aplicavel a produtos fabricados em ago inoxidavel. Placa de cobertura de trilho para trilho (3) /PS X X X X X X (@) (@) (@) X X X
Com placa C-Lube (3) /Q O O O O O O O O O O O X
C-Wiper (2) (5) /RCO X X X O O O (@) @) (@) O X X
Vedagao interna (2) /UR X X X O O O O O O O X X
Vedagoes de extremidade dupla NO X O O O O O O O O O O O
Grupo de varios conjuntos montados (6) /WO O O O O O O O O O O O X
Graxa especificada (7) YO O O O O O O O O O O O O
Raspadores 120 X O O O O O O O O O O O
Notas (1) Aplicavel ao tipo com flange (MX, MXG, MXH20, MXHG20, LRX, LRXG, LRXH20, LRXHG20).
() Aplicavel a série MX.
() Aplicavel a série LRX.
(%) Néo aplicavel ao tipo com flange de baixo perfil (MXN, MXNG, MXNL) e ao tipo de bloco de baixo perfil (MXNS, MXNSG,
MXNSL).
(5) Como a vedacéo interna e o raspador fazem parte do conjunto, a indicagao "/UR" ou "/Z" ndo é necesséria.
(6) LRX85, LRXG85, LRXL85, LRXD85, LRXDG85, LRXDL85 sdo aplicaveis apenas para Alta (H) e Preciséo (P).
(") A série MX é aplicavel somente a /YCG.
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
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—Especificacao Especial —Especificacao Especial
|

Tabela 8 Combinacdo de codigos suplementares Tabela 10.1 Dimens&o das roscas fémeas para fole (Codigo suplementar Unidade de patins e trilho: /J Conjunto
DO montado: /J /JJ)
E|- |- .
FIOIOO Slze15,22),25an:30 . ) - ©)
GE|O|O|O|O ‘ : 2-M Xdepth : : ' Graxeira()  —42
HP| - | O|—-]10|O o L Sy (A-M3)
1| O|O|O0|O|O |0 = L - —— | &
J|olo[o[olo[-]0O E: 4 2 .
L|O|Oo|O0]O[0]00]0 ) = ) § “i)
LF|O|O|O|O|O|O|O|0O |- = A 5
MA|O|[O|O|O]O|O|O]O]O[O : (O}~ )
MN O|lO|IO|O|O|O|O|O|O|O]| - & 2-M,Xdepth 5 2-M,Xdepth
N|IOIO|IO|-]O0O|O|O0|=-|1O0|0O|0O |0
PS I — | O|O|—-]10]O01O01O0|—=|—=-|—-10O0|- Com flange Tipo bloco
aloolololololo oo ololo Tipo bloco completo
— — unidade: mm
i O 0OV OCHONE O FOT OV Bl Patins Trilho
T —-|O|O|O|O|O|=|—-|O|O|O[O|O|—-|0O|- Numero de identificacao p b b R Lo = p p WX
URI - lolololololololololol-=-1=-1=-1=-1=-1-= 1 1 2 profundidade 1 3 3 4 profundidade
MXC 15 LRXC 15 67
V|O|O|O|0|0|0|0 @000 0 0|-]10]0]0 MX 15 LRX 15 10,5 10,5 83 1
W O O|-]0|O0|O0|O0|O|O0O|O|O0|O0|O0|IO0|O0|O|—-]0]|0 MXG 15 LRXG 15 99
— | = — MXDC 15 LRXDC 15 67
Y101010/10101010/0]01010]10]0]0 © OIS MXD 15 LRXD 15 14,5 26 M3x6 83 5 4 8 M3%6
A|D|E|F|GEHP| I |J|L [LFIMAIMN|N [PS|Q |RC| T [UR|V |W|Y MXSC 15 LRXSC 15 67
Observagdes 1. A combinacéo de "—" mostrada na tabela ndo esta disponivel. m%g 5 ]g tgﬁg G }g 10,5 gg 1
2. Entre em contato com a IKO para obter a combinagao da especificacdo intercambiével marcada com @. MXC 20C) [ LRXC 200 81
3. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética. MX 200 | LRX 2009 101
MXG_ 200 | LRXG 20| 2 135 121 2
Tabela 9 Passo dos furos de montagem central do MXL 2003 = 143
patins (cédigo suplementar /GE) MXDC 20 LRXDC 20 81
MXD 20 | LRXD 20 16 36 M3x6 o1 6 5 10 M4x8
MXDG 20 LRXDG 20 121
L, MXDL 20 = 4 143
MXSC 20 LRXSC 20 81
L MXS 20 LRXS 20 12 101 2
MXSG 20 LRXSG 20 121
MXSL 20 - 143
MXC 25 LRXC 25 89
< © MX 25 [IRX 25 | .., . 113 4
MXG 25 LRXG 25 ? 128
MXL 25 = 152
@ O O @ MXDC 25 | LRXDC 25 89
s 2| LxBG o 195 40 M3x6 1 8 6 12 M4x8
© © MXDL 25 = 4 152
MXSC 25 LRXSC 25 89
MXS 25 LRXS 25 15.5 113 4
unidade: mm MXSG 25 LRXSG 25 ’ 128
MXSL 25 - 152
Tamanho L, L, MXC 30 | LRXC 30 100
15 30 26 MX 30 LRX 30 128
20 20 a5 MXG 30 | LRXG 30 | '&° 20 1ag | 48
MXL 30 = 177
25 45 40 MXDC 30 | LRXDC 30 100
gg 25 gg o0 | TExD=a0 1 215 50 M3x6 18 7,8 7 14 M4x8
45 80 60 MXDL 30 = 5 177
MXSC 30 LRXSC 30 100
55 95 70 MXS 30 LRXS 30 185 128 48
65 110 82 MXSG 30 LRXSG 30 ’ 149 ’
100 200 150 MXSL 30 - 177

Notas (') As especificagdes e posicdes de montagem da graxeira sdo diferentes do produto padrdo. A graxeira para modelos tamanho 30 é
do tipo A-M4. Para especificacoes da graxeira, consulte a Tabela 14.1 na pagina II—23.
(?) Sdo mostradas as dimensoes do patins de especificagdo com roscas fémeas para encaixe do fole.
(®) Isto também se aplica aos modelos que permitem montagem pela parte inferior (MXHC20, MXH20, MXHG20, MXHL20, LRXHC20,
LRXH20 e LRXHG20).
Observacoes 1. As séries tamanhos 15 e 20 do tipo com flange e tipo bloco compacto terédo a dimensédo com marca * maior que as
dimensodes de montagem H. Para obter detalhes sobre dimensoes, entre em contato com a IKO.
2. Isto também se aplica a modelos de ago inoxidavel do mesmo tamanho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[l —181 1 mm=0,03937pol. [l —182
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Tabela 10.2 Dimensdo das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar Unidade de patins e trilho: /J Conjunto
montado: /J /JJ)

Tabela 10.3 Dimens&o das roscas fémeas para fole (Codigo suplementar Unidade de patins e trilho: /J Conjunto
montado: /J /JJ)

Tamanho 35, 45, 55, 65 e 85 . N n 4-Myxprofundidadebs 3 4-M4Xprofundidade
b, B, | 4-M Xprofundidade @,, g 4-M Xprofundidade b, b, 2-M4Xprofundidade ST d'dad b, b, b, ! by ‘
b, b, g B @) < Cls] | 1 %%
- o % I <
: 3 Cf 9 Pl J ' ! I; f ) ﬁ* L r )
. E E o o LRt — LBE PBUILBE
@ . <& 1] Ik)) dl 0 ? 1 r .J 7 @. LY J .
@ S d
5§ 5 : 195 i o Bl 2-MpXprofundidade
S 2-MpXprofundidade 2-MpXprofundidade 2Xp 2-MpXprofundidade
2-M Xprofundidade 2-M,Xprofundidade Tamanho 30 Tamanho 35 Tamanho 45 Tamanho 55
(B8] (8] Com i . )
om flange de baixo perfil
Com flange Tipo bloco compacto ) B 4-MyXprofundidade
) b, 4-MqXprofundidade __ “s —
unidade: mm b, 747M1Xp'°'u"d'dad b, | |
Patins Trilho !‘i L, A —
Numero de identificacéo Y ; o 3 < f 5 ‘I ) ?}‘D
a, a, b1 bz bs b4 profun(‘iidade L1() a, a, profunéidade < B (‘\ R & @ > K q S
MXC 35 LRXC 35 99 = L ..F %
MX 35 | LRX 35 131 @DJ ¢ .J ¢ bl .J <
6 30 20 Bl
mif gg LRXG_ 35 ] g? B 2-MpXprofundidade 2-MpXprofundidade 2-MpXprofundidade 5] 2-MpXprofundidade
MXDC 35 LRXDC 35 99 Tamanho 30 Tamanho 35 Tamanho 45 Tamanho 55
MXD 35 LRXD 35 13 10 0 %0 Mex 6 131 8 10 Max 8 Tipo bloco de baixo perfil
MXDG 35 | LRXDG 35 5 . 159 ; "
MXDL 35 = 191
MXS 35 = . 131 Sraxere @ &)
MXSG 35 = 159 i \| s |
MXC 45 | LRXC 45 123 g
MX 45 | [RX 45 | - 03 163 . @ 0
MXG 45 | LRXG 45 203 * E - . ? gu ° ° n?
MXL 45 = 243
mgc i tgﬁgc - 21 50 74 | Max8 183 q0 19 | M5x10
17 Tamanho 30 Tamanho 35, 45, 55
MXDG 45 LRXDG 45 18 6 203
MXDL 45 = 243
MXS 45 — 7 163 unidade: mm
MXSG 45 - 203 ’ Patins Trilho
MXC 55 | LRXC 55 145 Numero de - -
. pe ~ X X
M§G gg IEEiG gg 7 40 26 ;2:73 Identlflcagao @ O] a, b1 bz ba b4 profungiidade L1 Q) Hs a, a, profunéidade
0 o —MXNG 30 20 749
MXDC 55 LRXDC 55 145 | WPANE) &0 |
MXD 55 LRXD 55 27 60 88 M4x 8 193 10 24 M5%x10 MXNL 30 5 3 _ 177
17 — 145 50 M3X%6 0,8 7 14 M4x 8
MXDG 55 LRXDG 55 20 6 247 MXNS 30 128
MXDL 55 = 301 MXNSG 30 5 149
MXS 55 = 7 193 MXNSL 30 177
MXSG 55 = 247 MXN 35 131
MXC 65 LRXC_ - 13; MXNG 35 30 20 159
MX 65 = 255 % 2 16 40 60 M3X%6 131 = 8 16 M4x 8
- it e - — T MIXNSG 35 | 15 5 159
MXG_ 65 - 319 " MXNSL 35 | 191
= LRXG 65 320 XN i 163
MXL 65 = 391 L NWIATN A9
MXDC 65 = 8,7 37 75 108 M5%10 191 14 28 M6%x12 MXNG 45 35 23 203
= LRXDC 65 192 MXNL 45 243 _
VXD 65 = 555 “MXNS 45 | 1 21 50 74 M4x8 163 10 19 M5%10
= LRXD 65 25,5 9 256 MXNSG 45 18 6 203
MXDG 65 = 319 MXNSL 45 243
- LRXDG 65 320 MXN 55 193
MXDL 65 - 391 MXNG 55 40 26 247
- TN 334 MXNL 55 301
= LRXG 85 15 45 62,5 90 (37,5 140 M6X10 406 |14,5 38 M6%x12 “MXNS 55 | 0 27 60 88 M4x8 193 = 10 24 M5%10
= LRXL 85 505 e
— LRXD 85 334 MXNSG 55 20 6 247
= LRXDG 85 | 15 45 | 38 90 | 13 140 | Mex10 | 406 |14,5 38 | Mexi2 Ll o <l
- LRXDL 85 505 Notas (1) a, mostra a dimens&o entre a superficie de montagem C e a rosca fémea superior.

Nota () Sao mostradas as dimensdes do patins de especificacdo com roscas fémeas para encaixe do fole.
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(?) Sao mostradas as dimensdes do patins de especificacdo com roscas fémeas para encaixe do fole.
A dimensao de * é maior que as dimensdes de montagem H. Para detalhes sobre dimensodes, entre em contato com a IKO.

Observacao:

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm=0,03937pol.
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Tabela 11.1 Dimensao do patins com placa C-Lube Tabela 12.1 Dimensé&o do patins com C-Wiper Tabela 13.1 Dimensdo do patins com vedacées de Tabela 13.2 Dimensao do patins com vedacées de
(codigo suplementar /Q) (Cddigo suplementar Conjunto Montado: /RC extremidade duplas (Codigo suplementar extremidade duplas (Codigo suplementar
Tamanho: 10, 12, 15, 20, 25, 30 /RCC) Unidade de patins: /V Conjunto montado: / Unidade de patins: /V Conjunto montado: /
Tamanho: 20, 25, 30 S22 /409)
‘ (L) Tamanho: 12, 15, 20, 25, 30 Tamanho: 35, 45, 55, 65, 85, 100
C-Lube (L) C-Lube (L)
- H C-Wiper ) __ C-Wiper Vedagao ;Zi ‘ Vedagao e o I (L) | Vodagko
[T @ ! ' < o
mls ls| =T 11+ ’E 2 e
unidade: mm
Ndmero de . . ‘ unidade: mm unidade: mm
identificacao ! ¢ : unidade: mm Numero de identificacao L, i, Namero de identificacdo L,
LRXD 10---SL 44 = Ndmero de L L MXC 12 = 49 52 MXC 35 LRXC 35 101
LRXC 12 47 50 identificacao ' : - LRXC 12 44 46 MX 35 LRX 35 133
LRX 12 57 60 MXC 20 80 90 MX 12 = 58 61 MXG 35 LRXG 35 161
LRXC 15 63 64 MXG 20 120 130 MXG 12 = 70 72 MXC 45 LRXC 45 127
LRX 15 79 80 MXL 20 142 153 = LRXG 12 65 67 MX 45 LRX 45 167
LRXG 15 95 96 MXC 25 89 99 MXC 15 LRXC 15 58 59 MXG 45 LRXG 45 207
LRXC 20 76 84 MX 25 113 123 MX 15 LRX 15 74 75 MXL 45 — 247
LRX 20 96 104 MXG 25 128 138 MXG 15 LRXG 15 90 91 MXC 55 LRXC 55 149
LRXG 20 116 124 MXL 25 152 162 MXC 20 LRXC 20 73 83 MX 55 LRX 55 197
LRXC 25 85 93 MXC 30 100 113 MX 20 LRX 20 93 103 MXG 55 LRXG 55 251
LRX 25 109 117 MX 30 128 141 MXG 20 LRXG 20 113 123 MXL 55 = 305
LRXG 25 124 132 MXN 30 138 MXL 20 = 135 145 MXC 65 — 192
LRXC 30 96 107 MXG 30 149 162 MXC 25 LRXC 25 83 92 = LRXC 65 193
LRX 30 124 135 MXNG 30 159 MX 25 LRX 25 107 116 MX 65 = 256
LRXG 30 145 156 MXL 30 177 190 MXG 25 LRXG 25 122 131 — LRX 65 257
Observacoes 1. As dimensdes do patins com C-Lube em ambas as MXNL 30 187 MXL 25 = 146 155 MXG 65 - 320
extremidades séo mostradas. Observacoes 1. As dimensdes do patins com C-Wiper em ambas MXC 30 LRXC 30 93 106 — LRXG 65 321
2. Um numero de identificacao tipico é indicado, mas é as extremidades sao mostradas. MX 30 LRX 30 121 134 MXL 65 - 392
aplicado a todos os modelos da série LRX do 2. Um numero de identificagao tipico é indicado, mas MXN 30 = 131 = LRX 85 338
mesmo tipo. € aplicado a todos os modelos da série MX do MXG 30 LRXG 30 142 155 — LRXG 85 410
mesmo tamanho. MXNG 30 = 152 - LRXL 85 509
MXL 30 - 170 183 = LRXG 100 376
MXNL 30 - 180 Observacdes 1. Sd0 mostradas as dimensdes do patins com
Tabela 11.2 Dimens&o do patins com placa C-Lube Tabela 12.2 Dimenséo do patins com C-Wiper Observagoes 1. Sao mNostraoIas as Qimensées do patins com vedacgdes de extremidade duplas em ambas as
(cdigo suplementar /Q) (Conjunto Montado Cédigo suplementar: /RC vedagqes de extremidade duplas em ambas as e,x.trer.nidades. ) . o
Tamanho: 35, 45, 55, 65, 85 /RCC) e,xtremdades. ) . o 2.E |pd|cado um ndmero de identificagéo tipico, mas
2. E indicado um numero de identificacao tipico, mas aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.

Tamanho: 35, 45, 55, 65 aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.

C-Lube (r) ‘ C-Lube
C-Wiper (L) C-Wiper
€ © .
b d G Fo [
o o |[ |d
unidade: mm

NUmero de identificagio L, unidade: mm
LRXC 35 103 Numero de identificacao L,
LRX 35 135 MXC 35 123
LRXG 35 163 MX 35 155
LRXC 45 127 MXG 35 183
LRX 45 167 MXL 35 215
LRXG 45 207 MXC 45 149
LRXC 55 149 MX 45 189
LRX 55 197 MXG 45 229
LRXG 55 251 MXL 45 269
LRXC 65 198 MXC 55 172
LRX 65 262 MX 55 220
LRXG 65 326 MXG 55 274
LRX 85 341 MXL 55 328
LRXG 85 413 MXC 65 223
LRXL 85 512 MX 65 287
Observagoes 1. As dimensoes do patins com C-Lube em ambas as MXG 65 351
extremidades s&o mostradas. MXL 65 423

2. Um numero de identificagao tipico é indicado, mas é Observagdes 1. As dimensdes do patins com C-Wiper em ambas

aplicado a todos os modelos da série LRX do as extremidades sdo mostradas.
mesmo tipo. 2. Um numero de identificagao tipico é indicado, mas é
aplicado a todos os modelos da série MX do mesmo
tamanho.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
[ —185 1 mm=0,03937pol. [l —186



—Especificacao Especial

Tabela 14.1 Dimensé&o do patins com raspadores
(Caodigo suplementar Unidade de patins: /
Z Conjunto montado: /Z /Z2Z)

Tamanho: 12, 15, 20, 25, 30

(L)

Tabela 14.2 Dimensé&o do patins com raspadores
(Caodigo suplementar Unidade de patins: /
Z Conjunto montado: /Z /Z2)

Tamanho: 35, 45, 55, 65, 85, 100

Raspador f ‘ ©) Raspador Raspador () . Raspador
1 @ o)
=3 = j
unidade: mm unidade: mm
Numero de identificacao IL, i, Numero de identificacao L,

MXC 12 = 50 53 MXC 35 LRXC 35 103

= LRXC 12 45 48 MX 35 LRX 35 135
MX 12 = 60 63 MXG 35 LRXG 35 163

= LRX 12 56 58 MXL 35 = 195
MXG 12 = 71 74 MXC 45 LRXC 45 129

= LRXG 12 66 69 MX 45 LRX 45 169
MXC 15 LRXC 15 60 61 MXG 45 LRXG 45 209
MX 15 LRX 15 76 77 MXL 45 = 249
MXG 15 LRXG 15 92 93 MXC 55 LRXC 55 151
MXC 20 LRXC 20 74 83 MX 55 LRX 55 199
MX 20 LRX 20 94 103 MXG 55 LRXG 55 253
MXG 20 LRXG 20 114 123 MXL 55 = 307
MXL 20 = 137 146 MXC 65 LRXC 65 194
MXC 25 LRXC 25 85 93 MX 65 LRX 65 258
MX 25 LRX 25 109 117 MXG 65 LRXG 65 322
MXG 25 LRXG 25 124 132 MXL 65 = 394
MXL 25 = 148 156 = LRX 85 339
MXC 30 LRXC 30 96 107 = LRXG 85 411
MX 30 LRX 30 124 135 = LRXL 85 510
MXN 30 = 132 = LRXG 100 378
MXG 30 LRXG 30 145 156 Observagtes 1. Sao mostradas as dimensdes do patins com
MXNG 30 = 153 raspador em ambas as extremidades.
MXL 30 - 173 184 2. E indicado um nimero de identificagéo tipico, mas
MXNL 30 — 181 aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.

Observagoes 1. S&o mostradas as dimensdes do patins com
raspador em ambas as extremidades.
2. E indicado um numero de identificagéo tipico, mas
aplicado a todos os modelos do mesmo tamanho.
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Lubrificacao

Graxa a base de sab&o de litio com aditivo de extrema 23, e Tabela 15 na pagina II—24.
pressao (Alvania EP graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) &

pré-embalado nas séries MX e LRX. Além disso, a série MX Involucro
possui C-Lube colocado na parte de recirculagéo do rolete
cilindrico, para que o intervalo de reaplicacéo do lubrificante
possa ser estendido e trabalhos de manutencdo, como
lubrificac&o, possam ser reduzidos significativamente.

As séries MX e LRX possuem graxeira ou orificio para 6leo
conforme indicado na Tabela 15. Bicos injetores adequados o
para cada formato de graxeira e ferramentas de lubrificacao

dedicados (mini seringa injetora) adequados para orificio
para 6leo também estado disponiveis. Para solicitar esses
acessorios para lubrificagéo, consulte a Tabela 13 e Tabela
14.1 na Pagina

Tabela 15 Pecas para lubrificacdo

¢1.5
.1 00.5

Placa de
extremidade

Fig. 2 Especificacao do orificio para oleo de MXD10---SL e
LRXD10---SL

Tamanho nominal das roscas
Tamanho Tipo de graxeira () Tipo de bico injetor aplicavel fémeas para montagem da graxeira
(ou tubulacao)
— a Mini seringa injetora _
10 Orificio para 6leo MG2.5B/EP2
12 A-M3 A-5120V  A-5240V M3 (")
15(2) (8) A-M4 B-5120V  B-5240V
20(%) A-8120V M4
25() B-M4 B-8120V
3) (4 _

300 (%) .B M6 M6
35(%) Tipo JIS1
45(%) . . .
55 Pistola de graxa disponivel no
65 Tipo JIS2 mercado PT1/8
85

100 A-PT1/4 PT1/4

Notas (") Para especificacdes da graxeira, consulte a Tabela 14.1 e a Tabela 14.2 na pagina M—23.

(?) A graxeira quando as roscas fémeas para foles (cédigo suplementar "/J") séo especificadas é A-M3.

(®) A graxeira quando as roscas fémeas para foles (coédigo suplementar "/J") séo especificadas € A- M4.

(%) A graxeira para MXN30 é B-M4. A graxeira quando as roscas fémeas para foles (cddigo suplementar "/J") séo especificadas
éA- M4,

(5) O tamanho do furo da rosca de montagem da graxeira para MXN35 na diregdo de deslocamento do patins € menor do que
na direcéo transversal. Quando a graxeira for montada ao longo da direcdo de deslocamento, entre em contato com a IKO.

() A graxeira para MXN45 é JIS tipoT.

(") O tamanho M3 esta disponivel apenas para a graxeira. As juntas da tubulagao devem ser providenciadas
pelo cliente.

(8) Para as séries LRX e MX, A graxeira fixada ao patins € uma especificacéo especial ao instalar vedacgdes de extremidade
duplas (codigo suplementar "/VR", "/VL") ou raspador (cédigo suplementar "/ZR", "/ZL") em um lado. Se desejar montar uma
graxeira tamanho 15 no lado oposto do lado da vedacao de extremidade dupla ou do lado do raspador, entre em contato
com a IKO.

Observagao:  Disponivel também graxeiras em acgo inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol. [l —188




Protecao contra Poeira —

Os patins das séries MX e LRX sé@o equipadas com vedacdes de extremidade
e vedacoes inferiores como padrédo para protegé@o contra poeira. No entanto,
se uma grande quantidade de contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou
se grandes particulas de substancias estranhas, como cavacos ou areia,
puderem aderir ao trilho, recomenda-se cobrir toda a unidade com um fole
sanfonado, protecéo telescopica etc.

Estdo disponiveis foles sanfonados para as séries MX e LRX. Os foles sédo
faceis de montar e oferecem excelente protegéo contra poeira. Se necessario,
consulte II—26 para encomendar.

Também estédo disponiveis a capa de cobertura do trilho para cobrir o furo de
montagem do trilho (Fig. 3) e trilhos sem furos na superficie superior, com
montagem pela parte inferior (Fig. 4). Se necessario, entre em contato com a
IKO.

Parafuso de fixagéo para
Cobertura de extremidade tampa de extremidade

Capa de cobertura do trilho

Cobertura de extremidade

Parafuso de fixagdo para

(VT2 Gl T D \" Trilho com especificacéo de

capa de cobertura

Fig. 3 Capa de cobertura do trilho

Trilho

Roscas fémeas para montagem

Trilho com montagem pela parte inferior

Fig. 4 Trilho com montagem pela parte inferior

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de referéncia e
estrutura de montagem tipica

Ao montar a série MX e a série LRX, alinhe adequadamente as superficies de
montagem de referéncia B e D do trilho e do patins com a superficie de
montagem de referéncia da mesa e da base e fixe-as. (Consulte a Fig. 5)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as superficies de
montagem A e C sao retificadas com precisdo. Usinar a superficie de
montagem da mesa e da base, como maquina ou dispositivo, com alta
precisdo e monta-los adequadamente garantirda um movimento linear estavel
com alta precisao.
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Precaucao de USO e

A superficie de montagem de referéncia do patins é o lado oposto da
marca J[JKC[0). A superficie de montagem de referéncia do trilho é identificada
pela localizagdo da marca JLIK[0] na superficie superior do trilho. E a
superficie lateral acima da marca (na direcao da seta). (Consulte a Fig. 6)

0 o

R

Fig. 5 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de
montagem tipica

Superficie de montagem

Patins de referéncia
Trilho
N
il
@ 4 nEm o @ o) o
]
Marcamiem |- &

\_Marca TIK@

Fig. 6 Superficie de montagem de referéncia

® Fixando o patins
O patins também é fornecido com furos de montagem centrais (consulte a Fig. 7) e

alguns produtos possuem disposi¢@o para receber a carga aplicada com bom
equilibrio. Ao projetar maquinas ou equipamentos, considere o arranjo de modo que
os furos de montagem no meio do patins também possam ser usados para fixar as
unidades, para obter o melhor desempenho do produto.

Para fixar o patins do tipo bloco compacto ou tipo bloco de perfil baixo,
recomendamos garantir a profundidade de penetragcdo conforme Tabela 16.1e da
Tabela 16.2. Além disso, com o tipo de flange de perfil baixo e o tipo de bloco de
perfil baixo, certifique-se de que a profundidade de penetracao do parafuso de
montagem central do patins seja menor que a profundidade maxima de penetracao

da tabela de dimensdes.

Patins
Furo de montagem central

Fig. 7 Furo de montagem central do patins

Tabela 16.1 Profundidade de penetragdo para furo de montagem do
patins do tipo bloco compacto unidade: mm

Numero de identificacao Profu,n qldade de penetragao
minima recomendada

MXS 15 LRXS 15 4,5

MXS 20 LRXS 20 55

MXS 25 LRXS 25 7

MXS 30 LRXS 30 9

Observagao: Um numero de identificacao tipico é indicado, mas é
aplicado a todos os tipos de blocos compactos do
mesmo tamanho.

Tabela 16.2 Profundidade de penetracdo para furo de
montagem do patins do tipo bloco de baixo
perfil unidade: mm

dependendo das caracteristicas de resisténcia do material do membro

correspondente.

Numero de identificagdo Promp (.“dade de penetragao Tabela 18 Torque de aperto para parafuso de fixacdo
minima recomendada Torque de aperfo N-m
MXNS 30 8 Tamanho do Parafuso feito de aco de alto
MXNS 35 8,5 carbono Parafuso feito de
MXNS 45 10,5 parafuso Tamanho 12 a[ Tamanho 85 e | ago inoxidavel
MXNS 55 14 65 100
Observagao: Um nimero de identificagao tipico é indicado, mas é M 2,6X0,45 - - 0,70
aplicado a todos os tipos de blocos de perfil baixo do m 2?8’? 1? — ;;
mesmo tamanho. M 5%0.8 80 = 5.0
M 6X1 13,6 - 8,5
© Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia M1 gi] ,§5 gg’; : 20’4_
Para o canto oposto da montagem de referéncia correspondente, recomenda- M12X%1 z75 1 1,0 - -
' - ) R a M14X2 175 - -
se ter um filete em relevo conforme indicado na Fig. 8, mas vocé também pode M16%2 568 = =
usa-lo fornecendo raio de canto R conforme mostrado na Tabela 17. O valor M20X2,5 522 = =
. M24X3 - 749 -
recomendado para a altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente M30x3,5 — 1490 —

é indicado na Tabela 17.

Fig. 8 Canto da montagem de referéncia
correspondente

Tabela 17 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de

referéncia
R
7 E
0% 77/ 2=
%

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho

unidade: mm

Altura do ressalto da | Altura do ressalto da
4rea de montagem do | area de montagem do Raio de canto
Tamanho . )
patins trilho
h, h, R (Méximo)
10 4 1 0,3
12 4 2 0,5
15 4 3 0,5
20 5) 4 0,5
25 6 5 1
30 8 IS 1
35 8 5i5) 1
45 8 7 1,5
55 10 8 1,5
65 10 10 1,5
2,5
(Patins)
85 14 14 15
(Trilho)
100 14 13 2,5

O Torque de aperto para parafuso de fixagao

O torque de aperto tipico para montagem das séries MX e LRX no material do
membro correspondente de ago é indicado na Tabela 18. Quando a vibragdo e o
choque da maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for grande ou o
momento de carga for aplicado, fixe-a usando o torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o
valor indicado na tabela, conforme necessario. Se o material do membro

correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto

Observagdes 1. O torque de aperto é calculado com base na classe de
resisténcia 12,9 para produtos de tamanho 12 a 65, classe de
resisténcia 10,9 para produtos de tamanhos 85 e 100 e diviséo
de propriedade A2-70 para parafusos de aco inoxidavel.

2. Recomenda-se que o torque de aperto dos furos de
montagem intermediérios do patins para tamanhos 15, 20, 25,
30, 35 do tipo flange (MXC, MX, MXG, MXL, LRXC, LRX, LRXG)
seja de 70 a 80% dos valores da tabela.

© Observacdes

- Como LRX(D)(G,L)85 e LRXG100 sé@o produtos pesados, recomendamos o
uso de parafuso olhal para transporte e montagem. Para a montagem dos
olhais, use os furos de montagem do patins e as roscas fémeas do trilho
para os olhais (Fig. 9). Para o trilho LRXG100, use também o adaptador de
olhal dedicado ao trilho LRXG100 (Fig. 10).

- Os olhais do patins LRX(D)(G,L)85 (JIS B1168 M20) e os olhais dedicados do
trilho LRX85 (Fig. 11) ndo estdo fixados. Se necessario, entre em contato

coma IKO.
| | |
g 1 WM Nmero de | Tamanho do
_identificacao|  parafuso
! } LRX85 M30
_LRXG100 | M36

Rosca fémea

Os trilhos de comprimento igual ou superior a 1000 mm possuem roscas fémeas
em duas ou mais posicdes de furo de montagem.

Fig. 9 Roscas fémeas do trilho para olhais

M20 Profundidade 32
(para olhal M20)

53

o
g
M36

Fig. 10 Adaptador de olhal para o Fig. 11 Olhal para trilho
trilho LRXG100 LRX85

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol. [ —190




11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Com flange, montagem pela parte superior/inferior

MX ¢ LRX
Forma (L) (L) (L)
(L) (L,) (L)
- 3-M, L, L, L,
W, : 2-M, (MXC12,LRXC12) L, L, 9-M,
W, | W, Graxeira (6) W, } i L2 W, Graxera ©) e 6-M,
12 15 |20 Pkl 4] m 4 ) ) 6 u 4-M, (MX12,MXG12, L/2 L2
Tamanho = = = P
85[100 ; Y = : an o T T aF S = o ;
- = | ¢ X) @ L = © T © | L} - @ = i bl =1 ) i .
it 1 Ao 1 | 4 = = = o= [ f=> — T
1 Ly ‘ = | \ - = \ =
= N w = N w 4, MXC,MXHC20 MX,MXH20,MXG MXL,MXHL20
MXHC 20,LRXHC 20 E £ LRXC,LRXHC20 LRX,LRXH20,LRXG E
MXH 20,LRXH 20 L0y
MXC12,LRXC12 MXHG 20,LRXHG 20
MX 12,LRX 12 MXHL 20
MXG12,LRXG12 Montagem apenas pela parte inferior (%)
Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga . 2 5
% Massa (Ref.) Dlrrr?g::aocaes n:;le Dlmensnc:;s do patins Dlmensone“sn do trilho montagem incluso |nominal b | Momento nominal estatico (°)
Numero de identificacao |:@ mn? para trilho 4) dinamica estatica
.g bésica ()  |basica (°)
5]
o
Sére LRX | £ c o T T T
erie e . .
Série MX Gem | = | Palins | WOy g N w, w, W | L L L L M, H | H | H | W |H |d|d |h|E]|F| &mahodo ’ ’ ’ ’
C-Lube) 9 9 P N N N-m m N-m
MXC 12 O 40 15,8 | 44 4250 6500 | 49,4 88 88
——————————————————————————————————————————————————— 0,058 e I Bt B
tRx612 | © 87 14,8 | 40 3900 6090 | 46,3 16,3 16,3
MX 12 O 50 254 | 53 6120 79,1 45,8 48
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 0,092 0,92 19 3 |14 40 | 32 4 e e SRt I W M4 6 |3 - 12 |12 35 |6 45 | 20 | 40 M3%x12 o) 10400 | e 4
LRX 12 | O 47 15 253 | 50 5890 78,7 345 345
MXG 12 O 61 36,6 | 64 8120 | 15000 | 114 %L %8
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 0,13
LRXG12 | O 58 358 | 61 7710 | 14600 | 111 88,0 58
MXC 15 LRxc15 | O | 0,13 52| — |24 | 55 7730 | 12000 | 113 B e
MX 15 LRX 15 | O| 020 | 1,65 | 24 | 4 |16 | 47 |19 |45 | 68| . 140 | 71| 44 | M5 7 |35(3 | 15(165(45|8 |6 |30 |60 M4x16 11500 | 20000 | 188 aas oas
MXG 15 LRXG15 | O | 0,28 84 56 | 87 14900 | 28000 | 263 -
MXC20() | LRxc 200 | O | 0,29 66 | — |316| 74 16100 | 26400 | 341 1439 | 4338
379 379
MX 20(® LRX 20 | O | 0,44 86 40 516 | 94 _(2) M 6(2) 23 400 42 700 550 2 59 2 E5%
MXG20(® | LRxG20¢) | O | 0,61 106 71,6 | 114 30100 | 58900 | 760 | 4403 | 4583
MXL 20() = - | 0,80 128 | 70 |94,1| 137 37200 | 77200 | 996 | L1218 | 420
2,73 30 5 21,5| 63 |26,5| 5 10 [ 4 3,5 | 20 |21 6 95 85| 30 | 60 M5%20 150 150
MXHC 20 () LRXHC 20(®) | O | 0,29 66 - | 316| 74 16 100 26 400 341 1280 1280
379 379
MXH 20 (®) LRXH 20 | O | 0,44 86 40 516 | 94 B B 23 400 42 700 550 2 B59 2 59
MXHG20() | LRXHG20() | O | 0,61 106 71,6 | 114 30100 | 58900 | 760 | 4488 | 4548
— — 1210 1210
MXHL 20 (%) 0,80 128 | 70 | 94,1 | 137 37200 | 77200 | 996 lelg | 1210
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(®) O parafuso de montagem sé pode ser montado na direcdo descendente.
(®) O parafuso de montagem sé pode ser montado na direcéo ascendente.
(*) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo s&o inclusos. E - . P = .
N o . . - L xemplo de numero de identificagao do conjunto montado
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e P ¢ I
mormento nomlr}al es.tatICO~(To, Lo TV).SaO mostrados r.10~esbocgo.aba|xo. Os valores superiores de 7, e T, s30 para um patins Codigodemodelo ~ DimensGes ~ Cddigo da peca Cédigo do Simbolode  Cddigo intercambiavel Ccigo suplementar
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢coes proximas. material Drecisio
(%) O formato da graxeira varia dependendo do tamanho e do cédigo suplementar aplicavel. Para obter detalhes sobre as MX G 15 C2 R360 T4 P /F
especificacdes, consulte a Tabela 15 na pagina I-188. I — - - - -
Observagao:  Um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e esquerda, respectivamente. o o e o e 0 o e 0
MX Com flange, montagem 12, 15, 20 Sem simbolo | _Padréo Sem simbolo | Especficacéo ndo intecambiéve
LRX pela parte superior/inferior T4 Pré-carga leve S1 Especificacdo S1
MXH Com flange, montagem ® Quantidade de patins (2) T2 Pré-carga média S2 Especificagéo S2
C, G, T, LRXH pela parte inferior Ts Pré-carga pesada;
Vi =
‘ ‘
H EE ﬂ H EE ﬂ C Pequeno H Alta A D,E F GE HP, I, J, L
Sem simbolo | Padrao P Precisdo LF, MA, MN, N, Q, RC, T
G Longo SP Superprecisao UR,V,W, Y, Z
L Extra longo UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I—191 1 mm=0,03937pol. 0—-192



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Forma
(L,) (L, (L,
W, (2‘) (i) (IZ)
ZV‘ ‘ w, W, Graxeira (%) 2 6, ‘ L: L: 9-m
12/15|20 ‘ ) ) 4 oy L2 Lj2 %
Tamanho = = > ;
3545556585100 : : | N | P T 7
s © © ‘LLH i h i h h ‘
= i N i = i
| bl | - D a D a D a— il
L = | N - - i il
= N w 4 MXC MX, MXG MXL
E F LRXC LRX, LRXG E
L()
Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga . 2 3
% Massa (Ref.) Dlrr:g::aocees n::le Dlmensrrc:;s do patins Dlmensonewsn do trilho montagem incluso |nominal b | Momento nominal estatico (%)
Numero de identificagdo |:@ mn? paratrilho (?) |dinamica estatica
.g bésica (°)  |basica ()
IS}
o
Sére LRX | £ c o T T T
érie c ; ; 0 X Y
Série MX Gem | = | Palins | WOy g N w, w, W | L L L L M, H | H | H | W |H |d|d |h|E]|F| &mahodo ’
C-Lube) 9 9 paratu N N-m N-m N-m
MXC 25 LRXC25 | O | 0,44 74| - | 36 | 83 21600 | 33800 500 | 1318 | 1818
MX 25 LRX 25 |O| 067 98 60 | 107 32100 | 56300 833 | 5388 | 3388
3,59 36 | 6 235 | 70 |28,5| 6,5 45 7 M 8 10 | 5 5 23 |245| 7 11 9 | 30 | 60 M6x25 885 885
MXG 25 LRXG 25 O] 0,84 113 75 | 122 38 200 70 300 1040 5380 5380
— — 1530 1530
MXL 25 1,08 137 | 70 | 99 | 146 47 400 92 800 1370 8 480 8 480
MXC 30 LRXC30 | O| 0,78 85| — @24 | 95 29200 | 44600 808 | ,938 | -39
MX 30 LRX 30 |O| 1,20 113 70,4 | 123 43400 | 74400 | 1350 | 5883 | o983
5,01 42 | 6,5 | 31 90 | 36 9 52 8,5 M10 10 | 6,5 | 55 | 28 |28 9 14 | 12 | 40 | 80 M8x28 1470 1470
MXG 30 LRXG 30 O| 1,58 134 91,4 | 144 53 200 96 700 1750 8 740 8 740
_ — 2 500 2 500
MXL 30 2,03 162 | 80 [119,4| 172 65 600 126 000 2290 13 800 13 800
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo séo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢des proximas.
(%) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I
—188.
Observagao: Um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e esquerda, respectivamente.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Codigo dapega  Codigodemodelo  Smbolode  Codigo intercambidvel Codigo suplementar
preciséo
MX G 25 C2 R840 T4 P /F
() Modelo
Com flange, montagem 25, 30 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especficacio néo intercamoiével
LRX pela parte superior/inferior T4 Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
cc r (® Quantidade de patins (2) T2 Pré-carga média; S2 Especificacéo S2
» Co o Ts Pré-carga pesada
Vi =
‘ ‘
H EE ﬂ H EE ﬂ C Pequeno H Alta A D,E F GE HP, I, J, L
Sem simbolo | Padrao P Precisdo LF, MA, MN, N, Q, RC, T
G Longo SP Superprecisao UR VW, Y, Z
L Extra longo UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
- 1 mm=0,03937pol. -
I—193 I—194



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MX ¢ LRX
\

Forma

w w) w) w)

o Graxeira (4)

12|/15|20(25(30 s . . 3-M, 6, )2 ‘ 2 9-M,
famanho 55|65 [85[100 ~ o) oV I 1 10 ‘ T ) ™ ™ ‘ '

“ le—oll flet Y o R — ol

A=
=
=

RS N w 4 MXC MX, MXG MXL
E F LRXC LRX, LRXG E
L()
Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga . 2 3
% Massa (Ref.) Dlrr:g::aocees n::le Dlmensrrc:;s do patins Dlmensonewsn do trilho montagem incluso |nominal e | Momento nominal estatico (%)
Numero de identificagdo |:@ mn? paratrilho (?) |dinamica estatica
.g basica ()  |basica ()
IS}
o
SérieLRX | £ c T T T
» e £ | Patins | Trilho Tamanho do 0 e X v
Série MX szg;) kg kgm | H | H | N | W | W | W, | L | L | L | L d, M, H | H | H | W |H | d |d | h | E|F e N - o
MXG 35 O 113 0| - use |2 39500 | 60000 | 1300 208
LRXC 35 | O ’ ’ 12,5 3950 3950
MX 35 O 12,7
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 1,76 124 786 | 58700 | 100000 | 2170 | 2389 | 1360
LRX 35 O 6,88 48 6,5 33 100 | 41 9 62 12,5 8,5 M10 13 | 13 7| 34 | 32 9 | 14 | 12 |40 80 M 8x35
MXG 35 O 12,7
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 2,41 152 106,6 | - 74200 | 135000 | 2930 | (3849 | ,3340
LRXG35 | O 12,5 13800 | 13800
_ — 4 060 4 060
MXL 35 3,00 184 | 100 (138,6 | 12,7 90800 | 175000 3800 21 898 21 8(1)8
MXC 45 LRXC 45 Ol 2,11 114 | — | 59 64 100 95 600 2 660 7 800 7 800
MX 45 | LRx 45 |O| 3,26 154 99 95400 | 159000 | 4430 | 43499 | 12283
10,8 60 | 8 37,5 | 120 | 50 | 10 80 17,5 {10,5 M12 15 | 16 | 11 | 45 | 38 | 14 | 20 | 17 2,5 | 105 M12x40 £550 £550
MXG 45 LRXG 45 O | 4,60 194 139 124 000 | 223 000 6 200 23660 | 29 660
— — 8 560 8 560
MXL 45 5,66 234 | 120 |179 151 000 | 287 000 7 980 44200 | 44 200
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina 1I—176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo sao inclusos.
() A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posicoes proximas.
(*) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sédo mostradas na Tabela 15 na pagina I
—188.
Observagao:  Trés furos roscados para montagem da graxeira s&o fornecidos nas placas de extremidades direita e esquerda,
respectivamente.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Codigo dapega  Codigodemodelo  Smbolode  Codigo intercambidvel Codigo suplementar
preciséo
MX G 3 C2 R1200 T2 P = /F
(1) Modelo
Com flange, montagem 35, 45 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especficacio néo intercamoiével
LRX pela parte superior/inferior T4 Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
cc r (@ Quantidade de patins (2) T Pré-carga média; S2 Especificacéo S2
» Co o Ta Pré-carga pesada
Vi =
: ‘
C Pequeno H Alta A D,E F GE HP, I, J, L
‘LEEJ“ Sem simbolo | Padrao P Precisao LF, MA, MN, N, PS, Q
G Longo SP Superprecisao RC, T,UR, V,W, Y, Z
L Extra longo UP Ultra precisdo
1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
0—-195 1 mm=0,03937pol. I—-196



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Com flange, montagem pela parte superior/inferior

MX ¢ LRX
Forma
W ) (L) (©)
2 (L, L, (L, L, L, (L,
W, W, Graxeira L L
12[15[20[25[30 o . | 3, &, 2 — o,
Tamanho 2 |
35| 45 [k (0] — 1@ N ipe : i ipe : T Tt i T T ¥ L h
] G * le—1+mol et ol e }. - o‘ Y
o
L-- 1 (] \ (-] 1 i 1 \ j b=
P Ll < \ (I
N w MXC MX, MXG MXL
F LRXC LRX, LRXG LRXG85, LRXL85, LRXG100 | E
L()
Capacidade |Capacidade
_ . . . " . . - : Parafuso de de carga de carga : a3
s Massa (Ref.) Dlrrr?g::aocaes n:;le Dmenso;smdo patins Dlmens,ontzﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estéatico (°)
Numero de identificagdo | @ mn? paratrilho (°)  |dinamica estatica
.g basica ()  |basica (°)
a
2
9]
Série LRX | & q q C, T, T, T
- = | Patins | Trilho Tamanho do ® 0 X v
Série MX ofﬁtl) 7 kgim | H | H [N | W | W | W\ L | L | L L d, M, Hy | Hy | Ho | Hy | W | H | d | d | h | E | F | o oxe . N T B
MXC 55 LRXC 55 | O (3,49 136 | — | 72 99700 | 149000 | 4830 | (1889 ;15880
MX 55 LRX 85 | O |542 184 120 148000 | 248000 | 8040 | 53989 | 57949
141 | 70| 9 435 | 140 | 58 | 12 95 20 | 125 | M14 17 | 16 |14 | — | 53|43 |16 | 23 | 20 | 60 [120|  M14x45 A0 090
MXG 55 LRXG 55 | O |7,93 238 174 198000 | 359000 | 11700 | 198001 10400
MXL 55 - - 10,1 292 | 150 | 228 244000 | 470000 | 15300 | 347289 | 40700
MXC 65 0 180 26,3 20 s A
——————————————————————————————————————————————————— 7,18 e = | 174000 | 249000 | 9790 |-32.900.1.32.000.
MX 65 O 244 26,3 13500 1 11 500
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 11,5 159 [ 260000 | 415000 | 16300 |-£9390| 69960
LRX 65 | O 226 | 90 | 12 535 | 170 | 71 | 14 | 245 | 266 | 145 | M16 23 | 18 [185| — | 63| 56 |18 | 26 | 22 | 75 | 150 M16X60 dlemo ) Al aa
MXG 65 O 308 26,3
——————————————————————————————————————————————————— 16,0 200G [F 337000 | 581000 | 22800 |50 830 | 21800
LRXG 65 | O 309 26,6 120 000 | 120 000
MXL 65 - - 20,8 380 | 200 | 295 26,3 419000 | 768000 | 30200 | 34899 |35 899
- LRX 8 | — 254 323 | 140 | 232 440000 | 753000 | 38900 | 133399 | 133393
- LRXG 85 | — (32,7 36,7 | 110 | 16 |65 | 215 92,5 | 15 | 395 | 200 | 304 27,5 | 17,8 | M20 35 | 22 255 | 20 | 85| 67 265 | 39 | 30 | 90 | 180 M24x70 542000 | 985000 | 50800 |,29 999 |,20 000
- LRXL 85 | — (44,0 494 | 280 | 403 674000 |1300000 | 67300 | 485099 | 485 399
- LRXG 100* | — (43,0 432 |120 | 15 |75 | 250 [110 | 15 | 362 | 200 | 262 29,7 | 17,8 | M20 35 | 30 30,5 | — |100 | 70 |33 | 48 | 36 | 75 | 150 M30x80 498000 | 821000 | 49700 |33 899 | 133 893
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo s&o inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sao para dois patins em posi¢des proximas.
Observagdes 1. As especificacdes da graxeira sdo mostradas na Tabela 15 na pagina 1—188.
2. Trés furos roscados para montagem da graxeira sdo fornecidos nas placas de extremidades direita e esquerda, Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
respectivamente.
3. Os nimeros de identificagé&o com * s&o nossos itens semi-padrao. Codigo de modelo  Dimensdes ~ Codigo dapega  Cédigodemodelo  Simbolode  Gddigo intercambiével Codigo suplementar
precisio
MX G 55 C2 R3000 T2 P /F

O 6 ©6 6 6 060 06 o0 o

I—197

() Modelo
Com flange, montagem 55, 65, 85, 100 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especiicacéo néo intercambidvel
LRX pela parte superior/inferior Ti Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
ca . r . [reeunl (52 [esmeotcacsos?
Vi F= -
: ‘
@ C Pequeno H Alta A D,E F GE HP, I, J, L
‘LEEJ“ Sem simbolo | Padréo P Precisao LF, MA, MN, PS, Q, RC
G Longo SP Superprecisao T,UR V,W,Y,Z
L Extra longo UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol.

1—198



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Tipo bloco, montagem pela parte superior

MX[; * LRXD

(,) (L,
2-M, X profundidade (L, (L, 4-M, x profundidade
W2 L:x 3
w, A Graxeira
W Oriﬁci’ol < 4 ¢
2 para oleo 4
20]25(30 R o
65|85 ] = T | 11 ﬁ I
| | T B =< =
T| T | il = < AREE
i i _‘\ “L.‘\ il B\ WA
N| W N| W d, MXDC MXD, MXDG
£ P LRXDC LRXD, LRXDG E
MXD 10 MXDC12, LRXDC12 > e
LRXD10 MXD 12,LRXD 12 L0
MXDG12, LRXDG12
Capacidade |Capacidade
_ . . . " . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) DIrTSths:ees n?e Dmenso;smdo patins Dlmensont?ﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo K] mrr? para trilho (%) |dinamica estatica
.g basica (°)  |basica (%)
IS
©
2 C T, T, T
> Série LRX £ | Patins | Trilho MX Tamanho do ® 0 X v
S (Sem C-Lube) kg kg/m H | H N We | Wo | W I L L, Ly Ly | profundiade H W H, 4 4 h E £ parafusox £
N-m N-m N-m
MXD 10--SL - 36 259 252
—————————————————————————————————————————————————————————————— 0,028 0,48 13 1,5 5 20 13 85 |- 12 |20,8| — |M2.6x3 3 10 8 3,5 6 3,5 12,5 25 M3X10 3200 5880 37,9 509 009
18,6 18,6
,,,,, R . 40 158 44 4250 | 6500 | 494 | 496 | 198
LRXDC 12 O | 0,045 -
37 14,8 | 40 3900 6090 | 46,3 83 83
- LRXDC 12--SL | O
MXD 12 O 50 254 53 6120 79,1 A 5
RXD 12 | O 47 253 | 50 5890 78,7 5 i
0,072 0,92 20 | 3 7,5 27 15 | 6 M4 X4,5 4 12 12 B35 6 4,5 | 20 40 M3x12 10 400 45.8 458
MXD 12--SL @) 50 25,4 | 53 6120 79,1 % 379
"""""""""""""""""""""""""" 297 | 452 | 452
LRXD 12--SL | O 47 | 15 | 25,3 | 50 5890 78,7 9324:73 9324(73
,,,,, R . 61 366 64 8120 | 15000 | 114 | 638 | 628
LRXDG 12 O | 0,097
58 35,8 | 61 7710 | 14600 | 111 888 886
- LRXDG 12--SL | O
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—175 e Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I—176.
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
modelo de aco inoxidavel, sdo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho néo séo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T,) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e 7, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posi¢oes proximas.
Observagoes 1. A especificagao do orificio para éleo é mostrada na Fig. 2 na pagina I—188.
2. As especificagdes da graxeira sao mostradas na Tabela 15 na pagina I—188.
3. Para a série tamanho 12, um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e
esquerda, respectivamente.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Codigo dapeca  Cédigode modelo  Simbolo de Simbolode  Cédigo intercambidvel  Cédigo suplementar
pré-carga precisio
MXD G 12 C2 R560 T1 P /F
(1) Modelo (& Quantidade de patins (2)
Tipo bloco, montagem pela Semsimbolo | Padrao Sem simbolo | Especficacéo ndo intercambiével
LRXD parte superior . . T+ Pré-carga leve St Especificagdo S1
cc T T2 Pré-carga média S2 Especificagdo S2
ne : T Pré carga posade
@ S c Pequeno (® Tipo de material - rrra— ,
i i Sem simbolo | Padréo Sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono
G Longo l SL | Fabricado em aco inoxidavel | H Alta — A D,EF HPI L LF
‘LEEJ“ “LEEJ“ P Precisdo MA, MN, N, Q, T, V, W
SP___| Superprecisao v.Z
10,12 UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

0I—199 1 mm=0,03937pol. I—200



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MXD ¢ LRXD
¥
== (L) (L)
Forma gie w (L) (L)
W, W, ‘2 W, Graxeira (%) 3711;“ i
m”l profundidade L/2 LJ2 9-M, X profundidade
— d, \
N 1012 25|30 ' *% N %= K i @4
aman — : 20 v
35(45|55/65(85 - o - | | ¥ ¥ ‘
\U, 5_1 P_‘ m« T D ‘\ a D \ || I \ a \‘T — :_1
L n L
K d
= N W ﬂue MXDC MXD, MXDG MXDL
£ £ LRXDC LRXD. LRXDG E
L(")
Capacidade |Capacidade
_ . - . . . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) Dlmgrr:f:ees n?e Dlmensogsmdo patins Dlmensont:ﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo K] mrr? para trilho (%) |dinamica estatica
.g basica (°)  |basica (%)
I
©
£ C C T, T, T.
> Série LRX £ | Patins | Trilho Mx Tamanho do @ 0 X v
Série MX N kg kgm | H | H | N | W | W | Wo | L | L | L | L | ounddade H, W | H, d, d, h E F e
N N-m N-m N-m
MXDC 15 LRXDC 15 O
0,13 52 | — |24 | 55 7730 | 12000 113 o8 528
- LRXDC 15--SL | O
MXD 15 LRXD 15 O 136 136
0,19 1,65 28 4 195 34 13 4 68 40 71 M4x8 7,5 15 [16,5 |4,5 8 6 30 60 M4x16 11 500 20 000 188 945 945
MXD 15--SL LRXD 15-SL | O o6
WIXDG 15 LRXOGTS © 0,26 84 56 87 14 900 28 000 263
- LRXDG 15--SL | O ’ 1590 1590
MXDE 20 ERXDC 20 O 025 66 31,6 | 74 16100 | 26400 341 120 130
= LRXDC 20--SL | O ’ ’ 1260 1260
MXD 20 LRXD 20 @) 379 37
0,38 86 | 36 1,6 94 23 400 42 700 550 2 850 2 B50
MXD 20---SL LRXD 20--SL | O 2,73 34 5 |12 44 16 6 M5x%8 8 20 | 21 6 9,5 8,5 30 60 M5x20
MIXDG 20 LRXDG 20 91 o2 106 | 50 71,6 | 114 30100 | 58900 760 o T
- LRXDG 20--SL | O ’ ’ e 4200
MXDL 20 - -| oe7 128 | 70 94,1 | 137 37200 | 77200 996 Il e
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—175 e Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I—176.
(2) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
modelo de aco inoxidavel, sdo anexados parafusos de ac¢o inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo séo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sao para dois patins em posi¢des proximas.
(%) O formato da graxeira varia dependendo do tamanho e do cddigo suplementar aplicavel. Para obter detalhes sobre as
especificagcdes, consulte a Tabela 15 na pagina I-188.
Observagao: Um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e esquerda, respectivamente. . . - - .
Exemplo de numero de identificagcdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Cédigo da pega Cadigo do Simbolo de Simbolode  Cédigo intercambidvel Cédigo suplementar
material pre-carga precisdo
MXD G 20 C2 R840 T4 P /F
(1) Modelo
Tipo bloco, montagem pela 15, 20 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especiicacéo néo intercambidvel
LRXD parte superior . . Ti Pré-carga leve S1 Especificagdo S1
cc (4 Quantidade de patins (2) To Pré-carga média S2 Especificagdo S2
n’ //Z\\To Ts Pré-carga pesada
\ o Fequeno = ificaca -
‘ ‘ S| oot
H EE ﬂ H EE ﬂ G Longo H Alta A D,E F HP,I,J L LF
m Extra longo B Precisdo MA, MN, N, Q, RC, T, UR
sem simbolo | Fabricado em aco de alto carbono sP Superprecisao V. W, Y, Z
| SL | Fabricado em aco inoxidavel | UP Ultra precisao
1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I—201 1 mm=0,03937pol. I—202



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MXD « LRXD
¥
BT (L) ()
Forma 00 w (L) L)
w, W, : W, Graxeira (%) L L
I 3-M,x L,
o l J profundidade L/2 | LJ2 9-M4 X profundidade
10(12|15(20 ; *Jf n @’= m K @4
Tamanho H i "
35(45(55(65|85 - o - j = ¥ ¥ ‘
hE = | I N i | \ = \ ===
1 L Ll
K d
= N W ﬂue MXDC MXD, MXDG MXDL
E r LRXDC LRXD, LRXDG E
L(Y)
Capacidade |Capacidade
_ . - . . . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) Dlmgrr]\f;ees n?e Dlmenso;smdo patins Dlmensont:ﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo K] mrr? para trilho (?) |dinamica estatica
.g basica (°)  |basica (°)
5]
©
£ C C T, T, T.
- Série LRX £ | Patins | Trilho M Tamanho do @ 0 x Y
St (Sem C-Lube) kg kg/m A H, N Wo | Wo | W | L L, = L, profundidade Hy W H, a d, L E F parafusox £
N N-m N-m N-m
MXDC 25 LRXDC 25 O 213 213
0,36 74 - 36 83 21 600 33 800 500 1810 1810
- LRXDC 25--SL | O
MXD 25 LRXD 25 O 573 573
MXD 25--SL LRXD 25--SL | O 3,59 40 | 6 12,5| 48 | 17,5|6,5 M6Xx12 9 23 | 24,5 7 11 9 30 60 M6x25
MXDG 29 LRXDG 25 O 068 113 | 50 | 75 | 122 38200 70300 | 1040 885 885
- LRXDG 25--SL | O ’ 5380 5380
_ — 1530 1 530
MXDL 25 0,88 137 | 70 99 146 47 400 92 800 1370 8 480 8 480
MXDe 50 LRXDC %0 O 060 85 424 | 95 29200 | 44600 808 329 329
- LRXDC 30--SL | O ’ ’ 2740 2740
MXD 30 LRXD 30 O 883 883
0,92 113 | 40 70,4 | 123 43 400 74 400 1350 5580 5980
MXD 30--SL LRXD 30--SL | O 5,01 45 | 6,5 | 16 60 |20 |10 M8%12 9,5 28 | 28 9 14 12 40 80 M8x28
MXDG 30 LRXDG 30 O
1,18 134 | 60 91,4 | 144 53200 | 96700 | 1750 | Q1479 | 4470
- LRXDG 30--SL | O e 8740
_ — 2 500 2 500
MXDL 30 1,52 162 80 [119,4 | 172 65 600 126 000 2 290 13 800 13 600
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados nas Tabelas 2.1 e 2.2 na pagina I—175 e Tabelas 2.3 e 2.4 na pagina I—176.

(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Para o
modelo de ago inoxidavel, sdo anexados parafusos de ago inoxidavel.
Em um conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho nZo séo inclusos.

(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sdo para dois patins em posi¢des proximas.

(*) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I
—188.

- o . ) o , Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado
Observagao: Um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e esquerda, respectivamente.

Codigo de modelo  Dimensdes Cédigo da pega Cadigo do Simbolo de Simbolode  Cadigo intercambidvel Cédigo suplementar
material pré-carga precisdo
MXD G 25 C2 R840 T4 P /F
(1) Modelo (8 Tamanho (© Intercambiavel
Tipo bloco, montagem pela 25, 30 Semsimbolo | Padrao Sem simbolo | Especficacéo ndo intercambiével
LRXD parte superior . . T4 Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
e (4 Quantidade de patins (2) T Pécagameds] | S2 Especificacio S2
(e i (2) Comprimento do patins Ts Pré-carga pesada
@ c Pequeno (5) GComprimento do trilho (840mm) = P :
‘ ‘ P— =S Classe de precisdo Especificacdo especial
G Longo H Alto A DEF HP I, J, L LF
(8) Tipo de material P Precisdo MA, MN, N, Q, RC, T, UR
L Extra longo
Sem simbolo | Fabricado em ago de alto carbono SP Superprecisdo V, W, Y, Z
l SL | Fabricado em aco inoxidavel | uP Ultra precisdo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
- 1 mm=0,03937pol. -
I1—203 I—204



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MXD < LRXD
(wW,)
- (L) (L) (L)
Forma W, ) (L) L (L) L L (L)
w, W, W, Graxeira (%) 5 ) 3 5 ) 5 . .
‘ — 3-M,x L, L, ‘
” profundidade 6-M4 X profundidade L/2 L/2 9-M4 X profundidade
|
, d ‘
4 il T ""7
10(12(15(20|25|30 @ @ i i o
Tamanho b HE s He
55/65|85 . © © U

L =
Lo b ) ) () ) () ) -
i = —
L AV A\ A\ -
T N w d, MXDC MXD, MXDG MXDL
E F LRXDC LRXD, LRXDG E
L()
Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) Dlrr:g::aocees n::le Dmenso;smdo patins Dlmensont:ﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo | @ mn? para trilho (?) |dinamica estatica
.g basica (°)  |basica (°)
IS}
o
SérieLRX | £ c i i T
2. ene £ | Patins | Trilho M X Tamanho do 0 L 2 i
Série MX szg;) kg kgm | H | H | N | W | W | W W L L | L | L | ndae H, W | H, d, d, h E F e o o -
MXDC 35 O 12,7
——————————————————————————————————————————————————— 0,97 92 | — 46,6 |- 39500 | 60000 | 1300 208 206
LRXDC 35 | O 12,5 3950 | 3950
MXD 35 O 12,7
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 1,52 124 | 50 [78,6 | . - 58700 | 100000 | 2170 4360 4360
LRXD 35 | O 6,88 55 16,5 18 78 70 | 25 10 12,5 | M 8%x16 20 34 32 9 14 12 40 80 M 8%35
MXDG 35 O 12,7
) 2 440 440
————————————————————————————— LRxDG 3 | O 2,02 152 | 72 [106,6 155 74200 | 135000 2930 13 800 13 800
_ — 4 060 4 06
MXDL 35 2,55 184 | 100 [138,6 | 12,7 90800 | 175000 3800 21 8(1)8 21 8(1)8
MXDC 45 LRXDC 45 | O | 2,01 1794 || = 59 64 100 95 600 2 660 7 800 7 800
MXD 45 |LRxD 45 O] 3,13 154 | 60 | 99 95400 | 159000 | 4430 | (5499 | 13488
10,8 70 | 8 0,5 96 | 8 | 30 13 17,5 | M10x20 26 45 38 14 20 17 52,5 105 M12x40 £550 55
MXDG 45 LRXDG 45 | O | 4,29 194 | 80 |139 124 000 | 223 000 6200 23 600 23 600
— — 8 560 56
MXDL 45 5,36 234 | 120 (179 151 000 | 287 000 7 980 44 200 44 200
Notas (") Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina 1I—-176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo sao inclusos.
() A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posicdes proximas.
(*) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes séo mostradas na Tabela 15 na pagina I
—188.
Observagao:  Trés furos roscados para montagem da graxeira s&o fornecidos nas placas de extremidades direita e esquerda,
respectivamente.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Cédigo da peca Simbolo de Simbolode  Codigo intercambidvel Codigo suplementar
pré-carga preciséo
MXD G 35 C2 R1200 T2 P /F
(1) Modelo
Tipo bloco, montagem pela 35,45 Semsimboo | Padréo Sem simbolo | Especficacio o iecantie
LRXD parte superior Ti Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
(® Quantidade de patins (2) T Pré-carga média; S2 Especificacéo S2
C, G, T, Ts Pré-carga pesada;
Vi =
‘ ‘
C Pequeno H Alta A DEF HP I, J, L LF
‘Lﬂﬁl ‘LEEJ“ Sem simbolo | Padrao P Precisdo MA, MN, N, PS, Q, RC, T
G Longo SP Superprecisdo UR V,W,Y,Z
L Extra longo UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

I—205 1 mm=0,03937pol. I—206



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MXD e« LRXD
(W)
1 (L) (L) (L)
Form W, : ' .
ek} : . w) L w L L w)
W, W, W, Graxeira . ) - :
: e 3-M,x . . ‘
profundidade 6-My X profundidade L/2 L2 9-My X profundidade

T d, - T T T
10{12({15(20(25|30 il : | B " i
e 5 oo oo : S : Ye@' CeLfe - -

= ° \‘o‘ ° . ° ° N

(N
X Nl ow | d, MXDC MXD, MXDG MXDL
E F LRXDC LRXD, LRXDG LRXDG85, LRXDL85 E
L(Y)
Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) Dlrrr?g::aocees n:;le D|mensorensmdo patins Dlmensont:ﬁ1 do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo | @ mn? para trilho (?) |dinamica estatica
.g basica (°)  |basica (°)
5]
o
Sére LRX | £ c c T, T, T
erie e . .
Série MX Gem | = | Palins | Oy oy N w w W | W | L | L] L | L | H | W | H | d | 4 | » | E | F | Tamanhodo ’ ’ ’ ’
C-Lube) 9 9 Tz paratu N N N-m N-m N-m
MXDC 55 | LRXDC 55 | O 3,17 136 | — | 72 99700 | 149000 | 4830 | 4880 | ,1889
MXD 55 |LRxD 55 | O 4,97 184 | 75 | 120 148000 | 248000 8040 | 59938 | 39988
14,1 80 9 | 235|110 | 100 37,5 (12,5 20 M12x25 26 53 43 | 16 23 20 60 120 M14x45 10400 10400
MXDG 55 LRXDG 55 | O (7,06 238 | 95 | 174 198 000 359000 | 11700 57 600 57 600
MXDL 55 - — |9,08 292 | 150 | 228 244000 | 470000 | 15300 | 34708 | L7700
MXDC 65 O 180 26,3 e Sz
e 552 | | | | 1 1 | b - | 95 [ 174000 | 249000| 9790 |-32.900..\ 82000
MXD 65 O 244 26,3 44200111 300
T 870 | | 70 | 159 [ 260000 | 415000| 16300 |-§9.990..|..€9.900.
LRXD 65 | O 22,6 90 | 12 [31,5| 135 | 126 |38 |25 245 26,6 | M16x25 18 63 56 | 18 26 22 75 150 M16x60 69 300 69 300
MXDG 65 O 308 26,3
——————————————————————————————————————————————————— 12,1 St I P N B2 e 337000 | 581000| 22800 | 434830 | 21800
LRXDG 65 | O 309 26,6 120 000 | 120 000
MXDL 65 - — 155 380 | 200 | 295 26,3 419000 | 768000 | 30200 | 35899 | 3% 800
LRXD 85 | — (19,9 323 | 140 | 232 440000 | 753000 | 38900 | 433895 | 183858
LRXDG 85 | — 25,5 36,7 | 110 | 16 |40,5| 175 | 166 | 60 |23 | 395 | 200 | 304 [27,5 | M20x30 22 | 8 | 67 1265 | 39 | 30 | 90 | 180 M24x70 542000 | 985000 | 50800 | 29888 | ,29988
LRXDL 85 | — (34,1 494 | 280 | 403 674000 (1300000 | 67300 | ,85999 | ,87999
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I—-176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabega sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho ndo séo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e 0s valores mais baixos sao para dois patins em posicoes proximas.
Observagbes 1. As especificagdes da graxeira séo mostradas na Tabela 15 na pagina I—188.
2. Trés furos roscados para montagem da graxeira sao fornecidos nas placas de extremidades direita e esquerda,
respectivamente. Exemplo de nimero de identificacdo do conjunto montado
Codigo de modelo  Dimensdes Cédigo da peca Simbolo de Simbolode  Codigo intercambidvel Codigo suplementar
pré-carga precisdo
MXD G 55 C2 R3000 T2 P /F
() Modelo
Tipo bloco, montagem pela 55, 65, 85 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especficacéo néo intercambidvel
LRXD parte superior Ti Pré-carga leve S1 Especificagéo S1
(® Quantidade de patins (2) T2 Pré-carga média; S2 Especificacéo S2
GG T, Ts Pré-carga pesada
Vi =
: ‘
C Pequeno H Alta AD,EF HP I J L LF
‘LEEJ“ Sem simbolo | Padrdo P Precisdo MA, MN, PS, Q, RC, T
G Longo SP Superprecisdo UR,V, W, Y, Z
L Extra longo UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o—207 1 mm=0,03937pol. I—208



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Tipo bloco compacto, montagem pela parte superior

MXS e« LRXS

FOFTE ‘ ) ‘ (L) )
W, (L, (L, (L)
W, w, W Graxeira (%) 3_;" » i i
s d, profundidade 6-M, x profundidade L/2 LJ2 91, x profundidade
15 20 25 30 N L il L
Tamanho Al ‘ 1 L N L L ‘
= Lo A= | D o= D o= [ = — g
i < | \ \ : \ :
- r L
= NI W 4 L MXSC MXS, MXSG MXSL
E F LRXSC LRXS, LRXSG £
L(")
Capacidade |Capacidade
_ . . . " . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 4
s Massa (Ref.) Dlrrnngrr:tsaoees n?e Dlmenso;smdo patins Dmensog; do trilho montagem incluso |nominal e Momento nominal estatico (4)
Numero de identificagdo | @ mn? para trilho (%) |dinamica estatica
.g basica ()  |basica ()
]
o
SérieLRX | £ c c T, T, T
» ene £ | Patins | Trilho MX Tamanho do o o B v
SEID LN ooem ) kg kgm | H | Ho | N W Wo o W L L Lo L indidade@) B | W Ho|od)od )k E | F parafusoX ¢ N . Nem N-m N-m
MXSC 15 | LRXsC 15 | O 0,099 52 | — |24 | 55 7730 | 12000 113 5% %8
MXS 15 |LRXs 15 | O 0,15 165 | 24 | 4 95 | 34 |13 | 4 | 68| |40 | 71 |M4X55 3,5 15 [165 |45 8 6 | 30 | 60 M4x16 11500 | 20000 188 das oas
MXSG 15 | LRxsG 15 | O 0,21 84 56 | 87 14900 | 28000 263 1255 1285
MXSC 20 | LRXsC 20 | O 0,21 66 | — p1.6 | 74 16100 | 26400 | 341 | 4333 | 4383
MXS 20 |LRxs 20 | O 0,31 86 | 36 51,6 | 94 23400 | 42700 550 | o850 | -283
2,73 30 5 12 44 | 16 6 M5X 6,5 4 20 21 6 9,5 8,5 30 60 M5X%20 213 713
MXSG 20 | LRXSG 20 | O (0,42 106 | 50 [71,6 | 114 30100 | 58900 760 | o203 | 4338
MXSL 20 = — 0,55 128 | 70 94,1 | 137 37200 | 77200 996 | 1212 | 1219
MXSC 25 | LRXSC 25 | O 0,30 74 | - |3 | 83 21600 | 33800 500 | 1%18 15818
MXS 25 |LRXS 25 | O 0,47 98 | 35 | 60 | 107 32100 | 56300 833 | 5308 5308
359 | 36 | 6 [125 | 48 (175 |65 M6x 9 5 23 p45 | 7 |11 9 | 30 | 60 M6x25 00 802
MXSG 25 | LRXSG 25 | O (0,57 113 | 50 | 75 | 122 38200 | 70300 | 1040 | 885 | 883
MXSL 25 - - 0,74 137 | 70 | 99 | 146 47400 | 92800 | 1370 | 4230 4330
MXSC 30 | LRXSC 30 | O [0,54 85 | — 424 | 95 29200 | 44600 808 | ,393 0993
MXS 30 |LRxs 30 | O 0,83 113 | 40 70,4 | 123 43400 | 74400 | 1350 | 888 | 883
501 | 42 85 |16 | 60 |20 |10 M8x11 6.5 28 |28 |9 |14 |12 | 40 | 80 M8x28 283 5780
MXSG 30 | LRxsG 30 | O [1,05 134 | 60 P14 | 144 53200 | 96700 | 1750 | 4478 | 1470
MXSL 30 - - 1,37 162 | 80 [119,4 | 172 65600 | 126000 | 2290 | 45399 | 53899
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(?) Para a profundidade de penetragao do furo de montagem do patins, € recomendado o valor indicado na Tabela 16.1
na pagina 1I—190 .
(®) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176. Em um
conjunto montado da série MX, os parafusos de montagem do trilho nao séo inclusos.
(%) A direcao da capacidade de carga nominal dindmica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estético (T, T, T,) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, s&o para um patins
e 0s valores mais baixos sdo para dois patins em posigdes proximas. Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
(5) O formato da graxeira varia dependendo do tamanho e do cddigo suplementar aplicavel. Para obter detalhes sobre as
especificagoes, consulte a Tabela 15 na pagina I-188. Codigo de modelo  Dimensdes Codigo da pega Simbolo de Simbolo de Cadigo intercambidvel  Cdaligo suplementar
Observagao: Um furo roscado para montagem da graxeira ¢ fornecido nas placas de extremidades direita e esquerda, respectivamente. (DEEEA )
MXS G 25 C2 R840 T4 P /F
() Modelo
Tipo bloco compacto, 15, 20, 25, 30 Semsimboo | Padréo Sem simbolo | Espesiicagiondo inercambie
LRXS montagem pela parte superior i . T Pré-carga leve St Especificago St
(9 Quantidade de patins (2) T, Pécagamédal | S2 Especificagao 52
o I T
@ c Pequeno (5) Comprimento do trilho (840 mm) (o5 o :
‘ ‘ S o e
H EE ﬂ H EE ﬂ G Longo H Alta A D,EF HP, I, J,L, LF
P Preciséo MA, MN, N, Q, RC, T, UR
L Extra longo SP Superprecisdo V, W, Y, Z
UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
- 1 mm=0,03937pol. -
1—209 I—210



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

MXS
Forma ? (W) (L)
. @) L
W, W, w, Graxeira (%) 1
o 6-M4 X profundidade
= q PR il ok bt
15 | 20 | 25 | 30 o ! i m ‘ ]
Tamanho ) o —t——1 @ @
= m < ! ——= ——=
T & T S e ° —L -
il o Ll ) 1l
= N w 4
E F E
L(Y

Capacidade |Capacidade
_ . . . . . . - . Parafuso de de carga de carga ; cor 3
s Massa (Ref.) Dlmgrr‘\tsao? n?e Dlmenso;smdo patins Dlmensont:ﬁ1 do trilho montagem para |nominal e Momento nominal estatico (°)
Numero de identificagdo | @ mrr? trilho (%) dinamica estatica
.g basica ()  |basica ()
5]
o
9]
Série LRX | & " n C C, T, T, T
- = | Patins | Trilho MX Tamanho do @ 0 X v
Série MX szg;) kg kgm | H | Ho | N QW LW W | W L L L | L H, W | H, d, d, h E F e N o o -
MXS 35 S O] 122 124 | 50 [78,6 58700 | 100000 | 2170 dge0 dge0
6,88 48 6,5 18 78 70 | 25 10 12,7 | M 8%x12 13 34 32 9 14 12 | 40 80 M 8x35 5440 5440
MXSG 35 = O 1,61 152 | 72 [106,6 74200 | 135000 2930 153 800 15 800
MXS 45 = (O 237 154 | 60 | 99 95400 | 159000 | 4430 | (2490 | ,2%00
10,8 60 | 8 20,5 96 86 | 30 13 17,5 | M10%x18 16 45 38 14 20 17 62,5 105 M12x40 £550 £550
MXSG 45 - O| 327 194 | 80 [139 124 000 | 223 000 6 200 23 600 23 660
MXS 55 = O] 396 184 | 75 [120 148000 | 248000 | 8040 | 53980 | 59949
14,1 70 | 9 23,5 | 110 | 100 37,5 (12,5 20 | M12x20 16 53 43 16 23 20 | 60 120 M14x45 10400 10400
MXSG 55 - O| 5,63 238 | 95 |174 198 000 | 359000 | 11700 57 600 57 000
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L sdo mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina 1I—-176 .
(?) Os parafusos de montagem do trilho ndo estdo inclusos.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estética basica (C,), e
momento nominal estatico (T, T,, T.) sdo mostrados no esbogo abaixo. Os valores superiores de T, e T, sdo para um patins
e os valores mais baixos sdo para dois patins em posi¢des proximas.
(4) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagcdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I
—188.
Observagao:  Trés furos roscados para montagem da graxeira sdo fornecidos nas placas de extremidades direita e esquerda,
respectivamente.
Exemplo de nimero de identificagdo do conjunto montado
Codigo de modelo Dimensdes Cédigo da pega Simbolo de Simbolo de (Codigo intercambidvel ~ Gédigo suplementar
pré-carga precisao
MXS G 45 C2 R40 ™= P /F
() Modelo
MXS Tipo bloco compacto, montagem 35, 45, 55 Semsimbolo | Padrao Sem simbolo | Espacficacéo néo intercambiével
pela parte superior . . i Pré-carga leve S Especificagéo S1
(9 Quantidade de patins (2) T Pécagameds] | S2 Especificagéo S2
C@C o T, Ts Pré-carga pesada;
‘ T (&) Especiicacao especial
H EE ﬂ H EE ﬂ e ["Longo | H Alla AD,E F,HP,I,J L, LF
P Precisdo MA, N, RC, T, UR, V, W, Z
SP Superprecisao
UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—-211 1 mm=0,03937pol. o—212



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Tipo baixo perfil com flange, montagem por cima

(L) (L)
6-M, L,
. . W, _ N ! <L23 (2)
i } , , Graxeira (5) L, L, | 9-Mm,
Forma ‘ 5 %} 43} d, L/2 - L/2
VXN 30 ou) © B T — i Q | u‘u I 1 _u‘u u‘u B | 1LY —
MXNG 30 = L . — i
MXNL 30 N © © < D N (= = | | N | g \i orf
Tamanho 30 35 45 55 g - d L ) ) -
T N w b\ : MXN 30 MXNL30
Q} E F MXNG30 £
MXN 30 L0
MXNG30
(L,) (L)
Y - W, - 6-M, L L - “ -
. 4_!‘ ‘ A 5 Graxeira (5) L L 9-M,
' i d, L2 /2
ol ! N/ : E_— ' ¢ T r - T 1 W’"H
M§HG i s = I ; i W 3 €_ I | ul I | I 4 _3
MXNL ‘T‘T‘ <‘ 1 © O ( = — !° \ °! || !° \ °! || i\ e
- e N - .
= N W E—@— LM« MXN MXNL
Q Q MXN E F MXNG E
MXNG L()
Capacidade |Capacidade
_ . " . . . . - . Parafuso de de carga de carga . Ay (7]
; . o s Massa (Ref.) Dlmentsoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho montagem para | nominal e Momento nominal estatico (%)
Nimero de identificacdo | @ (EIELfT i mm trilho (%) dindmica  |estética
.g mm basica ()  |basica (¥
5]
©
9]
Série LRX | £ . . Profundidade c C T, T T,
Série MX Gem | = | Palins ) Mo oy g N w, W W | L | L L L L L4 | mainace | H, | H, | W | H, | d, | d, | h | E | F | Tamanhodo ’ ’ : '
C-Lube) g g penetragao(2) paratu N N N-m N-m N-m
_ 883 883
MXN 30 O] 1,05 18], 04 | 121 24 43400 | 74400 | 1350 | 883 | 883
MXNG 30 - O] 1,38 5,01 38 65 |31 | 90| 36 | 9 |134 91,4 | 142| — 8,5 |M10 9 | 1045 |28 |28 | 9|14 |12 |40 | 80 M 8x28 53200 | 96700 | 1750 | g4/9 | 1470
— — 2 500 2 500
MXNL 30 1,75 162 | 80 [119,4 | 170 80 65 600 | 126 000 2290 | 45 800 | 13800
MXN 35 = O] 1,55 124 78,6 58700 | 100000 | 2170 | 4389 | 1360
62 52
MXNG 35 = O 213 6,88 44 B5 |33 |100| 41 | 9 | 152 1066 | — [127 85 |M10 11 |13 (11 |34 |82 | 9|14 |12 |40 | 80 M 8x35 74200 | 135000 | 2930 | (3488 | 15832
_ — 4 060 4060
MXNL 35 2,71 184 | 100 [138,6 100 90800 | 175000 3 800 2; 388 2; :7388
MXN 45 - O| 258 154 | o | 99 60 95400 | 159000 | 4430 | 43599 | 158499
MXNG 45 - O] 373 10,8 52 | 8 37,5 | 120| 50 | 10 | 194 139 | — [17,5 10,5 |M12 13 | 15 135 | 45 | 38 | 14 | 20 | 17 52,5 | 105 M12x40 124000 | 223000 | 6200 | 53889 | 23559
— — 8 560 8 560
MXNL 45 4,72 234 1120 179 120 151000 | 287000 | 7980 | ,§389 | 43388
MXN 55 = O| 4,61 184 120 148000 | 248000 | 8040 | 59939 | 53989
95 70
MXNG 55 = O| 694 [14,1 63 |9 435|140 | 58 | 12 | 238 174 | — |20 12,5 |M14 19 | 17 [16 | 53 | 43 | 16 | 23 | 20 |60 |[120 M14x45 198000 | 359000 | 11700 | 1030 | 10400
— - 17 700 17 700
MXNL 55 8,87 292 | 150 |228 150 244000 | 470000 | 15300 | $§ 788 | 45788
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(2) A profundidade de penetragao do parafuso de montagem nos furos centrais do patins deve ser menor que a profundidade
maxima de penetracdo mostrada.
(8) Os parafusos para montagem do trilho ndo estdo inclusos.
(4) A direcdo da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C,), € momento Exemplo de numero de identificagdo do conjunto montado
nominal estatico (T, T, T,) sdo mostrados no esbog¢o abaixo. Os valores superiores de 7, e T, sao para um patins e 0s
valores mais baixos sao para dois patins em posi¢cdes proximas.
(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sdo mostradas na Tabela 15 na pagina I—188. Cédigo de modelo  Dimensdes Cédigo da pega S;)‘?gbgz‘a?g%e SQPeng\s%ge Codigo intercamboidvel  Codigo suplementar
Observacoes 1. Para a série tamanho 30, um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e -
esquerda, respectivamente. MXN G 55 C2 R3000 T2 P / F

2. Para as séries tamanhos 35, 45 e 55, trés furos roscados para montagem da graxeira sdo fornecidos nas placas de

extremidades direita e esquerda, respectivamente. o e e o e e o e 9

No entanto, o tamanho do furo roscado para o tamanho 35 na direcéo de deslocamento do patins € menor do que na direcéo

transversal.
Quando a graxeira for montado ao longo da diregdo de deslocamento, entre em contato com a IKO. (@ Modelo — Tamanho
MXN Tipo baixo perfl com flange, 30, 35, 45, 55 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especficacio néo intercamoiével
montagem pela parte superior T4 Pré-carga leve St Especificacéo S1
T2 Pré-carga média; S2 Especificacéo S2
v kA LEN ey
‘ ‘ 29’“ smbolo Eg:;o (& Comprimento do trilho (3,000 mm) (® Especificagdo especial
U_EEAU w L Extra longo H Alta AD,E F HP,I,J, L LF
P Precisao MA, RC, T, UR, V, W, Z
SP Superprecisao
UP Ultra precision

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
0—213 1 mm=0,03937pol. oI—214



11<0O Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube

Tipo bloco de baixo perfil por cima

(L) (L)
MXNS W, “ﬁ %‘)
1% W, W, Graxeira (°) 3 5
. 2 . — 6-M, X profundidade | L, L, 9-M, X profundidade
L/2 L2 ] ]
Forma ‘ . 4 |
= i o L |
MXNS 30 ‘ 5 A w g g o % SR—
MXNSG 30 = Ll i ‘ = al _ al |\
MXNSL 30 T = \ \ N
Tamanho 30 35 45 55 K - p -
= N w 2 MXNS 30 MXNSL30
E F MXNSG30 E
LY
) L) L)
w . f - Sraxera () (L) L, (L,) L,
= 2 2> raxera 6-M, X produndidade L, L, 9-M, X profundidade
. 4 L/2 LJ2 r
il !
1 NI N Ko
e o : =] ¥ L PEE Y. i i%
L-- : (-} () o Lo
o T — m—
MXNSL o ; \ \ (A
T N W d, ‘_ MXNS MXNSL
E F MXNSG £
L()
Capacidade de |Capacidade
. ~ . ~ . ; - . carga de carga A e
Massa (Ref.) Dimensoes de Dimensodes do patins Dimensoes do trilho Parafuso de montagem I —-— Momento nominal estatico (4)
Namero de identificacéo ° montagem mm mm 2 illie ©) dinamica basica |estatica
‘@ mm 2
o) (4) basica (4)
£
5]
©
(5] n
. = Profundidade
Série LRX | £ ) . Mx " c G, T, T, T,
Série MX (Sem Pakt'”s I"t‘n:’ g\ H | N | w | w|w | w | L | L | L | L | L |profnddade ":;’:::: :2 H | w | H |4 |4 | n | E|F TZ:;‘:S;‘;’X";
C-Lube) 9 9 2) o) ¢ P N N N-m N-m N-m
MXNS 30 - O] o70 113 | 40 |[70,4 | 121 43 400 74 400 1350 5 780 5 780
MXNSG 30 = O| 090 |[501 38 65 |16 | — | 60[20 |10 |134| 60(91,4 |142| — | M8x8 9 |45 | 28 | 28 | 9 | 14 | 12 |40 80 M 8x28 53 200 96 700 1750 8 740 e
MXNSL 30 = - 114 162 | 80 [119,4 | 170 65600 | 126000 2290 15809 | 435000
MXNS 35 - O| 108 124 | 50 |78,6 58700 | 100000 2170 8 3% $ 3%
MXNSG 35 - O 142 |688 44 65 |18 78| 70|25 |10 | 152 | 721066 | — [2,7 M 8x 9 11 11 34 | 32 9 | 14 | 12 |40 80 M 8x35 74200 | 135000 2930 T T
MXNSL 35 - - | 1.8 184 | 100 [138,6 90800 | 175000 3800 07 959 7 959
MXNS 45 — O 184 154 | 60 | 99 95400 | 159000 4430 15499 415450
MXNSG 45 - O| 258 |108 52 |8 205 | 94| 8 |30 |13 |194 | 80 [139 | — [175 M10x11 13 {35 | 45 | 38 | 14 | 20 | 17 525 | 105 M12x40 124000 | 223000 6200 29 550 29 550
MXNSL 45 - -| 329 234 | 120 | 179 151000 | 287 000 7 980 453559 45559
MXNS 55 - o] 33t 184 | 75 [ 120 148000 | 248000 8040 ey 33969
MXNSG 55 - O| 483 |141 63 | 9 1235 | 110 | 100 37,5 [125 | 238 | 95 (174 | — |20 M12x15 19 16 53 | 43 | 16 | 23 | 20 |60 | 120 M14x45 198000 | 359 000 11 700 40800 40400
MXNSL 55 - - | 628 292 | 150 | 228 244000 | 470000 15 300 on e oo e
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o mostrados na Tabela 2.1 na pagina I—175 e na Tabela 2.3 na pagina I-176 .
(2) Para a profundidade de penetracéo do furo de montagem do patins, é recomendado o valor indicado na Tabela 16.2 na pagina I-190 .
A profundidade de penetragao do parafuso de montagem nos furos centrais do patins deve ser menor que a profundidade maxima de
penetragdo mostrada.
(8) Os parafusos para montagem do trilho ndo estéo inclusos. . . - - .
(4) A diregéo da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C), capacidade de carga nominal estética béasica (C,), e momento nominal Exemplo de niumero de identificagcdo do conjunto montado
estético (T, T, T,) s&o mostrados no esboco abaixo. Os valores superiores de T, e T, sd0 para um patins e os valores mais baixos sao
para dois patins em posicoes proximas. . I o ' ' o . .
(5) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificagdes sao mostradas na Tabela 15 na pagina 01—188. Codigo de modelo. . Dimensdes Cédigo da pega Sp‘?%t_)gg?g%e sgﬁ?g‘s%ge Codgo nercambiae - Codgo supermentr
Observagdes 1. Para a série tamanho 30, um furo roscado para montagem da graxeira é fornecido nas placas de extremidades direita e
esquerda, respectivamente. MXNS G 55 C2 R3000 T2 P / F
2. Para as séries tamanhos 35, 45 e 55, trés furos roscados para montagem da graxeira sao fornecidos nas placas de extremidades direita
e esquerda, respectivamente. o 9 9 o 9 G 0 0 0
No entanto, o tamanho do furo roscado para o tamanho 35 na diregao de deslocamento do patins € menor do que na direcdo
transversal. -
Quando a graxeira for montada ao longo da diregéo de deslocamento, entre em contato com a IKO. (D Modelo Intercambiavel
Tipo bloco de baixo perfil, 30, 35, 45, 55 Semsimbolo | Padréo Sem simbolo | Especficacio néo intercamoiével
MXNS | montagem pelapare superor i . T Pré-carga leve St Especificacéo St
e (4 Quantidade de patins (2) T Pécagameds] | S2 Especificacio S2
@" i (2) Comprimento do patins Ts Pré-carga pesada
p Padra : .
‘ ‘ Zem smbolo Lgn;zo (8 Comprimento do trilho (3,000 mm) (@ Classe de precisio [l (@ Especificago especial
H EE ﬂ H EE ﬂ o Extra longo H Ata__ A D,E FHP, I, J L LF
P Precisao MA, RC, T, UR, V, W, Z
SP Superprecisao
UP Ultra precisao

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
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Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 mm——

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear de Rolos X

A especificagdo da série LRWX ¢ indicada pelo nimero de identificagédo. Indique o nimero
de identificacdo, que consiste em um coédigo de modelo, dimensdes, um cédigo de pega,
um simbolo de pré-carga, um simbolo de precisdo e quaisquer codigos suplementares para
cada especificacao a ser aplicada.

Conjunto montado LRWX 35 C2 R660 B T SP /Z
Codigo J
0Modelo o Féagnali-221
S delo
van .
U o - -
. gt - e - _ :
e _4F - ' @) ramano S/
. J
Quantidade de patins Codigo ., .
da Pégina I
poca 2!
o(}omprimento do trilho J
I: REUNS :l
Invélucro
. . Simbolo
©0uant|dade de pré-carga spevsacerzssany J/
6 222
< A)Ietes cilindricos S:ga
‘Graxeira
@(:Iasse de precisdo il o J/
\ Roletesicilindhicos
Rlacaldelretencao; . = q Codgp  Paginall
OEspeclflcagao especial sorena - 223 J

y-

= £,
mEcargasjuniformelemj
s 1 et b

IRatinsitipolblecelelcomiflangelestacldisponiveisie}podemlser
selecionadosldelacordolcomlalaplicacaol]

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]:[_220




, =ge = . » —Modelo - Tamanho - Quantidade de Patins - Comprimento do Trilho— —Valor de Pré-carga - Classe de Precisio—
Niimero de Identificacéo e Especificaci) - —————————— :

0 Modelo Guia Linear de Rolos Super X (") Tipo bloco, montagem por cima  : LRWX:-B @ Quantidade de pré-carga Padréao :Sem simbolo  Para obter detalhes sobre o valor da pré-carga,
(série LRWX) Com flange, montagem por baixo : LRWXH Pré-carga leve ‘T consulte a Tabela 3.
Pré-carga média ‘Te
Pré- d 0
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1. e = -Ts
Nota () Este modelo néo possui C-Lube integrado. cox
Classe de precisao Alta ‘H Para detalhes da classe de preciséo, consulte a Tabela
Precisao P 4.
Tamanho 25,35,45,55,75 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela Superprecisédo SSE
1. Ultra precisdo ‘UP
e Nimero de patins :CO Indica o nimero de patins montados em um trilho.
o Comprimento do trilho ‘RO Indique o comprimento do trilho em mm. Tabela 3 Quantidade de pre-carqa
Para comprimentos padréo e méaximo, consulte a ltem | o bolo de | Quantidade
Tabela 2. Tipo de ré-carga |9¢ pré-carga Condicdes operacionais
pré-carga P 9 N
Padrao si:'nsbi?;) o) - Movimento leve e preciso

- Quase sem vibracoes

Tabela 1 Modelos e tamanhos das séries LRWX Pré-carga leve T 0.02 C, - A carga é equilibrada uniformemente
- Movimento leve e preciso

Tamanho Pré-carga - Vibracdo média
Forma Modelo 9 9
25 35 45 55 75 média L 0.05C, | . carga de torgéo
) . . - Operacao com vibragao e/ou choque
Tipo bloco, montagem por cima AR Ts 0.08 C, - Carga pendente aplicada
pesada ’ 0

- Corte pesado
LRWX:--B O O O O O Nota (') Indica zero ou quantidade minima de pré-carga.
Observagao: C, indica a capacidade de carga nominal estatica basica.

Tabela 4 Tolerancia e valores permitidos

LRWXH = O O O O 40
© © 30
£
= ©® ©) 5 M{/
Tabela 2 Comprimentos padrdao e maximo do trilho ‘ 5 |
% / precisao (P)
©
(Qtd.) a //T/ﬂ
n N 0 / )/ Superprec'\séo(sp) ]
1530 (UP)
. [D— — Ulira precisad
- “ = i = éﬁ_’_—
I I 11 I
unidade: mm o 500 1000 1500 2000 2500 3000
E F E Classe (simbolo de . Ultra i i
L precisio)| Alta | Precisdo | suerprecisao precisdo G €0 o L i
unidade: mm Item (H) P (SP) (UP) Fia. 1 Paraleli: 3
Namero de ) Dim. Tolerancia # | 0,040 | £0,020 | 0,010 | +0,008 1g9. 1 Faralelismo em opéracao
identificagao | -RWX25-B | LRWX25--B/HP () tEW§H25WB 'EFR‘aiH:g"'B t2w§H55'”B ::EwiH;ng Dim. Tolerancia N | £0,050 | £0,025 | %0,015 | %0,010
Item o 55 Dim. variagiode H(1)| 0,015 | 0,007 | 0,005 | 0,003
480 ( 8) 480 (16) 480 ( 8) 800 (10) 800 ( 8) 840 (7) Dim. variagéo de N 0.020 0.010 0.007 0.003
660 (11) 660 (22) 660 (11) 1040 (13) 1000 (10) 1200 (10) S ’ ’ ’ ’
Comprimento padrao 840 (14) 840 (28) 840 (14) 1200 (15) 1200 (12) 1560 (13) Dim. variagao de H
L (n) 1020 (17) 1020 (34) 1020 (17) 1520 (19) 1500 (15) 1920 (16) para varios 0035 0025 _ _
1200 (20) 1200 (40) 1200 (20) 1920 (24) 2 000 (20) 3000 (25) conjuntos ’ ’
1500 (25) 1500 (50) 1500 (25) 3000 (30) montados
Passo dos furos de montagem F 60 30 60 80 100 120 Paralelismo na
E 30 15 30 40 50 60 operaggo da .
Dimensdes E_ Acima de 9 9 12 15 18 23 sugerﬂcne C do Consulte a Fig. 1
padrio ()  A® 39 24 42 55 68 83 patins com a
. — superficie A
C;omprlmento maximo 1980 1980 3 000 2 960 3 000 3 000 Paralelismo na
©) (3 000) (3 000) (83 960) (4 000) (4 000) (83 960) operacéo da
Notas (1) Nao aplicavel a roscas fémeas para foles (codigo suplementar "/J"). superficie D do Consulte a Fig. 1
(2) Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessario, entre em contato com a IKO. patins com a
(83) Indica a dimensao do passo entre furos para o trilho de especificagéo de meio passo dos furos de montagem. rficie B
Observacdo:  Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades serdo iguais dentro da faixa de dimensoesE padrao SUPEIIGIS
Para alterar as dimensoes, indique as posicoes dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificacéo especial. Nota (') Significa a variagdo de tamanho entre patins montados
Para obter mais informacdes, consulte a pagina M—30. no mesmo trilho.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
]:[_221 1 mm = 0,03937 polegadas ]:[_222



—Especificacao Especial

0 Especificagcao especial

/A, /D, /E, /F, /HP, /I,
JO, /LO, /LFO, /Q,
NO, /WO, YO, /20

Para especificacbes especiais aplicaveis, consulte a

Tabela 5.

Para combinagéo de multiplas especificacoes

especiais, consulte a Tabela 6.

Para obter detalhes sobre especificacoes especiais,

consulte a pagina IM—29.

—Especificacao Especial

Tabela 7 Dimensao das roscas fémeas para fole (Cédigo suplementar: /J /JJ)

b,

Tabela 5 Aplicacao de especificacoes especiais

h o 2
b, ‘ b, 4-MqXprofundidade (L)
-
E $ 2 T
X )| PP ) F . %-[
S =
@—' 2-MpXprofundidade
B]
unidade: mm
Numero de Patins - Trilho _
identificagao 1 1 24
| Ificac a, a, b1 bz b3 b4 profundidade L1( ) a, a, e
LRWX 25---B 5 12 15 88 7 49 M3X 6 116 7 12 M4Xx 8
LRWX 35---B 29 10
LRWXH 35 6 16 31 42 1 80 M3X6 166 8 16 M4x8
LRWX 45---B 34 12
LRWXH 45 8 20 38 52 16 96 M4x8 221 10 19 M5%10
LRWX 55---B 36 15
LRWXH 55 9 24 3 68 25 110 M5%10 282 12 23 M6Xx12
LRWX 75---B 85 16/
LRWXH 75 10 85 ) 110 205 149 M5X%10 366 15 30 M6Xx12

o . Cadigo Tamanho
Especificacao especial

suplementar 25 35 45 55 75
Trilhos com juntas de topo /A O O O O O
Disposicao de superficies de referéncia /D o o o o o
opostas
Posicoes espec[ﬁcadas dos furos de /E o O O o o
montagem do trilho
Tampas para furos de montagem em trilho /F O O O O O
Fgros de montagem de meio passo para /HP ) 5% 5% 52 %
trilhos
Ficha de inspegao /1 O O O O O
Roscas fémeas para fole O O O O O O
Tratamento superficial de cromo negro /LO O ©) O O O
Tratamento superficial de cromo negro JLFO o o o o O
fluorado
Com placa C-Lube /Q O O O O O
Vedagoes duplas NO O X X X X
Grupo de vérios conjuntos montados /WO O O O O O
Graxa especificada NO O O O O O
Raspadores 120 O @) O O O

Tabela 6 Combinacado de codigos suplementares

D|O

E_

F
HP

O
O

0|0

O|O|O|O|0|O

O|0|O

@)

OO

Ni<[E|<|0|fr|el—
> O|0|0|0|0|o|o|0|0
| 0| 0|0|0|0|0|0]0|0|0|0
m| O|O
| O|0|0|0|0|0|0]0|0|0
5| O|0|O|O|0|0|0| 1|0
—-|0|0|o|olo|o|o]o

|

~|O|0|0|0|0O
=iie]fellelle]le)

J

|
</ O|0|O

W, Y

Observacoes 1. A combinacao de "—" mostrada na tabela ndo esta disponivel.
2. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
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Nota (') S&o mostradas as dimensdes do patins de especificagdo com roscas fémeas para encaixe do fole.

Tabela 8 Dimensao do patins com placa C-Lube (Cdodigo

Tabela 9 Dimens&o do patins com raspadores ( Cédigo

suplementar /Q) suplementar: /Z /ZZ)
C-Lube (L) C-Lube Raspador Raspador

S @ ? R 4

unidade: mm unidade: mm

Tamanho L, Tamanho L,

25 120 25 120

35 166 B85 164

45 218 45 217

55| 275 55 275

75 364 75 361

Observacao: Sdo mostradas as dimensoes do patins equipado com
C-Lube em ambas as extremidades.

Vedacdes de
extremidades

118

Vedagdes de

| extremidades

4

E,

Fig. 2 Dimensées do patins com vedacao dupla (Tamanho
25)(Codigo suplementar: /V /VV)

Observacao: Sao mostradas as dimensoes do patins com vedacoes
de extremidade dupla em ambas as extremidades.

Observacao: Sao mostradas as dimensbes do patins com raspador

em ambas as extremidades.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas
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Graxa a base de sab&o de litio com aditivo de extrema
presséo (Alvania EP Graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) &
pré-embalado na série LRWX.

Tabela 10 Pecas para lubrificacdo

A série LRWX possui graxeira conforme indicado na Tabela
10.

Tamanho Tipo de graxeira (') Tipo aplicavel de bico injetor Tamarlho 81D BRI EILED das~roscas
fémeas para tubulacao
22 JIS tipo 1 M6
85 . . .
5 Pistola de graxa disponivel no
55 JIS tipo 2 WCTEEED PT1/8
75
Nota (1) Para especificacdes da graxeira, consulte a Tabela 14.2 na pagina I—23.

Observagao: Disponivel também graxeira em aco inoxidavel. Se necessario, entre em contato com a IKO.

Os patins da série LRWX s&o equipadas com vedacoes de
extremidades e vedacgdes inferiores como padrdo para
protecao contra poeira. No entanto, se uma grande
quantidade de contaminantes ou poeira estiver flutuando,
ou se grandes particulas de substancias estranhas, como
cavacos ou areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se
cobrir toda a unidade com um fole sanfonado, protecéo
telescopica etc.

Precaucao de Uso

@Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica
Ao montar a série LRWX, alinhe adequadamente as
superficies de montagem de referéncia B e D do trilho e do
patins com a superficie de montagem de referéncia da mesa
e base e fixe-as. (Consulte a Fig. 3)
As superficies de montagem de referéncia B e D e as
superficies de montagem A e C sdo retificadas com
precisdo. Usinar a superficie de montagem da mesa e da
base, como maquina ou dispositivo, com alta precisao e
monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta preciséo.
A superficie de montagem de referéncia do patins € o lado
oposto da marca ILi[0 . A superficie de montagem de
referéncia do trilho é identificada pela localizagdo da marca
2ICE na superficie superior do trilho. E a superficie lateral
acima da marca (na diregdo da seta). (Consulte a Fig. 4)

[I—225

Disponivel também foles sanfonados para a série LRWX. Os
foles sdo faceis de montar e oferecem excelente protecao
contra poeira. Se necessario, consulte a pagina I —26 para
encomendar.

Fig. 3 Superficie de montagem de referéncia e
estrutura de montagem tipica

Patins Superficie de montagem de referéncia
[B]
Trilho
~
o000
~
g@ 0B @) l
o000
\ MarcaIl3c(m

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia

Marca I3[

® Fixando o patins

O patins de LRWX25-- B e LRWXH também ¢é fornecido
com furos de montagem centrais no patins (ver Fig. 5) e
tem o arranjo para receber a carga aplicada em um bom
equilibrio. Ao projetar maquinas ou equipamentos,
considere o arranjo de modo que os furos de montagem no
meio do patins também possam ser usados para fixar as
unidades, para obter o melhor desempenho do produto.

Furo de montagem
central do patins

Fig. 5 Furo de montagem central do patins

OAltura do ressalto e raio do canto da superficie de
montagem de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia
correspondente, recomenda-se ter um filete aliviado conforme
indicado na Fig. 6, mas vocé também pode usa-lo fornecendo
raio de canto R conforme mostrado na Tabela 11. O valor
recomendado para a altura do ressalto e raio do canto no
lado correspondente ¢ indicado na Tabela 11.

Fig. 6 Canto da montagem de referéncia
correspondente

Tabela 11 Altura do ressalto e raio do canto da
superficie de montagem de referéncia

R

i“y//

= ‘

R

—>

N Bl |

Area de montagem do patins Area de montagem do trilho

unidade: mm

Altura do Altura do
ressalto da ressalto da
Tamanho area de area de Raio do canto
montagem do | montagem do
patins trilho
h, h, R (Méximo)
25 6 4 1
35 8 55 1
45 8 6 1
55) 10 8 1,5
75 10 8 1,5

OTorque de aperto para parafuso de fixagcao

O torque de aperto tipico para montagem da série LRWX
no material do membro correspondente de aco é indicado
na Tabela 12. Quando a vibragdo e o choque da maquina ou
dispositivo forem grandes, a carga flutuante for grande ou a
carga de momento for aplicada, fixe-a usando o torque 1,2 a
1,5 vezes maior que o valor indicado na tabela, conforme
necessario. Se o material do membro correspondente for
ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material
do membro correspondente.

Tabela 12 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Tamanho do Torque de aperto N m
parafuso Parafuso feito de aco de alto carbono
M 6x1 13,6
M 8x1,25 32,7
M10x1,5 63.9
M12x1,75 110
M16%2 268
M24x3 749

Observagao: O torque de aperto é calculado com base na classe
de resisténcia 12,9 para produtos de tamanho até 55
e na divisdo de resisténcia 10,9 para produtos de
tamanho 75.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]:[_226




I11<0O Guia Linear de Rolos X

Tipo bloco, montagem pela parte superior

w,) (L)
W, W2 (W) L,
Forma 6-Mq X profundidade ~ W, W, 2 8-Mq X profundidade W, (L,) | L,
Graxeira (4) W W. Graxeira (4) d, L L, L,
4 3 ) 4 le— s ) ‘s
S =z
Tamanho| 25 35 45 55 75 3 i o
~ = N EF 3 T T
T = ol | = & b <] = 1 * * \ o
i L g i Iy
N | W N W 4,
LRWX 25--B £ Jr £ E
L()

. 5 . 5 . R Capacidadg de| Capacidade : »

Ntimero de Massa (Ref.) Dmgg;\c;s mde Dlmensor?‘smdo patins BliEieies do e montagem anexado g::g; ir:;;mmal gg nﬂ’j.ia;gf Momento nominal estatico (%)

Identificacao mm mm para trilho © basica (3) ?,22?23?3)
» . . o C T, T, T,
( 5'352‘*05?%’2 ) Ple::s 12'/*:: H | H | N | W | W | W, | W, | L | L | L | L | L | e H | W | H | d4 | 4 h E F gzg?ggg f}’ ) o ) .um ' .Xm : .Vm
LRWX 25--B 0.93 370 | 40 | 6 | 20 | 69| 63| 46 | 85 | 109 | 45 |744| 11 | — |M6x 9 11 23 | 26 7 |11 9 | 30 60 M 6x28 32700 | 70300 1110 5§88 5§88
LRWX 35--B 2.65 666 | 48 | 65 | 325|103 | 100 | 70 | 15 | 154 | 75 |108.4| 12.8 | 25 |M10x12 10 3 | 32 | 11 | 175 | 14 | 30 60 M10x35 49900 | 91100 | 2150 4889 4889
LRWX 45--B 5.32 103 | 60 | 8 |375| 125|120 | 82| 19 | 205 | 105 | 144 | 185 | 35 |M12x16 145 | 45 | 39 | 14 | 20 16 | 40 80 M12x40 93300 | 167000 | 5000 | 3389 | 3889
LRWX 55--B 9.09 153 | 70 | 9 | 425|142 | 140 | 95 | 225 | 262 | 135 | 189 | 245 | 45 |M12x18 16 55 | 47 | 18 | 26 21 | 50 | 100 M16x50 186000 | 330000 | 12200 | 20Z0Q | 10700
LRWX 75--B 19.0 25.1 90 |10 | 525|190 | 180 | 123 | 28.5 | 346 | 180 | 240 | 45 | 60 |M16x25 20 75 | 57 | 26 | 39 30 | 60 | 120 M24 X 60 298000 | 518000 | 25200 | 159399 | 592399
Notas 1) Os comprimentos L dos trilhos sdo mostrados na Tabela 2 na pagina I —221.

(

(2) Os parafusos de montagem do trilho anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.

(8) A diregao da capacidade de carga nominal dindmica bésica (C). capacidade de carga nominal estéatica béasica (C0) e
momento nominal estético (70. TX. TY) sGo mostradas nos esbogos abaixo. Os valores superiores de TX e TY sao
para um patins e os valores inferiores sdo para dois patins em posicoes proximas.

(4) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sao mostradas na Tabela 10 na
pagina I —225.

Exemplo de nimero de identificacdo de conjunto montado

Caodigo de modelo  Dimensdes Cédigo de pega Codigo de Simbolo de Simbolo de preciséo  Codigo Suplementar
modelo pré-carga

LRWX 35 C2 R840 B T1 P /W2

o ©6 6 0 0 o6 o o

(1 Modelo (?) Especificacoes especiais
LRWX: B | Tipo bloco, montagem pela parte superior Sem simbolo | Padréo A D EFHPIJ
T1 Pré-carga leve LLFEQVWYZ

T,
GG T, T, HV 0 T2 Pré-carga média
@ @ @ 25, 35, 45, 55, 75 Ts Pré-carga pesadal

s =l — cees
precisao
H_EE_U @[ ]@ |® Quantidade de patins ?) | H Alto
o P poo P Precisdo
(@ Comprimento do trilho (840 mm) SP Superprecisdo
UP Ultraprecisao

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o —227 1mm=0.03937inch o —228



I11<0O Guia Linear de Rolos X

Com flange, montagem pela parte inferior

W) (L)
W, Ww,/2 L,
W, W, 2 w | | L
Forma : d, L2 | L2
6-d, " 2-d, Graxeira (%) ‘ L,
= ‘ a <
e 39 45 | 55 | 75 3 j i posi
r A =
T . ‘H‘W‘H‘ & = = i i i
il ‘ A i I
= N W d,
E J‘ F E
L(")
Capacidade |Capacidade
. ~ . . . . - . Parafuso de de carga de carga . o 3
N Massa (Ref.) Dlmoe:tsaoees n?e Dlmensor?]smdo patins Dlmenso"c?sm do trilho montagem anexado |nominal e Momento nominal estatico ()
Identificacdo mn? para trilho (2) dindmica estatica
basica (°)  |basica ()
A . . C C, T, T, T
Série LRWX Patis Trilho Tamanho do ® 0 X Y
H H N W, W, W, W, /L) /L /L IL, /L d H, H. H, w H, d d h E F
(Sem C_Lube) kg kg/m 1 1 2 8 4 1 2 3 5 6 1 2 8 5 4 3 4 parafusox 2 N N N-m N-m N-m
LRWXH 35 2.51 666 | 48 | 65 (345 105 | 104 | 8 | 9 | 154 | 75 1084|128 | 60 | 9 | 12 10 7|3 | 32 | 11 [175| 14 | 30 | 60 M10%35 49900 | 91100 | 2150 4889 | 4989
LRWXH 45 518 | 103 | 60 | 8 |41.5| 129 | 128 | 108 | 10 | 205 | 105 (144 |185| 80 | 11 | 15 145| 10 | 45 | 39 | 14 |20 | 16 | 40 | 80 M12x40 93300 | 167000 | 5000 | 3938 | 4938
LRWXH 55 908 | 153 | 70 | 9 |495| — | 154 | 130 | 12 | 262 | 135 |[189 |24.5| 106 | 14 | 18 16 | 10 | 55 | 47 | 18 |26 | 21 | 50 | 100 M16x50 186000 | 330000 | 12200 | 2OZ08 | 10700
LRWXH 75 | 19.7 | 25.1 90 |10 | 595 | 197 | 194 | 164 | 15 | 346 | 180 (240 |45 | 134 | 18 | 24 20 | 16 | 75 | 57 | 26 |39 | 30 | 60 | 120 M24x60 298000 | 518000 | 25200 | 139899 | 139333
Notas (1) Os comprimentos L dos trilhos sdo mostrados na Tabela 2 na pagina I —221.
(2) Os parafusos de montagem do trilho anexados séo parafusos de cabecga sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(3) A direcéo da capacidade de carga nominal dinamica basica (C), capacidade de carga nominal estatica basica (C0) e
momento nominal estatico (70, TX, TY) sdo mostradas nos esbogos abaixo. Os valores superiores de TX e TY sd0 para um
patins e os valores inferiores sao para dois patins em posicoes proximas.
(4) Os formatos da graxeira variam de acordo com o tamanho. As especificacdes sdo mostradas na Tabela 10 na pagina I
—225.
Exemplo de nimero de identificacdo de conjunto montado
Cédigo de modelo  Dimensdes Cédigo de pega Simbolo de Simbolo de preciséo  Coaigo suplementar
pre-carga
LRWXH 35 C2 R840 T+ P /W2
() Modelo (?) Especificagbes especiais
LRWXH Com flange, montagem pela parte inferior Sem simbolo | Padrao ADEFHPIJ
cc T T4 Pré-carga leve L LFQ V. WYZ
. Co T, T, M 0 T2 Pré-carga média
@ @ @ H F% Ts Pré-carga pesada
‘ | M . .
A 1H Blle—st o A
P Precisao
L 5P| Suporrecsio
UP Ultraprecisao
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I —229 1mm=0.03937inch I —230
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Numero de Identificacao e ESpecifiCaca0 m——

Exemplo de um numero de identificacao

Guia Linear de modulo

A especificagcao da série Moédulo de Guia Linear é indicada pelo nimero de identificagao.
Indique o nimero de identificagcdo, que consiste em um cédigo de modelo, dimensdes,
um cédigo de peca, um simbolo de precisdo e quaisquer codigos suplementares para

cada especificagéo a ser aplicada.

Conjunto montado LRWM _3 M2 R660 SP /W2

HIIBIoco deslizant{l

Placa de rolamento
Codigo o
n
0Modelo G
modelo

@Tamanho Dimensdes Feoal —/

- 235

0 Quantidade de blocos deslizantes  ¢ggigo 2912 ! J

- 235
da e
= Pégina I
Peea 036

o(}omprimento do trilho J

de precisdo - 237

@(:Iasse de precisio oo Pégina J

Especificagdo especial ~ "°*  Fenal
|:Bloco deslizantej 0 P ¢ p suplemertar - 238

Orificio para 6leo

Placa de rolamento

Placa de retencao
Roletes cilindricos

Placa de extremidade

_Vedacao de extremidade

@ Modelos Disponiveis

Dois modelos estao disponiveis: LWLM que utiliza esferas
para os elementos rolantes; e LRWM que utiliza roletes.

Pontos

@ Tipo de mddulo compacto @ Feito em aco inoxidavel com excelente resisténcia a corroséo
Guias de movimentagao linear compactas que consistem LWLM ¢ feito de aco inoxidavel de excelente resisténcia a
em um conjunto de trilhos e blocos deslizantes que corrosdo. Eles sdo adequados para aplicagdes onde o
formam a menor unidade de dispositivo de movimento uso de d6leo antiferrugem ndo é adequado, como em
linear. ambientes de sala limpa.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
]:[_233 1 mm = 0,03937 polegadas ]:[_234



Numero de Identificacao e Especificacao

Guia Linear de médulo

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte as Tabelas 1.1 e 1.2.

Guia Linear LM (")
Guia Linear de Rolos M (')

Nota () Este modelo ndo possui C-Lube integrado.

~Modelo - Tamanho - Quantidade de Blocos Deslizantes—
|

LWLM
:LRWM

7,9, 11 Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte as
2,3,4,5,6 Tabelas 1.1 e 1.2.
0 Nimero de membros deslizante MO Indica a quantidade de blocos deslizantes montados
em um trilho.
Tabela 1.1 Modelo e tamanhos da série LWLM
Tamanho
Forma Modelo
7 9 11
LWLM O O O
Tabela 1.2 Modelo e tamanhos da série LRWM
Tamanho
Forma Modelo
2 3 4 5 6
LRWM O O O O O

[I—235

—Comprimento do Trilho—

9 Comprimento do trilho

‘RO Indique o comprimento do trilho em mm.
Para comprimentos padrao e maximo, consulte a
Tabela 2.
Tabela 2 Comprimentos padrao e maximo do trilho
n (Qtd.)
E F E
L
unidade: mm
Numero de identificagcao
LWLM7 LWLM9 LWLM11
Item
60 ( 3) 100 ( 4) 160 ( 4)
) ~ 80 ( 4) 150 ( 6) 240 ( 6)
Comprimento padrdo L (n) 120 ( 6) 200 ( 8) 300 ( 8)
160 ( 8) 275 (11) 440 (11)
Passo dos furos de 20 o5 40
montagem F
E 10 12,5 20
Dimensoes E ﬁ‘:'ma 4,5 5 55
FREIED Até 145 175 255
Comprimento maximo (") 240 350 520
P (500) (900) (1 000)
Numero de identificacao
It LRWM2 LRWM3 LRWM4 LRWM5S LRWM6
em
480 ( 8) 480 ( 8) 800 (10) 800 ( 8) 1200 (10)
Comprimento padrdo L (n) 660 (11) 660 (11) 1040 (13) 1200 (12)
840 (14) 840 (14) 1200 (15) 1500 (15)
Passo dos furos de 60 60 80 100 120
montagem F
E 30 30 40 50 60
Dimensdes E Q\Z'ma 8 9 10 12 13
el At 38 39 50 62 73
Comprimento maximo 1800 1 860 1920 1 600 1200

Nota

(") Comprimento até o valor em ( ) pode ser produzido. Se necessério, entre em contato com a IKO.
Observacgao: Se nao for indicado, as dimensdes E para ambas as extremidades seréo iguais dentro da faixa de dimensdeskE padrao. Para

alterar as dimensdes, indique as posi¢des dos furos de montagem do trilho com o sufixo "/E" de especificacdo especial. Para
obter mais informagodes, consulte a pagina M—30.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]:[_236




—Classe de Precisao —Especificacao Especial

@ Classe de predsao Alta ‘H Para detalhes da classe de precisé@o, consulte a Tabela @ EsPeCiﬁcagéo eSpeciaI /A, /E, /F, /1, /LO, Para especificacoes especiais aplicaveis, consulte a
Precisao 5P 38 /LFO, /MN, /WO, /YO Tabela 4.
Superprecisdo :SP Para combinacéo de multiplas especificacoes

especiais, consulte a Tabela 5.
Para obter detalhes sobre especificacbes especiais,

Tabela 3 Tolerancia e valores permitidos

consulte a pagina I—29.

Tabela 4 Aplicacdo de especificacoes especiais

~——® . Modelo e tamanho
= L & Especificacao especial Cadigo LWLM LRWM
L suplementar
7 9 11 2 3 4 ) 6
w Trilhos com juntas de topo /A X X X O O O O O
Posicdes especificadas dos furos de
E montagem do trilho /E o © © © e © © ©
' Te‘x\mpas para furos de montagem em IE o~ » ~ o o o o o
unidade: mm trilho
Classe (simbolo Alta Precisio Superprecisao Ficha de inspecao / O O @) @) O O O O
e precis&o) H) ® (SP) Tratamento superficial de cromo negro /LO X X X O O O O O
Item Tratamento superficial de cromo negro ILFO % % % o o o o o
Dim. Tolerancia H +0,040 +0,020 +0,010 fluorado
Dim. W tolerancia +0,050 +0,025 +0,015 Sem parafuso de montagem do trilho /MN O O O o) o) o) o) o)
[2|m. variagao de H 0,015 0,007 0,005 Um grupo de vérios conjuntos WO o o o o o o o o
(@ montados
Dim. variacdo de W 0.020 0.010 0.007 Graxa especificada NO O O O O O O O O
(@) ’ ’ ’ Observacao (') Nenhum dos parafusos de montagem do bloco deslizante e do trilho esté incluso.
Trilho ) ) . ~ <.
paralelismo 4H Consulte a Fig. 1.1 e Fig. 1.2 Tabela 5 Combinacéo de cédigos suplementares
Ll Consulte a Fig. 1.1 e Fig. 1.2 £
paralelismo 4 W g9- 1 9- 1 F|O|O
Observagao (') Significa a variagdo de tamanho entre blocos 1 0100
deslizantes montados no mesmo trilho. LI O|O|]O|O
LF/ O] O|O | O] -
MN O | O|O|O|O]|O
15 15 wW| Oo|-10O0]0O0]0O0]|0O0|O0O
® L~ Y O] O|lO|O|]OC|O|O|O
= N = A | E|F 1 L |LF | MN| W
=10 =10 ) Observagoes 1. A combinagao de "—" mostrada na tabela nao esta disponivel.
T ®) = ) § 2o £ h Erm Forel . . -
2 420 E p‘eof’ 2. Ao usar varios tipos para combinagao, indique organizando os simbolos em ordem alfabética.
e
E £ sP) E N s (sP)
§ ° superprec‘séo &= § ° Superprec‘sao
o / o
/ /
0 0 o © ©
0 200 400 600 800 0 200 400 600 800 5 o
Comprimento do trilho L mm Comprimento do trilho L mm E n_l < IJ
(a) paralelismo 4H (b) paralelismo 4W M
Fig.1.1 Paralelismo do trilho para LWLM Fig.2 Posigoes esp ecrflf: a_das Szt
montagem do trilho (cédigo suplementar /
E)
Observacao: Para obter detalhes sobre as posigoes especificadas dos furos de montagem do trilho (codigo suplementar /E), consulte a
pagina M—30.
40 40
E 30 = € 30
=\ ® / =
S R = .
o o _ @)
5 @ | %0 © 7 § 2 9‘90"530
= 7\ = 3
T pE= T P S e ) a0 (P
& 10 SuperPreSE—r & 10 Superre=—r
//ﬂ/ //
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Fig.1.2 Paralelismo do trilho para LRWM

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
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Lubrificacao

Graxa a base de sabdo de litio com aditivo de extrema presséo (Alvania
EP Graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]) é pré-embalado nas séries
Médulo de Guia Linear.

Embora as graxeiras ndo sejam inclusas a série de Guia Linear de
Méodulos, orificios para 6leo sdo fornecidos no bloco deslizante para que
a graxa ou oleo lubrificante fornecido pelas maquinas/dispositivos seja
diretamente guiado para a rota de recirculagdo dos elementos rolantes.
A lubrificag@o é facilmente realizada preparando uma rota de lubrificacdo
nas maquinas/dispositivos conforme mostrado na Fig. 3.

Protecao contra Poeira

Os blocos deslizantes da série Guia Linear de Médulo sdo equipados com
vedagdes de extremidades como padrdo para protecdo contra poeira. No
entanto, se uma grande quantidade de contaminantes ou poeira estiver

Fig. 3 Exemplo de método de lubrificacao

flutuando, ou se grandes particulas de substancias estranhas, como cavacos
ou areia, puderem aderir ao trilho, recomenda-se cobrir toda a unidade com

fole sanfonado ou protecéo telescépica, etc.

@ Superficie de montagem, superficie de montagem de
referéncia e estrutura de montagem tipica

Ao montar a série de Guia Linear de Mddulo, alinhe adequadamente as
superficies de montagem de referéncia B e D do trilho e bloco deslizante
com a superficie de montagem de referéncia da mesa e base e fixe-as.
(Consulte a Fig. 4)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as superficies de
montagem A e C sdo retificadas com precisdo. Usinar a superficie de
montagem da mesa e da base, como maquina ou dispositivo, com alta
precisdo e monta-los adequadamente garantira um movimento linear
estavel com alta precisao.

[D}—+

\

Fig. 4 Superficie de montagem de referéncia e estrutura de montagem tipica

® Fixando o bloco deslizante

A estrutura de montagem tipica da série Guia Linear de Modulo é mostrada
na Fig. 5. Parafusos de ajuste de pré-carga séo frequentemente utilizados
como um meio conveniente para eliminagéo da folga ou ajuste de pré-
carga no mecanismo de movimentagao linear.

Coloque os parafusos de ajuste de pré-carga nas posicoes dos parafusos de
fixagdo do bloco deslizante e no meio da altura do bloco deslizante e, em
seguida, pressione o bloco deslizante apertando o parafuso.

Para montar o bloco deslizante da Guia Linear de Mdédulo LWLM,
recomenda-se fixar pelo lado da mesa, pois a tolerancia para ajuste de pré-
carga no furo do parafuso do bloco deslizante é pequena. Neste caso, o furo e
o rebaixo do parafuso na mesa devem ser maiores para dar margem de ajuste.

Blg <Dl
1 s o
ol Parafuso de ajuste
i i o @ > de pré-carga
A A
B B

Fig.5 Montagem por parafusos de ajuste de pré-carga

[1—239

A quantidade de pré-carga varia dependendo das condigdes operacionais da
sua maquina e dispositivo. No entanto, como a pré-carga excessiva pode
causar vida util curta e danos a pista, normalmente é ideal ajustar para folga
zero ou estado de pré-carga leve.

® Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem
de referéncia

Para o canto oposto da montagem de referéncia correspondente, recomenda-

se ter um filete aliviado conforme indicado na Fig. 6. O valor recomendado para

a altura do ressalto e raio do canto no lado correspondente é indicado na

Tabela 7.1, Tabela 7.2 e Tabela 7.3.

/4
e
0

Fig. 6 Canto da montagem de referéncia correspondente

O Torque de aperto para parafuso de fixacao

0 torque de aperto tipico para montagem da série de Guia Linear de Médulo no
material do membro correspondente de aco é indicado na Tabela 6. Quando a
vibrag&o e o choque da maquina ou dispositivo forem grandes, a carga flutuante for
grande ou a carga de momento for aplicada, fixe-a usando o torque 1,2 a 1,5 vezes
maior que o valor indicado na tabela, conforme necessario. Se o material do membro
correspondente for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material do membro
correspondente.

Tabela 6 Torque de aperto para parafuso de fixacdo

Torque de aperto N+ m
Tamanho do parafuso Parafuso feito de ago de alto ) -
Parafuso feito de aco inoxidavel
carbono
M 2,6X0,45 - 0,7
M 3 x0,5 1,8 1,1
M 4 X0,7 4.1 —
M 5 x0,8 8,0 -
M6 x1 13,6 =
M 8 x1,25 32,7 -
M10 X1,5 63,9 -
M12 x1,75 110 -

Observacao: O torque de aperto é calculado com base na classe de
resisténcia 12.9 e na divisdo de propriedades A2-70.

Tabela 7.1 Altura do ressalto da superficie de montagem de referéncia

para LWLM
2%
/ %
Z -~
777
unidade: mm
Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto
7
9
11

Tabela 7.2 Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de referéncia para LRWM

Area de montagem do bloco deslizante

b
7T

R2

—e——

Area de montagem do trilho

unidade: mm

Area de montagem do membro deslizante Area de montagem do trilho
Tamanho Altura do ressalto Raio do canto Altura do ressalto Raio do canto
h, R, (Maximo) h, R, (Maximo)
3 8,5 1 6 1
4 10,5 1,5 6 1
5 12,5 1,5 8 1
6 14,5 2 8 1,5

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm = 0,03937 polegadas
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I11<0O Guia Linear de médulo

Guia Linear LM

w (L,
W, W, 2-M, L,
W, 4, d, ds
(Diametro do orificio
para 6leo)
1 7Rl I
G| I (B ] = = —— ool ==
LTS ' A o =
w, W, d, <l q

10

210

15

6,6

7,8

2,5

38

24

12

- M2.6 | 1 4,8 6,8 |33 3¢ | = | = | 10 20 M2.6X8 (%) 1730 2020
LWLM 9* 16 390 8,5 18 8 86 |55 2,2 45 29,2 15 - M3 1,5 6,6 9 (35 3 515 3 12,5 25 M2.6%8 2780 3150
32 590 11 23 10 (11,8 7 3 52 32,8 15 2,55 M3 2 8 10,8 5 3,5 6 4,5 20 40 M3x8 4080 4240
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o séo mostrados na Tabela 2 na pégina I - 236.
() Os parafusos de montagem anexados séo parafusos sextavados de ago inoxidével equivalentes a JIS B 1176.
(®) A direcao da capacidade de carga nominal dinamica bésica (C) e da capacidade de carga nominal estatica basica (C,) séo
mostradas no esboco abaixo.
(4) Os furos de montagem do trilho ndo possuem rebaixo.
Quando os parafusos de montagem do trilho fixado séo usados, a altura da superficie inferior do trilho até a cabega do
parafuso é de 7,4 mm.
Observagbes 1. Os parafusos de montagem do bloco deslizante nao estao fixados.
2. Os nuimeros de identificacdo com * sdo nossos itens semi-padrao.
Codigo de modelo  Dimensoes Codigo da peca Smbolo de Codigo suplementar
Iecisao
LWLM 9 M2 R200 P /W2
(@) Modelo
LWLM | Guia Linear LM H Alto E. I, MN, W, Y
P Precis@o
¢.c P | swoprorio
, Co 7,9, 11 E
& =
Ujjj — Quantidade de patins (2) ;
2
2
=
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
o0—241 1 mm = 0,03937 polegadas 0—242



I11<0O Guia Linear de médulo

Guia Linear de Rolos M

ds, (Diametro do orificio
para 6leo)

r

=

—1_
I
I
=
F
I
i |
[
T
T

I_-.-
| —

—
—
—

H
H2
s
e
HS
T
H|
h
n
-
=
o\
.
TIT
=

=
=
A
A

0,26 1,98 19 33 [ 396 | 18 |75 22,9 8 | 105 63 | 4x12 | M 5| 44 8 4.1 4 10 3 M4x20 18 15 6 6 |95 |54 30 60 M 5%20 9700 10 800
LRWM 3* 0,46 2,92 22 42 | 50,6 | 21 9 29,8 9 | 122 72 | 4x15 | M 6 | 54 |95 5,2 5 13 3 M5x25 21 19 7 7 |11 6,5 30 60 M 6%25 18 500 20 300
0,98 4,64 28 56 | 656 | 27 | 11 39,4 | 13 157 96 | 5x16 | M 8 | 6,8 | 11 6,2 6 - 3 M6x32 27 24 9 9 |14 |86 40 80 M 8x32 36 500 39 800
LRWM 5* 2,03 6,85 33 70 [ 816 | 32 | 13 49,1 16 | 212 | 140 | 5x24 | M10 | 8,6 | 14 8,2 7 - 3 M8x35 32 30 12 11 (17,5 (10,8 50 | 100 M10x35 67 900 75 500
3,42 9,25 38 83 | 966 | 37 | 15 58,6 | 21 256 | 168 | 6X25 | M10 | 8,6 | 14 8,2 8 28 3 M8x40 37 35 14 14 | 20 13 60 | 120 M12x40 99 800 109 000
Notas (1) Comprimentos dos trilhos L s&o séo mostrados na Tabela 2 na pégina II - 236.
(?) Os parafusos de montagem anexados s&o parafusos de cabeca sextavada equivalentes a JIS B 1176.
(%) A diregao da capacidade de carga nominal dinémica basica (C) e da capacidade de carga nominal estatica béasica (C,) sdo
mostradas no esbogo abaixo.
Observagao:  Os numeros de identificacao com * séo nossos itens semi-padrao.
Codigo de modelo  Dimensoes Codigo da peca Smbolo de Codigo suplementar
Iecisao

LRWM 3 M2 R660 P /W2
o © 06 O © O

(1) Modelo (6) Classe de precisao (8) Especificacéo especial
LRWM | Guia linear de rolos M H Alto AEF I L LF

P Precisdo MN, W, Y

SP | Siprprcsen
2,3,4,56

(® Quantidade de patins (2)

@ Comprimento do trilho (660 mm)

-
=
=
=
=
I
=
=

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

0—243 1 mm = 0,03937 polegadas 0—244



Explicacao Geral




Procedimento de Selecit —————

A selecao da Guia Linear e da Guia Linear de Rolos devem ser na ordem dos requisitos mais importantes até os detalhes.
O procedimento tipico é mostrado abaixo.

Exemplo da selecao de Guia Linear e da Guia Linear de Rolos

Verificagdo das condiges necessarias

Selecao do modelo de Guia Linear e Guia Linear de Rolos

Selecao de especificacoes intercambiaveis ou nao intercambiaveis

Selecao da classe de precisao

Pré-selecao do tamanho e quantidade de conjuntos e patins

Calculo da carga aplicada

Calculo do fator de seguranca estatica

Calculo da vida util

Consideracao da quantidade de pré-carga ou folga

Determinacao do tamanho, quantidade de conjuntos e patins e pré-carga

Selecéao de lubrificacao e protecao contra poeira

Consideracao dos arredores

Determinagéo da especificacéo final da Guia Linear, Guia Linear de Rolos e seus arredores I

@ Magquinério utilizado, local utilizado
@ Verifique os requisitos, o desempenho e necessidade de especificagdes especiais da Guia Linear e
Guia Linear de Rolos

@ Selecione um modelo de Guia Linear e Guia Linear de Rolos adequado para as condigdes de uso em
consideracao de uma carga aplicada, direcéo da carga, rigidez, atrito, facilidade de montagem, etc.

@ Leve em consideragao a facilidade de manutengéo e a facilidade de montagem.

@ Selecione com base na precisdo de movimento necessaria. Selecione
uma classe de precisdo mais alta, especialmente quando a precisao de
movimento for importante.

@ Leve em consideragdo um equilibrio entre maquinas / equipamentos e
experiéncias anteriores.

@ Calcule uma carga aplicada em cada patins da Guia Linear e da Guia Linear de Rolos.

@ Considere cargas normais e cargas flutuantes por aceleragio e desaceleragao.

@ Calcule um fator de seguranga estética para confirmar a adequagao as condigées de uso.

@ Calcule a vida nominal para confirmar a adequagéo as condigdes de uso.

@ Selecione uma quantidade de pré-carga ou folga adequada para
as condigdes de uso.

@ Selecione lubrificagdo com 6leo ou lubrificagdo com graxa.
@ Selecione protecao contra poeira, como vedagdes e foles, de acordo com as condicdes do
ambiente de trabalho..

@ Considere um método de montagem e dimensdes de instalagdo
relacionadas.

T
SN



Capacidade Nominal de Carga e Vida Util —————

Vida util das guias de movimentacao
linear

Mesmo em estado operacional normal, uma guia de
movimentagao linear chegara ao fim da sua vida util apos
um determinado periodo de operacdes. Como a carga
repetida é constantemente aplicada em uma pista e nos
elementos rolantes da guia de movimentacéao linear, isso
leva a danos leprosos (fragmentos de desgaste semelhantes
a incrustagdes) chamados descamacao por fadiga devido a
fadiga de contato de rolamento dos materiais, e sera
inutilizavel no final. A distancia total de deslocamento antes
da ocorréncia dessa descamacao por fadiga em uma pista
ou em elementos rolantes € chamada de vida util da guia de
movimentacao linear.

Como a vida util da guia de movimentacao linear pode
variar dependendo do fendmeno de fadiga do material, é
utilizada a vida nominal baseada no calculo estatistico.

Vida nominal

A vida nominal da guia de movimentagao linear refere-se a
distancia total de deslocamento de 90% de um grupo da
mesma guia de movimentacgao linear pode operar sem
danos ao material da guia de movimentacéo linear devido a
fadiga do contato de rolamento quando sao operados
individualmente sob as mesmas condic¢des.

Fig. 1 Direcdo da capacidade nominal de carga

Capacidade de carga nominal dinamica
basica C
Em conformidade com a ISO 14728-1

A capacidade de carga nominal dindmica basica refere-se a
carga com determinada direcdo e tamanho que é
logicamente suportavel para uma vida nominal de 50 X 10°
m quando um grupo das mesmas guias de movimentacao
linear é operado individualmente sob as mesmas condicdes.

Capacidade de carga nominal estatica
basica C|

Em conformidade com a ISO 14728-2

A capacidade de carga nominal estatica basica refere-se a
carga estatica que gera uma certa tensdo de contato no
centro da parte de contato dos elementos rolantes e uma
pista sob carga maxima, que é a carga no limite admissivel
para o movimento normal de rolagem. Geralmente, é
utilizado considerando o fator de seguranca estatica.

Momento nominal estatico 7, 7, 7,

Momento nominal estatico refere-se a carga de momento
estatico que gera uma certa tensdo de contato no centro
das partes de contato dos elementos rolantes e uma pista
sob a carga maxima quando o momento de carga mostrado
na Fig. 2 é aplicado, que é o momento de carga no limite
admissivel para movimento de rolagem normal. Geralmente,
¢ utilizado considerando o fator de seguranca estatica.

m
T 1

v

Fig. 2 Direcdo do momento nominal estatico

Calculando a formula da vida util

As férmulas de calculo da vida nominal sdo mostradas
abaixo.

Guia Linear

onde, L: Vida nominal, 10* m
C: Capacidade de carga nominal dindmica basica, N

P: Carga dinamica equivalente, N

O tempo de vida util pode ser calculado aplicando um
comprimento de curso e um nimero de cursos por minuto a
féormula abaixo.
L= 10°L

0 B o000000000000000000000000000000000050000000000000000 (3)
onde, L, :Vida nominal em horas, h

S : Comprimento do curso, mm

n, : Nimero de cursos por minuto, min™

Fator de carga

A carga aplicada a uma guia de movimentacéao linear pode
ser maior que a carga tedrica devido a vibragdo ou choque
da maquina. Geralmente a carga aplicada é obtida
multiplicando-a pelo fator de carga indicado na Tabela 1.

Tabela 1 Fator de carga
Condicoes de operagao fu
Operacéo suave e livre de
choques
Operacao normal 12 ==/
Operacédo com carga de

1.5~
choque

Fator de seguranca estatica

Geralmente, a capacidade de carga nominal estatica basica
e a capacidade de momento estatico sdo consideradas
como carga no limite admissivel para movimento de
rolagem normal. Entretanto, o fator de segurancga estatica
deve ser considerado de acordo com as condi¢cdes de
operacdo e o desempenho exigido da guia de
movimentacao linear.

O fator de seguranca estatica pode ser obtido pela seguinte
equacao e os valores tipicos sdo indicados nas Tabelas 2.1
e2.2.

A equacao (5) é uma equacao representativa para um
momento de carga. O momento de carga e o momento
nominal estatico em cada dire¢do sédo aplicados para o
célculo.

G
== 5050000000006000009600060950605006000GE0BEEH0EOE0GEAGACAATAGACA® 4
=5 @
T
fs =_f; ................................................................ (5)
onde, : Fator de seguranca estatica

f:

C: : Capacidade de carga nominal estatica basica, N

P, : Carga estatica equivalente, N

T, : Momento nominal estatico, N m

M, : Momento de carga em cada direcao, N+ m
(carga de momento maximo)

Tabela 2.1 Fator de seguranca estatica para Guia
Linear
Condicoes operacionais £
Operacao com vibracao e/
ou choque
Alto desempenho
operacional
Condicoes de operagédo
normais

Tabela 2.2 Fator de seguranca estatica para Guia de
Rolamento Linear
Condigdes operacionais £
Operagéao com vibragdo e/
ou choque
Alto desempenho
operacional
Condigoes de operacao
normais

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_6



Capacidade Nominal de Carga e Vida Util

Carga dinamica equivalente

Quando uma carga é aplicada em uma direcéo diferente
daquela da capacidade de carga nominal dinamica basica
ou uma carga complexa é aplicada, a carga dinamica
equivalente deve ser calculada para obter a vida nominal
basica.

Obtenha as cargas de conversdo descendente e lateral das
cargas e momentos em varias direcdes.

G @
Fre=kr|Fr| +TZ|M°| +Tz | Mxl .................................. 6)
F. =k |F, +% | M, | ............................................. @)

[Para a Guia Linear H de montagem pela lateral (LWHY)].

C C
FaezkalFal +T;’|Mo| +T:|Mx| ................................ 8)
C
Foo=k | F,| +Tj [ My |- eoeeememmemmee )

onde, F,: Carga de conversao descendente, N
F..: Carga de converséo lateral, N
: Carga descendente, N

: Carga lateral, N

: Momento de carga na diregdo To, N m
: Momento de carga na direcdo Ty, N-m
: Momento de carga na direcdo Ty, N-m
: Fatores de conversao para direcdo de carga

(Consulte a Tabela 3)

: Capacidade de carga nominal estatica basica, N

e

o

N

&
- X

o

: Momento nominal estatico na direcdo Ty, N-m
: Momento nominal estatico na diregédo Ty, N-m
: Momento nominal estatico na direcdo Ty, N-m

-<N] )(’i Oﬂ OQ

Tabela 3 Fator de conversdo para direcgo de carga
U

@ (' L

|

:

Guia Linear e Guia Linear de Rolos

Guia Linear de Médulo

Fator de conversao

Nome e tamanho da série k, "
Fz0 | F<0 b
Tipo de esfera 1 1 419
Guia Linear ML C-Lube | retida ’
Guia Linear L T|pp de esfera ndo 1 1 0,84
retida
Guia Linear MLV C-Lube 1 1 1,19
Guia Linear MV C-Lube 1 1,28 (1,35
Guia Linear ME C-Lube | 15~30 1 1
Guia Linear E 35~45 1 1,19 1,28
| Guia Linear E de baixo ruido 1 1
Guia Linear MH G-Lube |—o—12 1 119
Guia Linear H L=l L L
35~65 1 (1,19 1,28
Guia Linear H 15~30 1 1
de montagem 0,84
lateral 354503 L L 0,95
33~42 1 1 1
Guia Linear F 69 1 1 1,19
LWFH 1 (1,19 1,28
Guia Linear MUL C-Lube| 25, 30 1 1 1,19
Guia Linear U 40~-86 1 1 1
Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube
Guia Linear de Rolos Super X 1 1 1
C-Lube
Guia Linear de Rolos X 1 1 1
Guia Linear de LWLM 1 1 0,73
modulo LRWM 1 1 0,58

Nota (") O valor superior das colunas k, representa a direcao direita
e o valor inferior representa a direcao esquerda.

Obtenha a carga dindmica equivalente das cargas de
conversao descendente e lateral.

JP=)A AEW/JF 09090900000000000000505000000000009605050000000000000 (10)

re ae

onde, P: Carga dindmica equivalente, N
X, Y : Fator de carga dinamica equivalente (Consulte a Tabela 4)
F,: Carga de conversdo descendente, N
F..: Carga de converséo lateral, N

Tabela 4 Fator de carga dindmica equivalente

Classe X Y
|F,|z|F,| 1 0,6
|F|<|F, 06

Capacidade Nominal de Carga e Vida Util

Carga estatica equivalente

Quando uma carga é aplicada em uma diregéo diferente da
capacidade de carga nominal estatica basica ou uma carga
complexa é aplicada, a carga estatica equivalente deve ser
calculada para obter o fator de segurancga estatica.

C, C, C,
P0=k0r|Fr|+k0a F, +T§|M0|+T:‘Mx|+7volMY| """" (11)
onde, P, : Carga estatica equivalente, N

~

: Carga descendente, N

: Carga lateral, N

: Momento de carga na diregcdo T, N-m

: Momento de carga na diregdo Ty, N-m

: Momento de carga na diregdo Ty, N-m

: Fatores de conversao para direcao de carga
(Consulte a Tabela 5)

: Capacidade de carga nominal estatica

Ea
53» -<E ><E c:g mjj

0

basica, N
: Momento nominal estatico na direcdo To, N m

: Momento nominal estatico na direcdo Ty, N-m

3

TY : Momento nominal estatico na direcdo Ty, N-m

Tabela 5 Fator de convers3o para direcao de carga
e

&

®@_[ ' L&

i

Guia Linear e Guia Linear de Rolos

Guia Linear de Médulo

Fator de conversao
Nome e tamanho da série ky, "
Fz0 | F<0 | ™
Tipo de esfera 1 419
Guia Linear ML C-Lube | retida ’
Guia Linear L T|pp de esfera ndo 1 1 0,84
retida
Guia Linear MLV C-Lube 1 1 1,19
Guia Linear MV C-Lube 1 (1,88 2,08
Guia Linear ME C-Lube | 15~30 1 1 1
Guia Linear E 35~45 1 1,19 1,28
| Guia Linear E de baixo ruido 1 1
Guia Linear MH C-Lube |~2—12 1 1 19
Guia Linear H Lol L |
35~65 1 (1,19 (1,28
Guia Linear H 15~30 1 1
de montagem 0,78
lateral 854500 L L 0,93
33~42 1 1 1
Guia Linear F 69 1 1 1,19
LWFH 1 1,19 (1,28
Guia Linear MUL C-Lube| 25, 30 1 1 1,19
Guia Linear U 40~86 1 1 1
Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube 1 1
Guia Linear de Rolos Super X
Guia Linear de Rolos X 1 1 1
Guia Linear de LWLM 1 1 0,60
modulo LRWM 1 1 0,50

Nota (") O valor superior das colunas k,, representa a direcao direita
e o valor inferior representa a direcao esquerda.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_8



Carga Galculada

Exemplos de célculo das cargas aplicadas a Guia Linear e Guia Linear de Rolos
montados na maquina/equipamento sdo apresentados nas Tabelas 6.1 a Tabela

Tabela 6.3 Dois trilhos e um patins

6.6. M
Tabela 6.1 Um trilho e um patins ] [Posigﬁo de carga (X, ¥, 2)
1 1
i | —
o Ld -
"M\Y : 2] /i
Posicéo de carga (X, Y, Z) B N 0 ) X
F, l# AN 2 -
i |
| " F
| 1 Y | | H L] | z
[ 0 "% M,
|| — Z —T
z 7
z /"-NL- M, I, '*
2 ) —— Posigao de carga (X, Y, 2)
PN - oa _’{ 2 | ] 1
’ Posiggo de carga (X, Y, Z) MM
[T ] 0 X 0 !
0 X 0 Y Posicéo de acionamento (Y, Z,)
\ Posicao de acionamento (Y,, Z,)
- - Carga aplicada no patins
Carga aplicada no patins N° do patins Carga descendente Carga lateral Momento de carga na Momento de carga na
N° do patins Carga descendente Carga lateral eI i P e i O D C e F F diregéo 7 direcaoT,
na diregaoT, na diregao 7, na diregaoT, r a M, M,
Fr Fa 0 X Y X Y
M, M, M, 1 F, M 1Ay, A_4p_ A_ly_
1 F, s M, M, M, 2 7L s 2 2
Observagao: O momento de carga em cada diregéo M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equagao. ° F, M, F, M, M,
M=F,Z+F,Y 2 L 2 2 2
M =F, (Z=Z)+F,X Observagao: O momento de carga em cada direg@o M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equagao.
M=F, (Y-Y)+F X M=F,Z+F,Y
M=F, (Z=Z)+F,X
M=—F, (Y-Y)+F X
Tabela 6.2 Um trilho e dois patins
Y
My
——
Posicéo de carga (X, Y, Z)
F =
g -h{ .
1 1 1
W
| | 5 | [
e2 | 02 z
L M,
e
z 7
/JMD F, --*
— " Posigzo de carga (X, Y, Z)
[ T ]
e | Oy )

0 1 X 0 \
Posicéo de acionamento (Y,, Z,)

Carga aplicada no patins
N° do patins Carga descendente Carga lateral Momento de carga na dire¢aoT,

F, F, M,

F, M F, M M

2 e Yy r

! 2t 272 2
) F,_M, F_M, M,

2 L 2 ¢t 2

Observagao: O momento de carga em cada diregéo M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equagao.
M=F,Z+F,Y

M=F, (Z-Z)+F,X
M=~F, (Y-Y)+F,X

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas

M—10



Carga Calculada
|

Tabela 6.4 Dois trilhos e dois patins

Y
’i IrPosit;éo de carga(X, Y, Z2)
1 L
el
_L 1
&1 L L
3 F,
x Fv
~ o 0 X
S T
— Tmmll —
s IR
L2 L2
L
z
MD
—
— T
24 0 1.3 X

z
Mr
——

¥
Posicéo de carga (X, Y, Z)

] 1,2

|

Y

Posigéo de acionamento (V,, Z,)

Carga aplicada no patins
N° do patins Carga descendente Carga lateral
F, £,
FoM M F, M
! 40t ot 7t or
” R, MM, R,
4 " 2L 28 4 2L
F,_M M F, M
3 o+ of 2t
4 F,L_M M, F_M
4 2L 2¢ 4 2¢

Observagao: O momento de carga em cada diregao M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equagéo.

M=F,Z+F,Y
M=F, (Z-Z)+F,X
M=—F, (Y-Y)+F,X

Capacidade Nominal de Carga e Vida Util

Tabela 6.5 Dois trilhos e trés patins

Y
’_M\y !—Posigéo de carga(X, Y, Z)
IJ—3 - 2 sk =
[
TS B
~ F, F,
~ o 0 ] X
N e | hHrfs | F# g
gt el e
aop iy
22 e2
z
L M,
—
z 7
M, F, l*
—T Posigéo de carga (X, Y, Z)
456 | ] 123
i 2 A w W
36 25/ O 1.4 X g v
Posicao de acionamento (Y, Z,)
Carga aplicada no patins
N° do patins Carga descendente Carga lateral
F, £,
F M M F. M
z : b Sy Py
! 6 t3r ot 5 "ot
F, M, £y
2 6 T 3L 3
2 MM, F_M,
6 3L 2¢ 6 2t
F,_M M, F, M
4 6 3L ® 2
5 F, M, B
6 3L 6
6 LM _M M
6 3L 2¢ 6 2¢
Observagao: O momento de carga em cada direg@o M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equagao.
M=F,Z+F,Y

M=F, (Z-Z)+F,X
M=—F, (Y~Y)+F,X

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]:[_1 2



ke Carga Meédia Equivalente para Carga Flutuante e

Tabela 6.6 Dois trilhos e quatro patins Quando a carga na Guia Linear e na Guia Linear de Rolos varia, em vez
da carga dinamica equivalente P, a carga média equivalente P_ é usado

L para calcular a férmula da vida util.
y Posicéo de carga (X, Y, Z) L . . . .
S| I f A carga média equivalente € uma carga convertida para proporcionar
m4 3 M2 pimlh I vida til igual & da carga flutuante. E obtido pela seguinte férmula:
el M el il : 2 B
SHTH T R
= F F, e,
I . Al P= fj;) Pl L weoveeeeeesineee e (12)
N
N
~ M8 7 miimk nigk i
d e =
Hl | H | | H | = onde, P, : Carga média equivalente, N
L : Distancia total de deslocamento, m
282
t E, P : Carga flutuante, N
0 s l 02 . p: Expoente (tipo de esfera: 3, tipo de rolete: 10/3)
[ M,
- i Tabela 7 fornece exemplos de célculo da carga média equivalente para
z F,
M, F, ..;{ cargas flutuantes tipicas.
—— Posicéo de carga (X, Y, Z)
5678 | ] 1,234
' L A A
48 3.7 g 26 15 X 0h Y .. i
Posigao de acionamento Tabela 7 Carga média equivalente para carga flutuante
¥ 2) Exemplo Carga média equivalente
- - >~ p
Carga aplicada no patins P X |
. P P
N° do patins Carga descendente Carga lateral f e " P = / % (Pl L+P) Ly+..+P” L)
F F, ® Mudanca gradual de carga 2 o .
F, M M, ¢ F, M, @ ‘ onde, L, : Distancia total percorrida recebendo a carga P,, m
1 B8 2L T2 Tre? B8 "5 ez L|L L L, : Distancia total percorrida recebendo a carga P,, m
) F, M, M, ¢ F, M, ¢ 3 L, : Distancia total percorrida recebendo a carga P,, m
8 2L T2 w7 8 T2 v
3 oM M v 5 M _v .
8 4L 2 4e7 8 2 ©4e” p
. F, M, M, ¢ F, M, & t P, PE% @P +P,,)
~Th p2ip2 Q@ o p2ip2 L,
5 AL 2 b 6 2 b @ Mudanga monétona de carga P, onde, P, : Valor méximo da carga flutuante, N
5 F_M M ¢ i+%L P_..: Valor minimo da carga flutuante, N
8 4L 2 o©+e7 8 2 ©4e” .
6 M M ¢ E M _¥
8 4L 2 0+e? 8 2 47
7 F_M M ¢ M _v
8 4L 2 0+e? 8 2 ©+e7
8 M M e B Mt
8 4L 2 +e” 8 2 2°+e”

Observacao: O momento de carga em cada diregéo M,, M,, M, pode ser obtido pela seguinte equacao.
M=F,Z+F,Y
M=F, (Z-Z)+F,X
M=F, (Y=Y)+F X

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
]]1_1 3 1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_1 4



Exemplos de Calculo de Carga e Vida Util

Exemplo 1

Modelo de Guia Linear ME 25 C2 R640 H Massa de trabalho------ m, = 10kg
Capacidade de carga Posicéo do centro de
nominal dinamica C = 18100N gravidade de trabalho- X, = 75 mm
bésica .......................
Capacidadedecarga e Y, = 80mm
nominal estatica ¢, = 21100N e Z, = 68mm
B EfGarococonooscacooconscom
Carga aplicada:---- - F,, = 1000 N Numero de cursos por
............... F,, = 2000 N MINULO:++++++sssssssseeeeee p = 5 min
-------------- F,, = 1000 N Comprimento do S = 100 mm
Curso ....................... .
Posicédo de carga:-----+ X, = 60mm Distancia entre os
............. Y1 = 50 mm pahns L = 100 mm
----------- Z, = 83mm Distancia entre os
Massa da mesa:--+++---- m, = 10 kg trilNOS s o eeveeereereeeeiiiiin L = 150 mm
Posicédo do centro de Posicéo de Y, = 150 mm
gravidade da mesa:---- X, = 0mm acionamento:-----xeeeeee Z, = 10mm
........ Y2 = 0mm
........ Z2 = 43 mm
z z
s Posicéo de carga (X,, Y,, Z,) F,
F, 8 Posigéo do centro de gravidade 17, J o8
Posicao do centro de gravidade da mesa ( (X,, Y, Z,) mg de trabalho ( (X, Y,, Z) mg
Unidade 3, 4 l Unit 1, 2 I I
%E{F TR e
R — Y Unidade 2,4 0 Unidade 1,3

L2

Posica
L2

o de acionamento (Y,, Z,)
£/2 | /2

A vida util e o fator de seguranca estatica sdo calculados no caso do
Exemplo 1. Fator de carga f,, € assumido como sendo 1,5.

©Calculo da carga no patins
Devido a carga aplicada e a massa da mesa, o momento de carga
ocorre em torno de cada eixo coordenado da Guia Linear, conforme
mostrado abaixo.
M, =% (F,.2)+% (F,Y)=F,Z*F,Y+tmgY,+mzgY,
=2000x%83+1000x50+10%9,8%x0+10%9,8%80
=224000
M, =% {F, (Z=Z)+Z (F,X)=F,, (Z~Z)+F, X tmgX,
+m,gX,
=1000% (83—10)+1000x60+10x9,8%X0+10%9,8
X75=140000
M, ==% {F, (Y=Y)HZ (F,.X)=—F, (Y,=Y)+F X,
=—1000x (50—150)+2000X60=220000
onde, M. : Momento de carga na dire¢éo de rolamento, N - mm
M, : Momento de carga na diregéo de inclinagéo, N - mm
M,: Momento de carga na dire¢ca@o de guinada, N - mm

As cargas aplicadas em cada patins séo calculadas de acordo com a
Tabela 6.4 na pagina II—11.

_2F, M, M, _F,*tmgtmg M M
Fo=—gt4pitob=—"—4 T2 ot

—_1000+10x9,8+10x9.8 | 224000 , 140000
4 " 2X150 © 2X100

=1750
— zI:‘Z . Mr MD —_ FZ|+m1g+m2g . Mv MD =
F,=—g"%o 2= i tof —2§=346
_5F, M, M, F,+mgtmg M _M, .
Fo=7g o tob=""4 = o to§=252
_2F, M, M, _F,tmgtmg M M,
Fy=—7"~21 72t~ 2 2L 2t
1150

>F. M F, M
F =F =7 tot=74"tot

_ 2000, 220000 _
=<4 T3xi00 —1600

@®Calculo da vida nominal
A carga ascendente / descendente e a carga lateral sdo convertidas
pelas férmulas (6) e (7) na pagina II—7.

7

rel

=k | F, | =1x1750=1750
=k | F, | =1x346=346
F =k | F, | =1x252=252

Frez
F. =k | F, | =1x1150=1150
F,=k, | F, | =1x1600=1600
F,=k, | F,, | =1x600=600
F,=k, | F, | =1x1600=1600
F, =k, | F,, | =1x600=600

onde, k, k,;: Fatores de conversdo para diregdo de carga (consulte a
Tabela 3 na pagina M—7.)

A carga dinamica equivalente é calculada pela formula (10) na pagina Il
=7

P=X|F, | +Y|F,, | =1x1750+0,6x1600=2710
P=X|F,, | +Y|F,, | =0,6x346+1x600=808
P=X|F_|+Y|F,,|=0,6x252+1X1600=1750
P=X|F_|+Y|F,, | =1x1150+0,6X600=1510

A vida nominal basica do patins 1 que recebe a maior carga dinamica
equivalente é calculada. A vida nominal basica é obtida pela férmula (1)
fornecida na pagina I —6 considerando o fator de carga f, (consulte a
Tabela 1 na pagina I—6).

_ C . 18 100 ..
L, =507, p 13=50X( 555711354410

10°L, _ 10°%4410 =73500

L= 2860 — 2x100X5X60

Como resultado do célculo acima, a vida nominal basica é de cerca de
73.500 horas.

©Calculo do fator de seguranca estatica
A carga estatica equivalente é calculada a partir da carga ascendente /
descendente e da carga lateral pela férmula (11) na pagina II—8.

P,=k, | F, | +k, | F,, | =1x1750+1x1600=3350
Po=k, | F, | +k, | F,, | =1X346+1x600=946
Py=k, | F, | +k,, | F,, | =1x252+1x1600=1852
P,=k, | F, | +k, | F,, | =1x1150+1x600=1750

onde, k,, k,: Fatores de conversdo para dire¢do de carga (consulte a
Tabela 5 na pagina l—8.)

O fator de seguranca estatica do patins 1 que recebe a maior carga
estatica equivalente é calculado. O fator de seguranca estatica é
calculado pela férmula (4) na pagina II—6.
f= Gy _21100
st P, 3350
Como resultado do célculo acima, o fator de seguranca estatica € de
cerca de 6,3.

6.3

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_1 6



Exemplos de Calculo de Carga e Vida Util

Exemplo 2
Modelo de Guia Linear--------- MH 45 C2 R1050 H Distancia entre os patins -------- £ = 200 mm
Capacidade de carga C = 74600N Comprimento do curso-«-««+-- S = 500 mm
nominal dinamica basica:------
Capacidade de carga C, = 80200N Ndmero de cursos por minuto+ n, = 6 min”
nominal estatica basica:-------
Momento nominal estatico na dire¢do 7,-- 7, = 1610 N-m Velocidade méaxima de V. = 100 mm/s
deS|OCaAMENtO: -+ rvrrrerrrraeaencn
Massa da mesa: -+« xeeeeeeeen m, = 100 kg Tempo gasto para aceleracdo ¢, = 0,1s
Posicéo do centro de gravidade damesa- X, = 50 mm Tempo gasto durante movimento de , = 49s
velocidade constante: -+« «exveeeeeeneen
Y, = 0mm Tempo gasto para t, = 0,1s
desaceleragao:-----------+weeeeeen
- Z, = 80mm Posicéo de acionamento------- Y, = 60 mm
Massa de trabalho:---:----cceeeee m, = 1000 kg ....................... Zd = -20 mm
Posicdo do centro de gravidadede X, = 200 mm
tiEl5gllfEp oo ocococo0ssosocosscooscasacan o
Y, = 10mm
- Z, = 130 mm
z z
s Forca de inércia do trabalho
| PR EL e o L
X, Y,2) /Yﬁgg‘a da
JL’”‘&’/,— Posigao do centro de | (W |
gravidade da mesa
X, Y, Z)
Al 7 =L =
0 Y Unidade 2 0 Unidade 1 s
\ Posicédo de acionamento e 2 e 2
v, 7) i

Velocidade mm/s ——»=

1,

2

Tempo S —

A vida util e o fator de seguranca estatica sdo calculados no caso do
Exemplo 2. Fator de carga f,, € assumido como sendo 1,5.

@Calculo da carga no patins
Devido a carga aplicada, massa da mesa e a forca de inércia, o
momento de carga ocorre em torno de cada eixo coordenado da Guia
Linear, conforme mostrado abaixo.
(Durante a aceleragéo no inicio do movimento)
M, =% (F,2)+% (F,Y)=m,gY+m,gY,=100x9,8x0+1000%9,8x10=98000
M=% {F, (Z=Z)}H+Z (F,X)

(Z~2)+m (Z,-Z)+mgX,

Vo ~ Vou
170007, 2 7000%1,

+m,gX,

=100x=~190__ (80+20)+1000%X=—90

T000x0;T To00x0,T
X (130+20)+100X9,8X50+1000%9,8X200
2169000
M=% {F, =Y)HZ (F.X)
=—m, 1—0‘6"3;[— (y—Y)—mH—O‘(/)m@i; v,
=—100X1550g,1% (0-60)~1000% 55365764
X (10-60) =56000

m—17

(Durante movimento de velocidade constante)
M, =m.gY,+m,gY,=98000
M =m.gX,+m,gX,=2010000
M,=0

(Durante a desaceleragao no final do movimento)

M, =m,gY,+m,gY,=98000
M =—m, WWS;QS(Z‘ —Z)—m

+m2gX =1850000

Vinax _
2 T000%7, 2o 2 HmgX,

M=m (¥,~Y)+m (¥,~Y,)=-56000

L 1000><t 2 1000><t

onde, M_: Momento de carga na dire¢éo de rolamento, N - mm
M,: Momento de carga na diregéo de inclinagéo, N - mm
M,: Momento de carga na diregao de guinada, N - mm

As cargas aplicadas em cada patins sdo calculadas de acordo com a
Tabela 6.2 na pagina IM—9.
(Durante a aceleragéo no inicio do movimento)

m.g+m

>
F, =—2—FZ +—ELM =8 TE +—ELM
—_100x9,8+1000%9.8 , 2169000 -
= > 500 =16200

+
F, = 2gr = S o646
>F, M
— 251280
R
M°‘=M02=—M2L=49000

(Durante movimento de velocidade constante)
100%9,8+1000%9,8 201 0000

F,= s : 200 15400
F, =—4660
FaT :FBZZO

M, =M,,=49000

(Durante a desaceleracéo no final do movimento)
__100%9,8+1000x9,8 , 1850000

F, = 5 +og0 14600
F, =—3860

F,, =—280

F,, =280

M, =M, =49000

@®Calculo da vida nominal

A carga ascendente / descendente, a carga lateral e o momento de
carga ao longo da dire¢é@o 7, sdo calculados pela férmula (6) e (7) na
paginall —7, e a carga dindmica equivalente é calculada pela féormula
(10).

(Durante a aceleragéo no inicio do movimento)

Fu =k F, | 5, | =1x16200+80200, 49000
18600

F., =1,19x5460+30200 49000 gg40

F,, =k | F, | =1,28x280=358

F,, =1,28x280=358

P, =XF,+YF, =1x18600+0,6x358518800

P, =XF,+YF,,=1x8940+0,6x358=9150

2a ae2
(Durante movimento de velocidade constante)
80200, 49000

, =1x15400+ 809200, 49000 _ 1760
F., =1,19%4660+20200x 439007990
F., =0

F,, =0

P, =17800

P, =7990

2b
(Durante a desaceleracgéo no final do movimento)
80200, ,49000..

F., =1x14600+80200,49000._ 1790
F., =1,19%3860+20200x 499007030
F., =1,28x280=358

F., =1,28x280=358

P, =1x17000+0,6x358517200

P, =1x7030+0,6x35857240

2c

Como a carga dinamica equivalente muda gradualmente ao longo da
distancia percorrida, a carga equivalente média é calculada a partir de
@ na Tabela 7 na pagina I—14.

/1 <P 3Vmaxt1 +P1b Vma l‘2+P 3 Vmaxt3)
* 2

=1 5x(188003% 21 00%X0.1,178003x100%4,9
+172003><M11—r1/3 17800

| 35 100X0,1 3
{500>< 9150°X: 5 +7990°%100%4,9
+72403><L0;<071—)] 1/3=8000

A vida nominal basica do patins 1 que recebe a maior carga dinamica
equivalente é calculada. A vida nominal basica é obtida pela férmula (1)
fornecida na pagina I —6 considerando o fator de carga f, (consulte a
Tabela 1 na pagina I-6).

C 74600
L,=50 3=50 3=1090
TSN EP 1,5%17800"
10°L, 10°x1090

L= 55n,x60 — 2X500x6x60 o030

Como resultado do calculo acima, a vida nominal basica é de cerca de
3.030 horas.

@Calculo do fator de seguranca estatica

A carga estatica equivalente é calculada a partir da carga ascendente /
descendente e da carga lateral pela formula (11) na pagina II—8.
(Durante a aceleragao no inicio do movimento)

Py =k | Fy |+, | Fy | -5, | =1x16200+1,28X280
0
80200, 49000
1610 <1000 19000
_ Copy 1=
Poyy ko | Fy | ko, | Fp | +=7-IM;, | =1,19%X5460+1,28
0

80200, 49000 .

1610 = 1000

X280+ =9300
(Durante movimento de velocidade constante)

80200,,49000 .
1610 < 1000

80200,,49000
610 1000

, =1X15400+1,28%0+ =19000

, =1,19%x4660+1 28><0+

=7990

(Durante a desaceleragdo no final do movimento)

80200,,49000
1610 < 1000

80200 49000
610 < 1000

. =1X14600+1,28X280+ =17400

. =1,19X3860+1 28><280+

—7390

O fator de seguranca estatica do patins 1 durante a aceleragéo no inicio
do movimento que recebe a maior carga estatica equivalente é
calculado. O fator de seguranga estatica é calculado pela formula (4) na

pagina I—6.
— C, 80200
/=P, 19000 42

Ota

Como resultado do célculo acima, o fator de seguranca estatica € de
cerca de 4,2.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_1 8



Cinco classes de precisdo, comum, alta, precisao, superprecisao e ultra
precisdo sao especificadas para Guia Linear e Guia Linear de Rolos.

Tabela 8 Classes e séries de precisdo

O resumo das classes de precisdo aplicaveis € mostrado na Tabela 8. Para

obter detalhes, consulte a explicagdo de cada série.

Comum
(Sem simbolo )

Classe (simbolo de Precis&o)
Nome da série

Precisao
(P)

Superprecisao
(SP)

Ultra precisao
(UP)

Guia Linear ML C-Lube
Guia Linear L

O O - -

Guia Linear MLV C-Lube =

Guia Linear MV C-Lube

Guia Linear ME C-Lube
C-Lube E

O |0

Guia Linear MH C-Lube
C-Lube H

C-Lube F =

Guia Linear MUL C-Lube
C-Lube U

Guia Linear de Rolos Super MX
C-Lube

Guia Linear de Rolos Super X

O
O
O
O

Guia Linear de Rolos X =

Guia Linear de Médulo =

0|0
@[@)
0|0

1O

Pre-carga

Objetivos da pré-carga

Em alguns casos, a guia de movimentagao linear é usada com folga no mecanismo de
movimento linear quando é necessario um movimento leve com carga pequena.
Porém, para algumas aplicagdes, pode ser utilizado sem folga ou com pré-carga no
mecanismo para aumentar a rigidez.

A pré-carga é aplicada as partes de contato de uma pista e elementos rolantes com a
pré-aplicacao de uma tenséo interna. Quando uma carga externa é aplicada na guia de
movimentac&o linear pré-carregada, a absor¢do de choque com esta tenséo interna
diminui a deformacéo elastica e sua rigidez aumenta. (Consulte a Fig. 3)
Configuracao de pré-carga

A quantidade de pré-carga é determinada considerando as caracteristicas das
maquinas ou equipamentos nos quais a guia de movimentagéo linear esta montada e a
natureza da carga que atua na guia de movimentagao linear. A quantidade padréo de
pré-carga para guias de movimentacao linear €, em geral, de aprox. 1/3 da carga
quando os elementos rolantes sdo esferas (esferas de aco) e aprox. 1/2 da carga
quando séo roletes (roletes cilindricos). Se for necessario uma maior rigidez para
suportar vibragdo ou carga flutuante, uma pré-carga maior podera ser aplicada.

Para saber o valor de pré-carga aplicavel, consulte a Tabela 9. Para obter detalhes,
consulte uma explicagdo de cada série.

Precaucao para selecao de pré-carga
Mesmo quando for necessaria alta rigidez, a pré-carga excessiva deve ser evitada,
pois produzird uma tensdo excessiva entre os elementos rolantes e as pistas e,
eventualmente, resultara em uma redugéo da vida Gtil das guias de movimentag&o
linear. E importante aplicar uma quantidade adequada de pré-carga, considerando as
condicdes operacionais. Ao usar com uma pré-carga grande, entre em contato com a
IKO.

Tabela 9 Série e quantidade de pré-carga

@i

Diametro da esfera Diametro e comprimento do rolete

10 mm 10 mmX10 mm
Quantidade de pré-carga: Equivalente a 0.05 X C,
20
Esfera (sem pré-carga)
15

Deformagao elastica pm
-
o
T

Esfera (com pré-carga

Rolete (sem pré-carga)

Rolete (com pré-carga)

1000 2000 3000

Carga N

Fig. 3 Comportamento de pré-carga e deformacao

elastica

Pré-carga (simbolo de pré-carga) Folga

Nome da série (Te)

Folga
(To)

Padrao

)

( Sem simbolo

Pré-carga
leve

(T1) (T2)

Pré-carga média

Pré-carga
pesada

(Ta)

Guia Linear ML C-Lube
Guia Linear L

o

O —

Guia Linear MLV C-Lube (")

Guia Linear MV C-Lube

O O] |

Guia Linear ME C-Lube
Guia Linear E

Guia Linear MH C-Lube
Guia Linear H

Guia Linear F =

Guia Linear MUL C-Lube
Guia Linear U

O 0] O] O |01

O |0 O| O[O
Ol O| O

Guia Linear de Rolos Super MX
C-Lube =
Guia Linear de Rolos Super X

O

O
O

Guia Linear de Rolos X =

O

Nota (1) A pré-carga é ajustada para ter uma folga sutil ou uma quantidade minima de pré-carga.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937 polegadas
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Atrito

Atrito da Guia de Movimentacgéo Linear

O atrito estatico (atrito de partida) das Guias de
Movimentag&o Linear € muito menor do que o das guias
deslizantes convencionais. Além disso, a diferenca entre o
atrito estatico e o atrito dindmico é pequena e a resisténcia
ao atrito varia pouco quando a velocidade muda. Estas séo
caracteristicas excelentes das Guias de Movimentacéao
Linear e sdo responsaveis por sua capacidade de reduzir o
consumo de energia, suprimir o aumento da temperatura
operacional e aumentar a velocidade de deslocamento.
Como a resisténcia ao atrito e a variagdo sdo pequenas,
podem ser alcancadas caracteristicas de resposta de alta
velocidade aos comandos de movimento e posicionamento
de alta preciséo.

Coeficiente de atrito

A resisténcia ao atrito das guias de movimentacéao linear
varia de acordo com o modelo, carga aplicada, velocidade
e caracteristicas do lubrificante. Geralmente, o lubrificante
ou as vedacdes sao fatores importantes na determinagcao
da resisténcia ao atrito em carga leve ou operagdo em alta
velocidade, enquanto a quantidade de carga € o fator
principal em carga pesada ou operagao em baixa
velocidade. A resisténcia ao atrito das guias de
movimentacao linear depende de varios fatores, mas
geralmente a seguinte formula é usada.
F=UP ceveveceonnes RLTPCIRIITTETPReees e (13)
onde, F: Resisténcia ao atrito, N
u : Coeficiente de atrito dinamico
P: Carga aplicada, N

Para guias vedadas, a resisténcia da vedacéao é adicionada
ao valor acima, mas esta resisténcia varia muito
dependendo da quantidade de interferéncia da borda da
vedacéo e das condicdes de lubrificagcao.

Onde a condigéo de lubrificagdo e montagem estiver correta
e a carga for moderada, os coeficientes de atrito da Guia
Linear e da Guia Linear de Rolos em operagéo estdo dentro
da faixa mostrada na Tabela 10. Geralmente, o coeficiente
de atrito é grande sob carga pequena.

Tabela 10 Coeficiente de atrito

L. Coeficiente de atrito dinamico
Nome da série o1 (@)
Guia Linear 0,0040~0,0060
Guia Linear de Rolos 0,0020~0,0040

Nota (') Estes coeficientes de atrito ndo incluem vedacao.

Objetivos da lubrificacao

Os objetivos da aplicacéo de lubrificante para guias de movimentagéo linear séo para
evitar o contato direto entre metais da pista do trilho e dos elementos rolantes e, assim,
reduzir o atrito e o desgaste, evitando a geracdo de calor e a gripagem. Quando uma
pelicula de dleo adequada é formada na &rea de contato rolante entre as pistas e 0s
elementos rolantes, a tensdo de contato devido a carga pode ser reduzida. Gerenciar a
formagéo da pelicula de 6leo adequada é importante para garantir a confiabilidade do
mecanismo de rolamento de movimentagéo linear.
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Selecéao de lubrificante

Para obter o desempenho total das guias de movimentagéo linear, é necessario selecionar
um lubrificante e método de lubrificagdo apropriados, considerando o modelo, a carga e
a velocidade de cada guia de movimentago linear. Contudo, em comparagéo com as
quias deslizantes, a lubrificaco das guias de movimentacdo linear & muito mais simples.
Apenas uma pequena quantidade de dleo lubrificante é necessaria e o intervalo de
reposicao é maior, portanto a manutencéo pode ser bastante reduzida. Graxa e 6leo séo
0s dois lubrificantes mais comumente usados para guias de movimentagéo linear.

Lubrificagédo com graxa

Para guias de movimentag&o linear, ¢ comumente usada a graxa a base de sabao de
litio (Consisténcia grau 2 da JIS). Para condi¢des de operacéo de carga pesada,
recomenda-se graxa contendo aditivos de extrema pressdo.

Em ambientes limpos e de alto vacuo, onde séo necessarios baixo desempenho de
geracdo de poeira e caracteristicas de baixa vaporizagdo, sdo utilizadas graxas
contendo um 6leo de base sintética ou um sab&o diferente da base de sabao de litio.
Para aplicagdes nesses ambientes, é necessdria a devida consideracdo para
selecionar uma graxa que seja adequada as condicGes operacionais da guia de
movimentagdo linear e que, ao mesmo tempo, alcance um desempenho de
lubrificacéo satisfatorio.

Tabela 11 Lista de graxas pré-embaladas
Nome da série Graxa pré-embalada
Guia Linear ML C-Lube
Guia Linear L
Guia Linear MLV C-Lube
Guia Linear MV C-Lube
Guia Linear ME C-Lube
Guia Linear E
Guia Linear MH C-Lube(")
Guia Linear H(")
Guia Linear F
Guia Linear MUL C-Lube
Guia Linear U(®)
Guia Linear de Rolos Super MX
C-Lube
Guia Linear de Rolos Super X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de médulo
Notas (") MULTEMP PS No.2 é pré-embalado nas séries de
tamanho 8 a 12.
(®) Alvania EP Graxa 2 é pré-embalada nas séries de
tamanho 40 a 86.

MULTEMP PS No.2
[KYODO YUSHI CO., LTD.]

Alvania EP Graxa 2
[Shell Lubricants Japan K.K.]

MULTEMP PS No.2
[KYODO YUSHI CO., LTD]

Alvania EP Graxa 2
[Shell Lubricants Japan K.K.]

Intervalo de reabastecimento de graxa

A qualidade de qualquer graxa ira deteriorar-se gradualmente com o
passar do tempo de operacéo. Portanto, é necessaria reposicao periddica.
O intervalo de reabastecimento de graxa varia dependendo das condigoes
de operagdo. Geralmente, recomenda-se um intervalo de seis meses e, se
a operacdo da maquina consistir em movimentos alternativos com muitos
ciclos e cursos longos, recomenda-se o reabastecimento a cada trés
meses.

Além disso, as guias de movimentacao linear com a pega de lubrificacdo
"C-Lube" incorporada, proporcionam desempenho livre de manutencéo a
longo prazo. Isto elimina a necessidade de mecanismo de lubrificacéo e
carga de trabalho que costumavam ser necessarios para guias de
movimentagao linear e reduz significativamente o custo de manutencéo.

Método de reabastecimento de graxa

A graxa nova deve ser fornecida através de um dispositivo de alimentacdo
de graxa, como uma graxeira, até que a graxa antiga seja expelida.
Depois que a graxa for reabastecida, o amaciamento sera realizado e o
excesso de graxa sera expelida para fora da guia de movimentagao linear.
A graxa expelida deve entao ser removida antes de iniciar a operagéo.

A quantidade de graxa necessaria para o reabastecimento padrao € de
cerca de 1/3 a 1/2 do espaco livre dentro da guia de movimentacao linear.
Quando a graxa é fornecida a partir de uma graxeira pela primeira vez,
havera perda de graxa na linha interna de lubrificagdo. O montante
perdido deve ser levado em consideracgéo.

Geralmente, imediatamente apds a reposi¢ao da graxa, a resisténcia ao
atrito tende a aumentar. Realizar o amaciamento por mais 10 a 20 ciclos
adicionais, diminui a resisténcia e estabiliza a operacéo.

Para aplicacdes onde é necessaria baixa resisténcia ao atrito, a
quantidade de graxa de reposicao pode ser reduzida, mas deve ser
mantida em um nivel apropriado para nao influenciar negativamente o
desempenho da lubrificagéo.

Mistura de diferentes tipos de graxa

A mistura de diferentes tipos de graxa pode resultar na alteragao das
propriedades do 6leo base, da base de sabdo ou dos aditivos utilizados e,
em alguns casos, deteriorar gravemente o desempenho da lubrificagéo ou
causar problemas devido a alteragdes quimicas dos aditivos. A graxa
velha deve, portanto, ser completamente removida antes de abastecer
com graxa nova.

Peca de lubrificacao "C-Lube”

C-Lube é uma resina porosa com pé de resina fina moldada. E uma peca
de lubrificagao impregnada com grande quantidade de 6leo lubrificante
em seus poros abertos por capilaridade em seu interior.

O ¢leo lubrificante é fornecido diretamente as esferas (esferas de ago) ou
roletes (roletes cilindricos), e nao ao trilho. Quando as esferas ou roletes
entram em contato com o C-Lube embutido no patins, o 6leo lubrificante
é fornecido & superficie das esferas ou roletes. A medida que as esferas
ou roletes circulam, o lubrificante é distribuido para a area de carga ao
longo do trilho. Isso resulta na manutengdo adequada do 6leo lubrificante
na drea de carga e no desempenho da lubrificagdo que durara por muito
tempo.

A superficie do C-Lube esta sempre coberta com 6leo lubrificante.

Quando as esferas entram em contato com a superficie do C-Lube,
o 6leo lubrificante é fornecido continuamente a superficie dos
elementos rolantes através da tensao superficial.

Lubrificagdo com 6leo

Para lubrificagdo com 6leo, cargas pesadas requerem 6leo de alta
viscosidade e altas velocidades requerem 6leo de baixa
viscosidade. Geralmente, para guias de movimentacao linear
operando sob carga pesada, é utilizado 6leo lubrificante com
viscosidade de cerca de 68 mm?/s. Para guias de movimentacéo
linear sob carga leve e operagdo em alta velocidade, é utilizado
dleo lubrificante com viscosidade de cerca de 13 mm?/s.

Tabela 12 Marcas de graxa usadas em guia de movimentacao linear

Faixa de
Marca Oleo base Espessador |Consisténcia temperat~ura Uso
de operacéo ()
©

. Aplicacao geral com

Alvania EP Graxa 2 [Shell Lubricants Japan K.K.]| Oleo mineral | Litio 284 -20~110 aditivo de extrema
presséao

Alvania Graxa S2 [Shell Lubricants Japan K.K.]| Oleo mineral | Litio 283 -25~120 Aplicagdo geral

Oleo
MULTEMP PS No.2 [KYODO YUSHI CO., LTD.]| sintético, Litio 275 -50~130 Aplicacao geral

6leo mineral
X JC I Graxa com Baixa Geragdo de . . .
Posia INIPPON THOMPSON CO,, LTD]|  9'€° Ureia 280 Apeppy | CEEETEEND TR

) . sintético Extensa vida util
para Ambiente Limpo CG2
I .3C 0 Graxa com Baixa Geragao de Oleo i . .
Poeia INPPON THOMPSON GO, ITD] | sintético, | 10 225 -30~120 | Qaraambiente limpo
. . X . / Célcio Deslizamento baixo

para Ambiente Limpo CGL 6leo mineral
Kliberaffa GR Y-VAC3 (") | NOK KLUBER] Gks il VYD .20~250 | Paravacuo

sintético de etileno
IXDOAntifriccdo Oleo .
Graxa Anticorrosiva [NIPPON THOMPSON CO., LTD.] o Ureia 285 -50~170 A prova de fricgdo
AF2 sintético
6459 Graxa N [Shell Lubricants Japan K.K.]| Oleo mineral| Poliureia 305 = A prova de fricgéo

Notas (") Defina intervalos de reabastecimento curtos.

(®) As faixas de temperatura operacional séo citadas a partir dos valores catalogados pelo fabricante da graxa, mas nao
garantem o uso regular em ambientes de alta temperatura.
Observacoes  Consulte o catalogo do fabricante da graxa escolhida antes de utilizar.
Para graxa para aplicacoes diferentes das listadas, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_22



Lubrificacao

Mini seringa injetora

Tabela 14.2 Graxeira e bico injetor aplicavel

Graxeira Bico injetor aplicavel
A mini seringa injetora é especialmente preparado para Tipo Dimensoes e forma | Tipo Forma
reabastecimento de graxa para Guia Linear e Guia Linear de sy
Rolos com orificio para 6leo. Tabela 13 mostra tipos de
ifi A i ini JIS tipo 1 >
graxa e especificacdes da seringa injetora. Squivaiente
B-M6 Largura entre B
faces planas 8 -
[lo}
MT6x0.75 ©
(Parafuso conico)
$6.6 2 Tipo reto
®4.8 g ~
~ 3 =
JIS Largura entre > s %
i ifie ini: i faces planas?|
Tabela 13 Tipo de graxa e lubrificador miniatura tipo 1 B o ————r
Didmetro externo M6x0.75 <~ A
Nimero de da agulha de
Nome da graxa Quantidade
identificacao i ao de
graxa $6.6
MG10B/MT2 Graxa a Base de Litio MT2 $4.8
EIEE J JC O Graxa com Baixa Geragéo de Poeira 10ml R :1 gleckielnandn
para Ambiente Limpo CG2 JIS faces planas 10 £ Produtos | =
N e . (=] , o
MG2.5B/EP2 Graxa & Base de Litio EP2 tipo 2 PT1/8 © N ad\sponlvzls %
. ~ . P no mercado I
VPG X JC O Graxa com Baixa Geragao de Poeira ¢1 mm g ,:@EE“
para Ambiente Limpo CG2 =
: - : 2,5ml H
YeREEeL X JC O Graxa com Baixa Geragao de Poeira ES
para Ambiente Limpo CGL
MG2.5B/AF2 I JC O Graxa Anti-corrosiva Antifricgdo AF2 8|
/We
g SO
JIS JIS tipo 1 £ Tipo de mangueira
. - .. . equivalente .
Graxelra e blCO |njet0r t|p04 Largura entre =
faces planas 10 [ee] %
iflcags j FTIe i ==t i)
Tabelas 14.1 e 14.2 mostram as especificacbes das graxeiras e P
tipos aplicaveis de bicos injetores, e a Tabela 15 mostra as 6.6
especificagdes dos bicos injetores. 4.8
N~
Largura entre &
. . . ey f lanas 14
Tabela 14.1 Graxeiras e bicos injetores aplicdveis A-PT | 2eeSEEnE R
. . . . . s — o
Graxeira bico injetor aplicavel 1/4 PT1/a ==L
Tipo |Dimensodes e forma| Tipo Forma 5
° 8
\f&o <
Nota (1) Para bicos injetores tipo reto, tipo mandril e tipo mangueira
A-M3 gg:g::;z disponiveis no mercado, recomenda-se utilizar um com
didmetro externo D de 13 mm ou menos.
M3x0.5 N A-5120V
<
A-5240V
B-5120V Tipo reto
o B-5240V
&
A-M4 | (g envoaces it LA
planas 4.5 <
Tipo reto com angulo
M4x0.7/
15
A-8120V
B-M4 )
s B-8120V
Largura entre
faces planas 6
(Parafuso conico)
M—23

Tabela 15 Tipos e dimensées do bico injetor

Tipo Dimensoes e forma
120 29 Largura entre
Largura entre faces planas 12 faces planas 12
A-5120V
2 PT1/8
240 29 Largura entre
Largura entre faces planas 12 faces planas 12
0
A-5240V S
PT1/8
120 29 Largura entre
Largura entre faces planas 12 faces planas 12
B-5120V
5120 e ] )
gl PT1/8
240 .29 Largura entre
Largura entre faces planas 12 faces planas 12
(30)
B-5240V 2y
—t
|
3 PT1/8
T Lzege 33 Largura entre
fac'gs planas 15 faces planas 14
A-8120V
= b
Ed PT1/8
120 | 33, .,
gura entre
vL:c'g;";ae:a":ws faces planas 14
(35)
B-8120V %

Nota: Os bicos injetores mostrados na tabela podem ser montados
no corpo principal de uma pistola de graxa comum disponivel
no mercado mostrada abaixo. Se necessario, especifique o
tipo de bico injetor e faca um pedido a IKO.

Corpo principal da
pistola de graxa

Bico injetor

Junta de tubulagéao

Para sistemas de lubrificag@o centralizada, retire a graxeira ou o plugue do
patins e substitua-os por juntas de tubulacao, disponiveis para diversos
tamanhos de rosca. Antes do uso, verifique as dimensdes das juntas de
tubulagéo e as dimensdes H, na tabela de dimensbes de cada modelo, pois a
face superior de algumas juntas de tubulagdo estd no mesmo nivel ou em
nivel superior a face superior do patins. Fig. 4.1 e 4.2 e Tabelas 16.1, 16.2,
16.3, e 16.4 mostra o numero de identificacdo e as dimensdes das juntas de
tubulacao. Observe que alguns tipos ndo sdo aplicaveis aos patins com
especificagdes especiais. Fornecemos os produtos com a junta de tubulagdo
ja montadas, mediante solicitagdo. Se necessario, entre em contato com a
IKO.

Numero de

identificagio e

20 M4x0.7

$5.2

Diametro interno
(24) do tubo ¢1.5

Profundidade 5

Observagao: Nao aplicavel as séries MX, LRX.
Fig. 4.1 Junta de tubulacdo para M4x0,7 (tipo reto)

Numero de
. e LC4-17
identificacao
17 M4 x0.7 |
BI5) 7 (Parafuso cénico)

N

~

S
~ I

Diametro interno
11 M6 x0.75 (19.6) do tubo ¢1.5

Profundidade 6

Observagao: Recomenda-se montar a junta de tubulacao tipo
reta na Tabela 16.1 para roscas fémeas (M6X0,75).

Fig. 4.2 Junta de tubulacao para M4X0,7 (tipo L)

Tabela 16.1 Junta de tubulacdo para M6X0,75 (tipo reto)

LB
12 L MT6x0.75
(Parafuso conico)
R
o 8|
Diametro interno
PT1/8 L, do tubo ¢3
unidade: mm
Numero de
identificacdo L L, Ly D
SC6-16 22 12,4 16 9
SC6-22S 28 12 25 6
SC6-25S 31 12 25 6

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_24
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Tabela 16.2 Junta de tubulacdo para M6x0,75 (tipo L)

L2
12 12 MT6x0.75
[N f \ Q
— \\ J N
Diametro interno
PT1/8 L, do tubo ¢3
unidade: mm
Numero de
identificacdo & L b
LC6-18 25 18 9
LC6-22S 28 = 6
LC6-24 30,5 23,5 9
LC6-25S 31 - 6

Tabela 16.3 Junta de tubulacao para PT1/8 (tipo reto)

14 10
~ PT1/8
S ﬁ:\J - s
— <
Diametro interno
PT1/8 L, do tubo ¢3
unidade: mm
Numero de L

identificacao 7
SC1/8-19S 25
SC1/8-34S 40

Tabela 16.4 Junta de tubulacdo para PT1/8 (tipo L)

14 14 PT1/8
1Y )
< jdh) =)
N ) >
Diametro interno
PT1/8 L, dotubo ¢3
unidade: mm
Numero de I
identificagao !
LC1/8-19S 25
LC1/8-34S 40
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Protecao contra Poeira —

Finalidade da protecao contra poeira

Para obter o desempenho total das Guia de Movimentacao
Linear, é importante protegé-las da entrada de poeira e
outras substancias estranhas nocivas. Selecione um
dispositivo eficaz de vedacédo ou protegcdo contra poeira
para suportar quaisquer condigcdes operacionais que
possam ser impostas.

Método de protecao contra poeira

A Guia Linear e a Guia Linear de Rolos possuem vedacdes de
extremidades como especificagdo padrdo. Além disso, vedacdes
duplas ou raspadores sdo fornecidos como especificagoes especiais
para melhorar o desempenho da protegdo contra poeira. O uso de
tampas, capa de cobertura para cobrir os furos de montagem do
trilho (Fig. 5) ou trilhos com montagem pela parte inferior, sem
furos na superficie superior (Fig. 6), aumenta ainda mais a
eficacia de protegdo contra poeira. Entretanto, se uma grande
quantidade de contaminantes ou poeira estiver flutuando, ou se
grandes particulas de substancias estranhas, como cavacos ou
areia, puderem aderir a pista, a protecdo completa contra poeira se
tornara dificil. Neste caso, recomenda-se cobrir toda a unidade com
fole (Fig. 7), protecéo telescépica etc.

Quando for necessaria a montagem da capa de cobertura do trilho
ou de trilhos com montagem pela parte inferior, entre em contato
com a IKO.

Parafuso de fixagdo da tampa de extremidade

Tampa de
extremidade

Capa de cobertura do trilho

Tampa de
extremidade

Especificagdo da capa
de cobertura do trilho

\ Parafuso de fixacdo da tampa de extremidade

Fig. 5 Capa de cobertura do trilho

Patins

Trilho com
montagem pela
parte inferior

Fig. 7 Fole

Foles sanfonados

Os foles sanfonados sado fabricados para corresponder as
dimensoes da Guia Linear e da Guia Linear de Rolos para facil
montagem e excelente protegdo contra poeira.

Se forem necessaérios foles especiais para serem usados na
posicao invertida ou feitos de material resistente ao calor, entre em
contato com a IKO.

Numero de identificagcao do fole

O numero de identificagao do fole consiste em um cédigo de
modelo, dimensdes e codigos suplementares. Sua disposicao
padrao é mostrada abaixo.

‘ Cédigo de modelo ‘ ‘ Dimensoes ‘ ‘Cﬂu;gu suplementar
Foles intermediarios JRXS 35 — 210/1210 B /M
para Guia T =
Linear de Rolos X ‘
Comprimento dos foles
(Minimo 210 mm / Foles
Modelo do fole ‘Tamanho dos foles Méximo 1.210 mm) TS
Guia Linear de JRES 35 — 210/1185
Rolos Super X
Comprimento dos foles

(Minimo 210 mm /
Méaximo 1.185 mm)

Calculo do comprimento minimo do fole

‘ Modelo do fole Tamanho dos foles

O comprimento minimo necessario de um fole especifico é
determinado calculando primeiro o numero necessario de pregas

sanfonadas do seguinte modo.
— S
= S o Smin

max

onde, ns : NUmero de pregas (aumentar fragdes decimais)
S : Comprimento do curso, mm
s . : Comprimento maximo de uma prega (Consulte
as Tabelas 18.1 e 18.2)
&s_: Comprimento minimo de uma prega (Consulte

as Tabelas 18.1 e 18.2)

L, =nsXs_ +mx5+10
Lmax=S+Lmin

onde, L_.: Comprimento minimo do fole, mm

'min

: Comprimento maximo do fole, mm

‘max

m . NUmero de placas guia internas (Consulte a Tabela 17)

Tabela 17 Numero de placas guia internas para fole

P dimensoes de foles Ndmero de placas quia
Modelo especificos (1) mm umer P qui
n . internas m
Acima Abaixo
JEF _ ns
_ m= =l
JRES 35 7
22 m= 1
JES - onde ns=20, entdo m=0
JHS
JFS m= 43
JRXS:-B 22 25 onde ns=18, entdo m=0
JFFS
25 35 m= g~
Nota (1) Para dimensdes P , consulte a Tabela 18.1 e a Tabela 18.2.

Observagéo: Ao calcular o nimero de placas guia internas m, aumente as fragdes decimais para
JEF e JRES e omita as fragdes decimais para outros.

Foles intermediarios

Uma vez que diferentes tipos de placa de montagem sao
usados para montagem de foles intermediarios entre patins.
Adicione o cédigo suplementar "/M" ao nimero de
identificac@o ao fazer o pedido.

Também estédo disponiveis foles reforcados, especialmente
projetados para uso em trilhos longos ou para montagem
lateral. A largura A do fole reforcado é maior que a do fole
padrdo. Se necessario, entre em contato com a IKO.
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Protegéo contra Poeira Numero de identificacao e quantidade para pedit0

Tabela 18.1 Dimensées de foles e modelos aplicaveis Para solicitar um conjunto de Guia Linear e Guia Linear de
A A olos, especifique o nimero de conjuntos com base na
Rol pecifig I d junt b
NI AN ———— e — quantidade de trilhos. Para unidade de patins ou de trilho
| M-ler = D tidade de trilhos. P idade de pati de trilh
= ,%? g 1T @ VP = HTTIR de especificagédo intercambiavel, especifique a quantidade
—— ‘ [T de unidades.
& /2
No trilho Tipo I No patins e ~ ~ . .,
A A Especificacao nao intercambiavel
o se= | < A F:\ S ‘L-\ @ f’g ?ﬂ‘\ Conjunto montado
3 ‘ S : Lj@ = Exemplo de indicacdo do nimero de identificagéo %uantig%de
o pedido
a & 2 R
L] - S LWESG 25 C2 R640 SLT1 P/FU |1 conjunto
Ipo
i unidade: mm (Quando 1 conjunto é necessario)
Nome da série Tamanho ey il Tipo H A a B P L L5
dos foles min max
15 JEF 15 23,5 34 14 17 8 2 9
20 JEF 20 27,5 40 19 21 9 2 10 H'H 32 i HEA
Guia Linear ME C-Lube 25 JEF 25 I 32 46 22 24 10 2 11 Especrflcagao Intercamblavel \
C-Lube E 30 JES 30 42 70 27 59 15 2 14 ; ;
35 JES 35 48 85 33 40 18 5 [185 Unidade de patins Exemplo de indicagdo do niimero de identificacdo —
45 JES 45 60 105 44 50 22 2 23,5 uantidade
15 JAS 15 310 55 = [795 15 2 12 XA LWESG25C1SLT1PSO /U 2d° pedido
20 JHS 20 35(%) 60 — 25 15 2 14 1 —E pecas
25 JHS 25 39C) 64 — 29,5 15 2 14 (Quando 2 pecas sao necessarias) Apenas C1 pode ser indicado. Especifique S1 ou S2
Guia Linear MH C-Lube | 30 JHS 30 . 42 70 - 35 15 2 14 \_ pecil : /
Guia Linear H(") 35 JHS 35 48 85 — 40 18 2 18,5 /U idade de trilh \
45 JHS 45 60 105 — 50 22 2 2885 nigaae ae triino
55 JHS 55 70 120 - 57 25 2 28 Exemplo de indicacdo do nimero de identificagédo %uantig%de
65 JHS 65 90 158 = 76 65 2 42 0 pedido
33 JFFS 33 T_| 260 660) | - 23 15 2 15 LWE 25 R640 SL P SO /F 1 unidade
37 JFFS 37 if 27,50 700) — 24 15 2 15 , ) N T
40 JFS_ 40 I | 320 80 = 27 15 2 14 \__ (Quando 1 unidade é necessaria) Especifique S1 ou S2. Y.
C-Lube F 42 JFFS 42 I 30,5(%) 76(°) - 27,5 15 2 15
60 JFS 60 I 36(% 100 - 30 15 2 14 /Conjunto montado N
69 JFgS 69 i 36(°) 106 - 31,5 15 2 15 Exemplo de indicacdo do nimero de identificagdo Quantidade
90 JF 90 I 50 150 — 43 22 2 23,5 do pedido
Notas (") Nao aplicavel ao modelo de montagem lateral LWHY. @@ LWESG 25 02 R64O SL T1 P SO /FU 1 conjunto
(®) A altura do fole pode ser superior a altura H das dimensdes de montagem dos patins. Verifique as dimensdes H de cada —E -
série na tabela de dimensdes. \_ (Quando 1 conjunto é necessério) Especifique S1 ou S2. J
(®) A largura do fole pode tornar-se maior que as dimensdes W, dos patins. Verifique as dimensdes W, de cada série na tabela
de dimensoes.
Especificagdo com varios conjuntos montados como um grupo (especificacdo especial /\W)
Tabela 18.2 Dimensoées de foles e modelos aplicaveis
A A
i e )
£ ® = “ ® ® i
\—E ® - . A § &
i & P, i /Guia Linear e Guia Linear de Rolos N
No trilh No pati <
orme o pate unidade: mm Exemplo de indicacdo do nimero de identificacdao Quantidade
) do pedido
- Cadigo do modelo
Nome da série Tamanho dos foles H A a B P, P, L L . P LRX 45 02 R1 260 T3 SP /W2 2 conjuntos
15 JRES 15 34(") 55(%) 14 30 17,5 15 2 15 b
20 JRES 20 390" 60(*) 19 34 15 15 2 15 \ (Quando sao necessarios 2 conjuntos como 1 grupo montado) /
Guia Linear de Rolos Super 25 JRES 25 42(1) 65(2) 22 36 16,5 15 2 15
MX C-Lube 30 JRES 30 46(") 70(°) 27 39,5 15 15 2 15 / . ) \
35 | JRES 35 48 880 | 33 | 415 24 15 2 15 Guia Linear de médulo
Guia Linear de Rolos 45 JRES 45 60 108(%) 44 52 29 20 2 21
Super X 55 JRES 55 70 12202 52 61 39 25 D) 23,5 Exemplo de indicacdo do nimero de identificacdo %%aggg%%e
65 JRES 65 88 140(®) 61 76 25 25 2 30
85 JRES 85 107 180 82 89 30 30 2 36 LWLM 9 M2 R360 P /W2 2 conjuntos
25 JRXS 25:-B 40 60 22 34 15 12 2 10
35 JRXS 35-B 48 88 34 415 24 15 2 14 ) B _
Guia Linear de Rolos X 45 JRXS 45---B 60 108 44 52 29 20 2 29 \ (Quando sao necessarios 2 conjuntos como 1 grupo montado) /
65 JRXS 55:-B 70 122 54 61 3il 22 2 23,5
75 JRXS 75---B 90 160 74 80 40 30 2 36

Notas (') A altura do fole pode ser superior a altura H das dimensées de montagem dos patins. Verifique as dimensdes H de cada série na
tabela de dimensoes.
(®) A largura do fole pode tornar-se maior que as dimensdes W, dos patins. Verifique as dimensdes W, de cada série na tabela
de dimensdes.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
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Especificacao Especial ———

Para Guia Linear e Guia Linear de Rolos, especificagbes especiais
descritas nas paginas M—29 a M —35 estao disponiveis. Ha limitagdes
nas especificagdes especiais aplicaveis. Para obter detalhes, consulte
uma explicagdo de cada série.

Posicoes especificadas dos furos de montagem do trilho /E

Trilhos com juntas de topo /A

Quando o trilho de especificagdo nao intercambiavel for
| maior que o comprimento maximo, dois ou mais trilhos

devem ser juntados na direcéo linear. Sobre o comprimento e
| quantidade de trilhos a ser juntados, entre em contato com a
IKO.

| @4nm|as-ar® | Os4ms|ci-nd |
| @s4B]asB@® | O4m20|cs-820 |

° °
° °

Placa de extremidade de aco inoxidavel /BS

Para indicar a dimensdo E do furo de montagem na
extremidade esquerda do trilho, vista do lado em que se |é
corretamente a marca ItiK[d no patins.

Especifique as dimensdes (em mm) apos "/E".

Superficie de montagem de referéncia

7] ° e Além disso, a faixa de dimens&o E é limitada. Para obter
< @&l‘%‘- oo detalhes, entre em contato com a IKO.
o o Para o tipo de montagem horizontal da Guia Linear H e a
£ série Médulo de Guia Linear, consulte uma explicagdo de
R cada série.

As placas de extremidade de resina sintética padrao sédo
Placa de extremidade de ago inoxidavel substituidas por placas de extremidade de aco inoxidavel. O
comprimento total do patins permanece inalterado.
Caso necessario aumentar a resisténcia ao calor, recomenda-
se a utilizagdo conjunta de "Sem vedagéo de extremidade
(cédigo suplementar /N)".

Tampas para furos de montagem em trilho /F

Inclusdo de tampas para os furos de montagem do trilho.
Tampas para furos de montagem do trilho .
(Fosina sntétioa Eles fecham os furos de montagem do trilho para melhorar a
propriedade de vedagao na direcao do movimento. Disponivel
também em liga de aluminio, caso necessario, entre em
contato com a IKO.

Superficie de referéncia chanfrada /C /CC

Adicao de chanfro a superficie de montagem de referéncia do
patins e do trilho.
Patins chanfrado .~ N ;.
®/C  Adicdo de chanfro a superficie de montagem de
{ } referéncia do trilho.

(B9 ) @ /CC Adicao de chanfro a superficie de montagem de

® . . .
= referéncia do patins e do trilho.
/___Trilho chanfrado

Passo alterado dos furos de montagem centrais do patins /GE

Alterna a dimensao entre os furos de montagem no centro do

L patins.
Lz LG
_[o o _[e& B
= B > a—) @

Disposicao de superficies de referéncia opostas /D

A superficie de montagem de referéncia do trilho é oposta a
posicéo padréo. A precisdo das dimensbes N e o paralelismo
durante a operagédo permanecem inalterados.

Superficie de montagem de referéncia do patins

Superficie de montagem de referéncia do trilho

Guia Linear Hibrida C-Lube /HB

Patins com elementos rolantes de ceramica (nitreto de silicio).

Furos de montagem de meio passo para trilhos /HP

M—29

E F

Altera a dimenséo F entre furos de montagem do trilho para
metade da dimensé&o F padrdo. A especificacdo com

4@%% & o o par'flfusos para fu’ro.s de montagem do trilho é fornecida com
@ 0 numero necessario de parafusos.

66 6 66000 00

E/2 F/2
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Especificacao Especial

Ficha de inspecao /1

A ficha de inspe¢do da dimensao H, dimenséo N e paralelismo durante a operagdo do patins € anexada a cada
conjunto.

Tratamento superficial de cromo negro fluorado /LFC /LFR /LFCR

Roscas fémeas para fole (unidade tnica) /J /JR /JL

Fornece roscas fémeas nas unidades de patins ou trilho de
especificagdo intercambiavel.

Roscas fémeas para fole Roscas fémeas para fole
Patins Trilho

®/J Com roscas fémeas em ambas as extremidades do
patins ou do trilho.

@ o @ > ®/JR Com roscas fémeas na superficie da extremidade
R . gILF o . . .

0 i i direita do patins, vista a partir da  tJ<[0] marca do

@F <ﬂ % ¥ patins.

@ /JL Com roscas fémeas na superficie da extremidade
esquerda do patins, vista a partir da ZI[0) marca do
patins.

Patins Trilho

O revestimento de resina acrilica é aplicado para melhorar a propriedade de prevencao de ferrugem apos tratamento
superficial de cromo negro. Além disso, evita que substéncias estranhas grudem na superficie.

®/LFC  Com tratamento no patins.
@ /LFR  Com tratamento no trilho.
® /LFCR Com tratamento no patins e trilho.

Com parafuso de montagem do trilho /MA

O parafuso de montagem do trilho recomendado esta incluido. Para tamanho do parafuso, consulte a tabela de
dimensoes.

Sem parafuso de montagem do trilho /MN

O parafuso de montagem do trilho ndo esta incluido.

Roscas fémeas para fole (conjunto montado) /J /JJ /JR /JS /JJS

Tamanho alterado dos furos de montagem /M4

Fornece roscas fémeas para o conjunto montado de
especificagéo intercambiavel e ndo intercambiavel.

O Com roscas fémeas em ambas as extremidades do
trilho e na extremidade do patins mais proxima de
ambas as extremidades do trilho. (Quando apenas um
patins for usado, sera fornecido em ambas as

Roscas fémeas para fole extremidades.

@/JJ Quando dois ou mais patins forem usados, sera
fornecido roscas fémeas em ambas as extremidades do
trilho e em ambas as extremidades de cada patins.
(Quando apenas um patins for usado, especifique "/J")

®/JR  Com roscas fémeas em ambas as extremidades do
trilho.

@ /JS Com as roscas fémeas na extremidade do patins mais
proxima de ambas as extremidades do trilho. (Quando
apenas um patins é usado, sera fornecido em ambas as
extremidades.

®/JJS Quando dois ou mais patins forem usados, sera
fornecido roscas fémeas em ambas as extremidades de
cada patins. (Quando apenas um patins for usado,
especifique "/JS")

Roscas fémeas para fole

Defina o furo de montagem do trilho M3 para furo de montagem do trilho ME15 para M4. Para combinagdo com parafuso
de montagem do trilho (cédigo suplementar "/MA"), especifique "/MA4".

Sem vedacao de extremidade /N

As vedacdes de extremidade em ambas as extremidades do
Placa de cobertura para trilho Placa de cobertura para trilho patlns p0dem ser substituidas por placas de pressao de

extremidade, que ndo entram em contato com o trilho, para
reduzir a resisténcia ao atrito. Nenhuma vedagéo inferior esta
Of anexada.
L / \ Esta especificagdo ndo é eficaz para protegdo contra poeira.
]

Placa de cobertura para trilho /PS

Tratamento superficial de cromo negro /LC /LR /LCR

O revestimento de resina acrilica é aplicado para melhorar a propriedade de prevengéo de ferrugem apds tratamento
superficial de cromo negro.

®/LC  Com tratamento no patins.
@ /LR Com tratamento no trilho.
® /LCR Com tratamento no patins e trilho.

Entregue com a placa de cobertura do trilho montada. Cobrir
a superficie superior com placa fina de ago inoxidavel em
forma de U ap6s a montagem do trilho melhora ainda mais a
propriedade de vedagéo. A vedacdo de extremidade também
€ modificada para uma vedacgao dedicada.

Além disso, consulte o manual de instrucdes da placa de
cobertura do trilho fornecido para a montagem da placa de
cobertura do trilho.

M—-31
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Especificacao Especial

Com placa C-Lube /Q

O C-Lube impregnado com lubrificante é equipado dentro da
vedacgdo de extremidade do patins, para que o intervalo de

C-Lube C-Lube X - e .
reaplicacao do lubrificante possa ser estendido.

Vedacao Inferior (1) /U

C-Wiper /RC /RCC

O C-Wiper é montado na extremidade do patins para
melhorar a propriedade de protecéo contra poeira.
Além disso, o patins com C-Wiper é equipado com vedagéo

C-Wiper C-Wiper interna (/UR) e raspador ( /Z) juntos.
®/RC  C-Wiper instalado na extremidade do patins mais
i | @] o [P préxima de ambas as extremidades do trilho.
1] lo——@' o Quando apenas um patins for usado, é instalado

em ambas as extremidades do patins.

®@ /RCC Quando dois ou mais patins forem usados, é
instalado o C-Wiper em ambas as extremidades de
cada patins.

L A vedacao ¢ fixada na parte inferior do patins para evitar a
@ &) A .
g\> %I entrada de substancias estranhas por baixo.
al - Nota (') Para Guia Linear MUL C-Lube e Guia Linear U, sdo
"vedacao superior".
Vedagao inferior Vedagao inferior

A vedacéo é fixada na extremidade superior do
patins para evitar a entrada de substancias
estranhas por cima.

Vedacéao superior Vedagao superior

e

Vedacao interna /UR

Vedacao ambiental especial /RE

Patins preparado com vedacgao interna.

A vedacao interna melhora a propriedade de protecao do
canal de circulagdo dos roletes cilindricos contra
substancias estranhas da superficie superior do trilho.

Vedac&o interna

A vedagéo de extremidade padrdo e a vedagédo inferior sdo substituidas por vedagdes para ambientes especiais que
podem ser usadas em altas temperaturas.

Vedacao de extremidade /US

Trilho com pinos batentes /S

Pinos batentes montados em ambas as extremidades do

trilho como retencéo para os patins.
Pinos batentes Pinos batentes

Vedag&o de extremidade Vedagao de extremidade Coloque vedacgdes de extremidades em vez de raspadores em
ambos os lados do patins para melhorar o desempenho da
protecéo contra poeira.

Vedacodes duplas (unidade de patins) /V /VR /VL

Trilhos com junta de topo (especificacao intercambiavel) /T

As vedacoes de extremidade dupla sdo montadas no patins de especificacéo intercambiavel para melhorar a propriedade de protecao
contra poeira.

ON Com vedagdes duplas em ambas as extremidades do patins.
@ /VR  Com vedagéo dupla na extremidade direita do patins, vista a partir da J{JK[0) marca do patins.
® /VL  Com vedagéo dupla na extremidade esquerda do patins, vista a partir da {tJ<[0) marca do patins.

Trilho com acabamento em ambas as extremidades para juncéo de trilhos na direc&o linear.
Apliqgue o mesmo codigo intercambiavel para trilhos. Para especificagées nédo intercambiaveis, especifique trilhos com
junta de topo "/A".

Vedacoes duplas (conjunto montado) /V /VV

M—33

As vedacgdes de extremidade dupla sdo montadas no conjunto montado de
especificagé@o intercambiavel ou no patins do produto de especificagéo nao
intercambiavel para melhorar a propriedade de protegao contra poeira.

oON Com vedagdes duplas na extremidade do patins mais préxima de
ambas as extremidades do trilho. Quando apenas um patins for
usado, serdo instalados em ambas as extremidades do trilho.

® /W Quando forem utilizadas dois ou mais patins, serdo instalados
vedacoes duplas em ambas as extremidades de cada patins.
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Especificacao Especial

Um grupo de varios conjuntos montados /W

e

Conjunto a Conjunto b

Variagdo das dimensées H da Guia Linear e Guia Linear de Rolos de mdultiplos
conjuntos montados, definidos dentro de uma faixa padréo.

A variagdo das dimensdes H dos varios conjuntos montados é igual a
precisdo de um conjunto.

Indique o nimero de conjuntos apoés "/W" com base no nimero de unidades
quando especificado.

Graxa especificada /YCG /YCL /YAF /YBR /YNG

O tipo de graxa pré-embalada pode ser alterado pelo cédigo suplementar.

®/YCG
®/YCL
® /YAF
® /YBR
® /YNG

A graxa com Baixa Geracao de Poeira para Ambientes Limpos CG2 é pré-embalada.
Graxa com Baixa Geragéo de Poeira para Ambientes Limpos CGL é pré-embalada.

A Graxa Anti-corrosiva Antifriccdo AF2 é pré-embalada.

A Graxa MOLYCOTE BR2-Plus [Dow Corning] vem pré-embalada.

Nenhuma graxa é pré-embalada.

Raspador (unidade de patins) /Z /ZR /ZL

Monte um raspador de metal no patins de especificagdo intercambiavel.
O raspador é do tipo sem contato e elimina efetivamente grandes substancias estranhas aderidas ao trilho.

®©/z
@ /ZR
®/ZL

Com raspadores em ambas as extremidades do patins.

Com raspador na extremidade direita do patins, vista a partir da JLJKC[0] marca do patins.
Com raspador na superficie da extremidade esquerda do patins, vista a partir da JLJKC[0] marca do patins.

Raspador (conjunto montado) /Z /ZZ

Com raspador de metal no conjunto montado de especificagdes intercambidveis ou no patins
do produto com especificagdes ndo intercambiaveis.

O raspador é do tipo sem contato e elimina efetivamente grandes substancias estranhas
aderidas ao trilho.

®/z Com raspador na extremidade do patins mais proxima de ambas as
extremidades do trilho. Quando apenas um patins for usado, serdo instalados
em ambas as extremidades do trilho.

®@/z2z Quando forem utilizadas dois ou mais patins, serdo instalados raspadores em
ambas as extremidades de cada patins.

M—35

Precaucao de US0 ———————

Temperatura de operagao

A temperatura méaxima de operacao para guia de movimentacao linear
com C-Lube integrado € 80°C. A temperatura maxima de operacgéo
para guia de movimentacéo linear sem C-Lube integrado é
de 120°C e temperatura de até 100°C é permitida para operacédo
continua. Quando a temperatura exceder 100°C, entre em contato
com a IKO.

Ao indicar especificagdes especiais com placa C-Lube (c6digo
suplementar "/Q"), utilize-a abaixo de 80°C.

Varios patins usados em grande proximidade

Ao usar varios patins em grande proximidade, uma carga maior
pode ser gerada do que o valor calculado, dependendo do desvio
da precisdo de montagem do patins para a maquina ou dispositivo.
Nesses casos, deve-se levar em conta uma carga aplicada maior
que o valor calculado.

Montagem lateral ou invertida

Para montagem lateral ou invertida da Guia Linear E e da Guia
Linear F, indique a especificacdo especial (cédigo suplementar
"/U") com vedacgao inferior conforme necessario para evitar a
entrada de substancias estranhas no patins.

Velocidade de operacao

0O valor limite de velocidade de operagé@o da Guia Linear e da Guia Linear de
Rolos depende das condicoes de operacéo, como caracteristicas de movimento,
carga aplicada, status de lubrificacdo, precisdo de montagem e temperatura
ambiente.

Valores de referéncia baseados no desempenho real e valores experimentados
como referéncia de velocidade méaxima sob condi¢des operacionais tipicas sao
indicados na Tabela 19.

Tabela 19 Velocidade maxima de referéncia

Tamanho Velocidade maxima m/min
35 180
45 120
59 100
65 75

Limpeza e remogao de gordura

Nunca limpe uma guia de movimentacéo linear que tenha C-lube
integrado com solventes organicos ou querosene branco com
propriedades de remocéao de gordura.

Ponto de fornecimento de 6leo lubrificante para lubrificagéo a
6leo

Se o o6leo lubrificante for fornecido por um sistema de gotejamento
por gravidade, pode haver falta de lubrificacéo na pista acima do
ponto de abastecimento, portanto, a linha de lubrificacdo e o ponto
de abastecimento devem ser considerados. Para tais aplicacoes,
por favor entre em contato com a IKO.

Precaucdes relativas aos componentes do 6leo

Oleo ou graxa para prevengéo de ferrugem sdo usados na guia de
movimentag&o linear. Portanto, o éleo pode pingar ou respingar
dependendo das condi¢des de operagdo. Considere instalar uma
placa protetora,se necessario.

Armazenamento

A Guia Linear/Guia Linear de Rolos deve ser armazenada
internamente, na posicéo horizontal, na embalagem fornecida pela
IKO. Evite alta temperatura, baixa temperatura e alta umidade. O
lubrificante deteriora-se com o tempo em produtos armazenados
por muito tempo. Certifique-se de reaplicar o lubrificante antes de
usar.

Ao montar varios conjuntos montados
ao mesmo tempo

@ Produtos de especificagdes intercambiaveis

Para produtos com especificagdes intercambiaveis, monte
um patins e um trilho com o mesmo cédigo intercambiavel
("S1" ou "S2").

@ Produtos de especificagdo néo intercambiaveis

Nao altere a combinagao do patins fornecido e do trilho.

@ Produto incluindo varios conjuntos montados

Para produtos de especificagdo especial (codigo
suplementar "/W") com varios conjuntos montados, a
variacdao dimensional € gerenciada como um grupo.
Portanto, ndo misture com grupos diferentes para
montagem.

Montagem do patins e do trilho

Ao montar o patins no trilho, encaixe corretamente as
ranhuras do patins e do trilho e mova o patins suavemente
na diregédo paralela. O manuseio descuidado pode resultar
em danos as vedagdes ou queda de esferas de acgo e
roletes cilindricos.

Para produtos que incluem um trilho falso como acessoério
padrédo, a montagem do patins no trilho pode ser facilitada
usando o trilho falso.

Embora o trilho falso esteja incluido como acessoério dos
produtos indicados na Tabela 21.1 e Tabela 21.2, ele
também esta disponivel para outros produtos. Se estas
pecas forem necessarias, entre em contato com a IKO.
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Precisdo de montagem

Desvio de precisdo da superficie de montagem da Guia Linear e
Guia Linear de Rolos ou desvio de precisdo na montagem pode
gerar um excesso de carga acima do valor calculado. Observe que
tal carga pode afetar adversamente a vida util. Garantir a preciséo
de montagem e acabamento da superficie de montagem de
acordo com os requisitos necessarios para a aplicagéo, e analise
da estrutura de montagem de uma forma que consiga manter o
desempenho e precisdo, aumentam a confiabilidade da Guia Linear
e Guia Linear de Rolos.

Valores de referéncia tipicos para uso em paralelo entre varios
conjuntos montados sao mostrados na Tabela 20.

Tabela 20 Paralelismo entre duas superficies de unidade:
montagem um
Classificagdo Comum Alta Precisdo Superprecisao |Ultra precisao
(Sem simbolo) (H) (P) (SP) (UP)
Paralelismo 30 20 10 6

Altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de
referéncia

Para o formato do canto oposto da superficie de referéncia, recomenda-
se ter um filete em relevo conforme indicado na Fig. 8, mas vocé também
pode usa-lo para fornecer raio no canto. Para valores recomendados
para a altura do ressalto e raio do canto da superficie de montagem de
referéncia, consulte a explicagdo de cada série.

7

Z

Fig. 8 Canto da montagem de referéncia correspondente

Tabela 21.1 Produtos com trilho falso incluso O: Incluso
- Intercambiavel Especificagao ndo intercambiével
Nome e tamanho da série . — . )
Unidade unica |Conjunto montado Conjunto montado
Guia Llneal.' MI.. C-Lube o Consulte Tabela Consulte Tabela
Guia Linear L 21.2 212
Guia Linear MLV C-Lube = = ’
Guia Linear MV C-Lube = = =
Guia Linear ME C-Lube o _ _
Guia Linear E
Guia Linear MH C-Lube 8~12 O O @)
Guia Linear H 5565 @) = =
Guia Linear F O = =
Guia Linear MUL C-Lube 25, 30 - - O
Guia Linear U 40~86 - - -
10~30 @) @) O
Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube | 35~65 O - -
Guia Linear de Rolos Super X ‘ Extra longo O O @)
85,100 = = =
Guia Linear de Rolos Super X = = =

Tabela 21.2 Numero do modelo do trilho falso incluso para Guia Linear ML C-Lube, Guia Linear MLV C-Lube e Guia

Linear L
Guia Linear ML C-Lube Guia Linear MLV C-Lube Guia Linear L
Tipo padrao Tipo largo Tipo padrao Tipo padrao Tipo largo

= = = LWLF 2

= = LWL 2 LWLF 4
MLC 3 MLFC 6 LWLC 3 LWLFC 6
ML 3 MLF 6 LWL 3 LWLF 6
MLC 5 MLFC 10 LWLC 5B LWLFC 10---B
ML 5 MLF 10 LWL 5B LWLF 10---B
MLC 7 MLFC 14 MLV 7 LWLC 7B LWLFC 14---B
ML 7 MLF 14 LWL 7B LWLF 14---B
MLG 7 MLFG 14 LWLG 7B LWLFG 14---B
MLC 9 MLFC 18 MLV 9 LWLC 9B LWLFC 18---B
ML 9 MLF 18 LWL 9B LWLF 18---B
MLG 9 MLFG 18 LWLG 9B LWLFG 18---B
MLL 9 = = =
MLG 12 MLFG 24 LWLG 12---B LWLFG 24---B
MLL 12 = = =
MLG 15 MLFG 30 LWLG 15---B LWLFG 30---B
MLL 15 = = =
MLG 20 MLFG 42 LWLG 20---B LWLFG 42---B
MLG 25 = LWLG 25---B =
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Limpeza da superficie de montagem

Apos remover rebarbas e imperfeicoes com uma pedra de 6leo
etc., limpe o 6leo antiferrugem e a poeira com um pano limpo, das
superficies da maquina/equipamento onde a Guia Linear ou Guia
Linear de Rolos serdo montadas.

Montagem de tampas para furos de montagem em trilho

Ao montar as tampas de especificacdo especial para furos de
montagem do trilho (cédigo suplementar "/F") no trilho, use um
aplicador plano e insira-o aos poucos até que fique plano com a
superficie superior do trilho.

Fig. 9 Limpeza da superficie de montagem

‘ Aplicador

Fig. 10 Montagem de tampas para furos de montagem em trilho

Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico do parafuso de fixacdo para montar a
Guia Linear e a Guia Linear de Rolos ¢é indicado na Tabela 22.
Quando a vibragé@o e o choque da maquina ou dispositivo forem
grandes, a carga flutuante for grande ou 0 momento de carga for
aplicado, fixe-a usando o torque 1,2 a 1,5 vezes maior que o valor
indicado conforme necessario.

Se o material do membro correspondente for ferro fundido ou liga
de aluminio, reduza o torque de aperto dependendo das
caracteristicas de resisténcia do material do membro
correspondente.

Para obter detalhes, consulte uma explicacado de cada série.
Embora os parafusos de montagem do trilho sejam inclusos como
acessorios dos produtos indicados na Tabela 23, também estao
disponiveis para os modelos nao inclusos, caso necessite, entre
em contato com a IKO.

Tabela 22 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Torque de aperto
Tamanho do [N - m] [N-cm]
parafuso Parafuso feito de ao de alto carbono Parafuso feito de ao de alto carbono Parafuso feito de ago de alto carbono Parafuso feito de ago inoxidavel  [Parafuso de cabega cilindrica com fenda cruzada
(Classe de resisténcia 8.8) (Classe de resisténcia 10.9) (Classe de resisténcia 12.9) (Divisao de propriedade A2-70) para equipamento de precisdo (1)
M 1 Xx0.25 - - - 0,04 08
M 1,4x0,3 - - = 0,10 2,6
M 1,6x0,35 - - - 0,15 38
M 2 Xx0.4 = - - 0,31 7,8
M 2,3x0,4 - - - 0,49 —
M 2,5%0,45 - = = 0,62 15,8
M 2,6%0,45 - = = 0,70 =
M 3 X0.5 1,3 — 1,8 1,1 -
M 4 X0.7 2,9 - 41 2,5 -
M 5 X0.8 5,7 — 8,0 5,0 —
M6 X1 — — 13,6 8,5 -
M 8 Xx1,25 — — 32,7 20,4 -
M10 X1,5 — — 63,9 - -
M12 Xx1,75 - - 110 - -
M14 X2 - - 175 - -
M16 X2 - - 268 - -
M20 X%X2,5 - - 522 - -
M24 X3 - 749 - - -
M30 X%3,5 - 1490 - - -

Nota (') O torque de aperto do parafuso de cabega cilindrica com fenda cruzada para equipamentos de precisdo é apenas para referéncia.
Faca os ajustes necessarios de acordo com as condigOes de operagao.
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Tabela 23 Especificacoes dos parafusos de montagem do trilho anexados

Série Especificagcées dos parafusos anexados
Tipo de . .
Tamanho ma?cerial' Tipo Material Classe
; : Parafuso de cabeca cilindrica com f
A 1A N " = - Feito de ago ; Feito de aco _
Guia Linear ML C-Lube tipo padrao(1) 1 3(2) noxidavel :;r;gggguzada para equipamento de eyt
o . _ Feito de aco Parafuso de cabeca cilindrica com Feito de aco
Guia Linear L tipo padrao(1) 5 ey Eu) Lerr;giasgguzada para equipamento de ey taEE] -
; i Divisdo de
~ Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabeca Feito de aco :
oo inoxidavel sextavada inoxidavel /r_)\rzo_;;rcl)edade
Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de ago Classe de
9520 g:r%t;?\ o sextavada ggrzg?] o resisténcia 8.8
g Parafuso de cabeca cilindrica com ;
o _ : - Feito de aco A Feito de aco _
Guia Linear ML C-Lube tipo largo (1) 4~ 10 e Lerr;giasg(r)uzada para equipamento de ]
. ; Divisdo de
L . - Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guia Linear L tipo largo(1) 14~ 42 T S aERR e Krzo_%edade
Feito de ao JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de ago Classe de
18~ 42 de alto v de alto isténcia 8.8
e sextavada e resisténcia 8.
; . Divisdo de
— Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guia Linear MLV C-Lube inoxidavel sextavada inoxidavel grzo_%edade
Feito de aco Feito de aco
Guia Linear MV C-Lube(3) de alto JIStB 1176 Parafuso de cabeca de alto Classe de 12.9
carbono sextavada SHENE resisténcia 12.
; . Divisdo de
- _ Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guia Linear ME C-Lube (3) inoxidavel sextavada inoxidavel szoglaedade
Feito de aco Feito de ago
Guia Linear E(3) de alto :Lsxtz\gdze Rataflscldelcabscay de alto g;?éan%?a 12.9
carbono carbono .
; . Divisdo de
o H _ Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabeca Feito de aco :
Guia Linear MH C-Lube (4) 8~ 30 inoxidavel sextavada inoxidavel Krzo_[;gedade
Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabeca Feito de ago Classe de
Guia Linear H(5) 12 de alto sextavada ¢ de alto resisténcia 8.8
carbono carbono .
Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de ago Classe de
15~ 65 g:r%t;?\ o sextavada ggrzg% o resisténcia 12.9
. ; Divisdo de
el Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guiallineanky inoxidavel sextavada inoxidavel Krzo_%edade
sgita?tge aco JIS B 1176 Parafuso de cabeca ggitacitge 2C0 Classe de
T e sextavada CETPENE resisténcia 12.9
; Parafuso de cabeca cilindrica com .
Iy " Feito de aco f Feito de aco _
Guia Linear MUL C-Lube(3) 25 Tyl Lerr;ij:iasgcr)uzada para equipamento de e
; . Divisdo de
Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabeca Feito de aco :
e inoxidavel sextavada inoxidavel Krzo_graedade
Feito de aco Feito de aco
Guia Linear U(3) 40~ 86 de alto JISB 1176 Parafuso de cabega de alto Classede o
carbono sextavada SR resisténcia 12.
; . Divisdo de
- o " Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube(4) 10~ 65 inoxidavel I e ] szo_%edade
Feito de aco Feito de ago
Guia Linear de Rolos Super X de alto :Lsxtz\gdze Parafuso de cabega de alto g:iz?gn%?a 12.9
carbono carbono .
Feito de ago Feito de ago
85-100  |dealto | (D2 Brereeodecatet deato | UEREE 100
Feito de ago Feito de ago
Guia Linear de Rolos X 25~ 55 de alto glesxg\gdzs Ratattscldeleabsca de alto gsaizssign?:?a 12.9
carbono carbono .
Feito de ago JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de ago Classe de
75 ggrglgr’l & sextavada ggrﬁgﬁ o resisténcia 10.9
; ; Divisdo de
o Feito de aco JIS B 1176 Parafuso de cabega Feito de aco :
Guia Linear LM(6) inoxidavel sextavada inoxidavel Krzo_%edade
Feito de ago Feito de aco
Guia Linear de Rolos M(7) de alto JIStB 11d76 Parafuso de cabeca de alto Cla_s?ie de 12.9
LT sextavada e resisténcia 12.
Notas (1) Os parafusos ndo sao inclusos para especificagéo de trilho roscado.

() Os parafusos nédo estéo inclusos. As especificacdes na tabela sdo as de parafusos disponiveis pela IKO.

(®) Os parafusos nado estdo inclusos. As especificagdes na tabela sédo aquelas quando a especificagéo especial "/MA" (com
parafusos de montagem do trilho) é indicada.

(%) Os parafusos ndo sdo inclusos em um conjunto montado. As especificacdes na tabela sédo aquelas quando a especificagao
especial "/MA" (com parafusos de montagem do trilho) € indicada.

(5) Os parafusos néo estéo inclusos em LWH:--MU.

(6) Os parafusos de montagem do bloco deslizante ndo est&o inclusos.

(") Os parafusos de montagem do bloco deslizante também estao inclusos.
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Superficie de montagem, superficie de montagem de referéncia
e estrutura de montagem tipica

Ao montar a Guia Linear e a Guia Linear de Rolos, alinhe
adequadamente a superficie de montagem de referéncia B e D do
trilho e do patins com a superficie de montagem de referéncia da
mesa e base e fixe-as. (Consulte a Fig. 11)

As superficies de montagem de referéncia B e D e as superficies
de montagem A e C séo retificadas com precisdo. Usinar a
superficie de montagem da mesa e da base, da maquina ou
dispositivo, com alta precisdo e monta-los adequadamente
garantirda um movimento linear estavel com alta precisao.

Fig. 11 Superficie de montagem de referéncia e
estrutura de montagem tipica de Guia Linear
e Guia Linear de Rolos

A superficie de montagem de referéncia do patins é o lado oposto
da marca {tiiC[0) . A superficie de montagem de referéncia do trilho
¢é a superficie superior do trilho na posicdo quando se Ié
corretamente marca [L([0] (na direcdo da seta). (Consulte a Fig.
12)

Superficie de montagem de referéncia
Trilho Patins

o oL

)
[ eixrog
4

© o

\Marcam

Fig. 12 Posigc4o da superficie de montagem de
referéncia da Guia Linear e da Guia Linear de
Rolos (Exemplo representativo)

Marca &)

Direcao de carga e estrutura de montagem

Quando carga lateral, carga alternada ou carga flutuante for
aplicada na Guia Linear ou Guia Linear de Rolos, fixe firmemente
as laterais do patins e do trilho conforme indicado na Fig. 13 e na
Fig. 14.
Quando a carga € pequena ou as condigdes operacionais ndo séo
adversas, os métodos de montagem indicados na Fig. 15 e na Fig.
16 podem ser usados.

Superficie de montagem de referéncia

Placa de pressdo

Superficie de montagem de referéncia

Fig. 13 Exemplo de montagem com placa de pressao

Superficie de montagem de referéncia

Cunha d rt
Superficie de montagem de referéncia unha de aperto

Fig. 14 Exemplo de montagem com cunha de aperto

Superficie de montagem de referéncia

Parafuso de pressdo

Superficie de montagem de referéncia

Fig. 15 Exemplo de montagem com parafuso de pressdao

Superficie de montagem de referéncia

Superficie de montagem de referéncia Pino-guia

Fig. 16 Exemplo de montagem com pino-guia
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Exemplos de montagem

Os procedimentos tipicos para montar a Guia Linear e a Guia
Linear de Rolos sdo descritos nos Exemplos 1 a 4 usando uma
Guia Linear como caso representativo.

Exemplo 1. Operacéo tipica

Guia Linear I Guia Linear I
Superficie de montagem de referéncia

Superficie de montagem de referéncia

Fig. 177 Exemplo de montagem 1

Para aplicacao tipica sem choque, a superficie de montagem de
referéncia é preparada em cada base e mesa no lado de referéncia.
Os procedimentos de montagem sédo os seguintes. (Consulte a Fig.
17)

@ Limpeza da superficie de montagem e superficie de
montagem de referéncia

+ Ap6s remover rebarbas e imperfeicdes com uma pedra de 6leo etc., limpe o
6leo antiferrugem e a poeira com um pano limpo, das superficies de
montagem da maquina/equipamento. (Fig. 18)

- Limpe o 6leo antiferrugem e a poeira das superficies de montagem da Guia
Linear com um pano limpo.

Fig. 18 Limpeza da superficie de montagem

@ Fixacao temporaria dos trilhos da Guia Linear I e I

- Alinhe o trilho com a superficie de montagem de referéncia e fixe-
os temporariamente.. (Consulte a Fig. 19)
Neste ponto, certifique-se de que o parafuso de fixagdo nao
interfira no furo de montagem.

- Fixe o trilho da Guia Linear I na base.

Fig. 19 Fixacdo temporaria do trilho

-4

® Fixacao do trilho da Guia Linear I

- Use uma morsa pequena etc., para manter encostado a superficie
de montagem de referéncia do trilho na superficie de montagem de
referéncia da base e aperte o parafuso de fixagdo no ponto.
Repita este método a partir de uma extremidade na ordem, para
fixar o trilho. (Consulte a Fig. 20)

- O trilho da Guia Linear Il deve ser fixado temporariamente.

Fig. 20 Fixacao do trilho lateral de referéncia.

O Fixacao temporaria de patins das Guias Lineares I e I
+ Alinhe a Guia Linear com a posi¢do de montagem da mesa e monte a mesa
com cuidado.

- Fixe temporariamente os patins da Guia Linear I e I na mesa.

@O Fixacao do patins da Guia Linear I
+ Alinhe corretamente a superficie de montagem de referéncia dos patins da

Guia Linear I com a superficie de montagem de referéncia da mesa e fixe-
as.

@O Fixacao do patins da Guia Linear I
- Fixe um dos patins da Guia Linear I em uma diregdo de movimento

corretamente e deixe os outros patins temporariamente fixos. (Consulte a
Fig. 21)

Fig. 21 Fixacao do patins

@ Fixacao do trilho da Guia Linear Il

+Mova a mesa e fixe definitivamente o trilho da Guia Linear II assegurando
um estado de movimento suave. Neste ponto, aperte cada parafuso de
fixagdo no ponto logo apds o patins fixo da Guia Linear II passar.. Repita
este método a partir de uma extremidade para fixar o trilho em ordem.
(Consulte a Fig. 22)

Fig. 22 Fixacao do trilho acionado.

©® Fixacao do patins da Guia Linear II
- Fixe o restante dos patins da Guia Linear Il.

Exemplo 2. Montagem para movimento linear com precisao e © Fixacao dos trilhos da Guia LinearI e I

rigidez - Mantenha encostado a superficie de montagem de referéncia do
trilho da Guia Linear I na superficie de montagem de referéncia
da base com placa de pressdo ou parafusos de pressao e aperte
o parafuso de fixacao do trilho no ponto. Repita este método a
partir de uma extremidade para fixar o trilho em ordem. (Consulte
a Fig. 26)

Guia Linear T Guia Linear I

Superficie de montagem de referéncia

Superficie de montagem de referéncia

Fig. 23 Exemplo de montagem 2

Se forem necessarias precisédo e rigidez do movimento linear,
prepare duas superficies de montagem de referéncia na base e
uma superficie de montagem de referéncia na mesa. Os
procedimentos de montagem séo os seguintes. (Consulte a Fig. 23)

Fig. 26 Fixacao do ftrilho

O Limpeza da superficie de montagem e superficie de

montagem de referéncia O Fixagao temporaria de patins das Guias Lineares I e I

- Apds remover rebarbas e imperfeicoes com uma pedra de 6leo - Alinhe o patins com a posicdo de montagem da mesa e monte a
etc., limpe o 6leo antiferrugem e a poeira com um pano limpo, mesa com cuidado. Fixe temporariamente os patins da Guia
das superficies de montagem da maquina/equipamento. (Fig. 24) Linear I e I na mesa.

- Limpe o 6leo antiferrugem e a poeira das superficies de

montagem da Guia Linear com um pano limpo. @ Fixacao do patins da Guia Linear I

- Alinhe corretamente a superficie de montagem de referéncia do

patins da Guia Linear I com a superficie de montagem de
. referéncia da mesa e fixe-as com placa de pressao ou parafusos
de presséo.

@ Fixacao do patins da Guia Linear I
- Mova a mesa assegurando um estado de movimento suave e fixe
o patins da Guia Linear II. (Consulte a Fig. 27)

Fig. 24 Limpeza da superficie de montagem

® Fixacao temporaria dos trilhos da Guia Linear I e I

- Alinhe o trilho com a superficie de montagem de referéncia e fixe-
os temporariamente.(Consulte a Fig. 25)
Neste ponto, certifique-se de que o parafuso de fixagdo néo
interfira no furo de montagem.

Fig. 27 Fixacao do patins

Fig. 25 Fixacdo temporadria do trilho
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Exemplos de Montagem

Exemplo 3 Montagem no caso do patins ser fixado separado do

trilho

Guia Linear I  Superficie de montagem de referéncia Guia Linear 1T

Superficie de montagem de referéncia

Fig. 28 Exemplo de montagem 3

Se ndo puder ser fixado firmemente com a mesa montada, prepare
uma superficie de montagem de referéncia na base e duas
superficies de montagem de referéncia na mesa. Os
procedimentos de montagem sado os seguintes. (Consulte a Fig.
28)

@O Limpeza da superficie de montagem e superficie de
montagem de referéncia

- ApGs remover rebarbas e imperfeicdbes com uma pedra de 6leo
etc., limpe o dleo antiferrugem e a poeira com um pano limpo,
das superficies de montagem da maquina/equipamento. (Fig. 29)

- Limpe o 6leo antiferrugem e a poeira das superficies de
montagem da Guia Linear com um pano limpo.

Fig. 29 Limpeza da superficie de montagem

@ Fixacao temporaria dos trilhos da Guia Linear I e I

- Alinhe o trilho e com a superficie de montagem de referéncia e
fixe-os temporariamente. (Consulte a Fig. 30)
Neste ponto, certifique-se de que o parafuso de fixagdo ndo
interfira no furo de montagem.

Fig. 30 Fixacao tempordria do trilho
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® Fixacao do trilho da Guia Linear I

- Use uma morsa pequena ou semelhante para manter encostado
a superficie de montagem de referéncia do trilho na superficie de
montagem de referéncia da base e aperte o parafuso de fixacao
na mesma posigcao. Repita este método a partir de uma
extremidade para fixar o trilho em ordem. (Consulte a Fig. 31)

- O trilho da Guia Linear Il deve ser deixado temporariamente fixo.

Fig. 31 Fixacdao do trilho

O Separacao do trilho e do patins
- Depois de verificar a combinagéo e as posi¢des dos trilhos da
Guia Linear I e II e dos patins, separe cada patins do trilho.

O Fixacao de patins da Guia LinearI e I
- Alinhe corretamente com a superficie de montagem de referéncia
dos patins das Guias Lineares I e II e fixe-as. (Consulte a Fig. 32)

Fig. 32 Fixacao do patins

0O Configuragao do trilho e do patins

- Mantendo o paralelismo, e com muito cuidado, insira o patins
com a mesa fixada, no trilho que esta fixado temporariamente na
base.

@ Fixacao do trilho da Guia Linear Il

+Mova a mesa e, assegurando um estado de movimento suave,
fixe o trilho da Guia Linear II. Neste ponto, aperte cada parafuso
de fixagdo no ponto logo apds o patins fixo da Guia Linear II
passar. Repita este método a partir a partir de uma extremidade
para fixar o trilho em ordem.

Exemplo 4. Montagem da Guia Linear de médulo

Superficie de montagem de referéncia Bloco deslizante I

Bloco deslizante I

L \eoh

R

Base
Trilho T Trilho I

Superficie de montagem de referéncia Superficie de montagem de referéncia

Fig. 33 Exemplo de montagem 4

Para a Guia Linear de moédulo, normalmente sdo usados 2
conjuntos em paralelo conforme mostrado na Fig. 33. Para a
montagem, normalmente é seguido os procedimentos abaixo
(consulte a Fig. 33).

O Limpeza da superficie de montagem e superficie de
montagem de referéncia

- Apos remover rebarbas e imperfeicdes com uma pedra de 6leo
etc., limpe o 6leo antiferrugem e a poeira com um pano limpo,
das superficies de montagem da maquina/equipamento. (Fig. 34)

-Limpe o 6leo antiferrugem e a poeira das superficies de
montagem da Guia Linear com um pano limpo.

Fig. 34 Limpeza da superficie de montagem

® Fixacao do trilho

- Alinhe corretamente as superficies de montagem de referéncia
dos trilhos I e I com as superficies de montagem de referéncia
da base, mantenha encostado usando uma morsa pequena e
aperte os parafusos de fixacdo no mesmo ponto (consulte a Fig.
35).

Fig. 35 Fixacdao do trilho

© Fixando o bloco deslizante

- Alinhe corretamente a superficie de montagem de referéncia do
bloco deslizante I com a superficie de montagem de referéncia
da mesa, aperte o parafuso para fixa-los e fixe temporariamente
o bloco deslizante I (consulte a Fig. 36).

bloco deslizante T

Fig. 36 Fixacéao do bloco deslizante

O Configuracao de mesa e base

- Mantendo o paralelismo, e com muito cuidado, insira os blocos
deslizantes com a mesa fixada, no trilho que esta fixado
temporariamente na base.

© Fixando o bloco deslizante I

- Conforme indicado na Fig. 37, aperte primeiro o parafuso de
ajuste de pré-carga no centro e depois todos os demais
parafusos de ajuste de pré-carga em ordem enquanto mede a
folga usando o relégio comparador.

- A posicédo onde a deflexao do relégio comparador para apés
mover a mesa para a direita e para a esquerda indica pré-carga
zero ou estado de pré-carga leve.

- Apods o ajuste da pré-carga, aperte o parafuso de fixagdo para
fixa-los.

Fig. 37 Ajuste de pré-carga

Fig. 38 Exemplo de método de verificacao de ajuste de pré-carga

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas ]]1_44



Exemplos de Montagem

Montagem do trilho lateral de referéncia

Os métodos de montagem do trilho lateral de referéncia sao
indicados abaixo. Selecione um método adequado as
especificacdes da sua maquina ou dispositivo.

© Método usando a superficie de montagem de referéncia

- Mantenha encostado a superficie de montagem de referéncia do
trilho na superficie de montagem de referéncia da base usando
uma placa de pressdo ou uma morsa pequena e aperte o
parafuso de fixagdo no mesmo ponto. Repita este método a
partir de uma extremidade para fixar o trilho em ordem.

® Método usando a superficie de referéncia temporaria

- Prepare uma superficie de referéncia temporaria ao redor da
superficie de montagem da base, fixe temporariamente o trilho,
fixe o suporte de medicao na superficie superior do patins
conforme indicado na Fig. 39, coloque a ponta de contato na
superficie de referéncia temporaria e aperte os parafusos na
ordem, a partir de uma extremidade, mantendo a retidao.

z

1l 2 ‘\v

Fig. 39 Método para usar superficie de referéncia temporaria

©® Método com regua paralela

- Ap6s a fixagdo temporaria do trilho, coloque a ponta de contato
do relégio comparador na superficie de montagem de referéncia
do trilho conforme indicado na Fig. 40 e aperte os parafusos na
ordem a partir de uma extremidade do trilho, com a régua
paralela como referéncia, mantendo a retidao.

Fig. 40 Método com régua paralela

M—45

Montagem do trilho do lado acionado

Os métodos de montagem do trilho acionado sao indicados
abaixo. Selecione um método adequado as especificacbes da sua
maquina ou dispositivo.

© Método usando a superficie de montagem de referéncia

- Mantenha encostado a superficie de montagem de referéncia do
trilho na superficie de montagem de referéncia da base usando
uma placa de pressdo ou uma morsa pequena e aperte o
parafuso de fixagdo no mesmo ponto. Repita este método a
partir de uma extremidade para fixar o trilho em ordem.

® Método usando o trilho de referéncia

- Monte corretamente o trilho de referéncia e um dos patins
acionados na diregcdo do movimento, fixe temporariamente o
restante dos patins e trilhos e assegurando o estado de
movimento suave, aperte os parafusos do trilho acionado na
ordem a partir de uma extremidade.

® Método com régua paralela

- Apos a fixagdo temporaria do trilho, coloque a ponta de contato
do relégio comparador na superficie de montagem de referéncia
do trilho conforme indicado na Fig. 40 e aperte os parafusos na
ordem a partir de uma extremidade do trilho, com a régua
paralela como referéncia, mantendo a retidao.

O Método usando a Guia Linear do lado de referéncia

- Fixe um suporte de medicao na superficie superior do patins do
lado de referéncia conforme indicado na Fig. 41, coloque a ponta
de contato na superficie de montagem de referéncia do trilho do
lado acionado e aperte os parafusos em ordem, a partir de uma
extremidade, mantendo o paralelismo.

Fig. 41 Método usando a Guia Linear do lado de referéncia

Procedimentos de montagem quando os trilhos
sao unidos

Quando varios trilhos sdo unidos, € necessario indicar a
especificagdo especial de juncao de trilhos (especificacdo nao
intercambiavel, cédigo suplementar "/A") ou trilhos de jungdo de
topo (especificagdo intercambiavel, cédigo suplementar "/T").

Os trilhos de jungéo de topo tém uma marca de juncao de topo na
superficie da extremidade do trilho, conforme indicado na Fig. 42.
O método tipico para unir os trilhos é o seguinte.

(6 i @~ || ©]
(¢ { @arf-n @ || ©]

| @i{@ 4-A1 —>|<— 4-A1 @;}@ 4-p2 —>|<— 4-p2 @
| @2;@ 4-B1 —>|<— 4-B1 @ﬂ@ 4-B2 —>|<— 4-B2 é

Fig. 42 Marca de junta de topo

® Alinhe a marca de junta de topo na superficie da extremidade do
trilho e fixe-a temporariamente. Os trilhos com juncao de topo tem
acabamento para especificagdo intercambiavel, portanto ndo ha
indicacao da posigcao de junta de topo.

® Alinhe corretamente a superficie de montagem de referéncia do
trilho com a da base em ordem. Neste ponto, use uma morsa
pequena ou semelhante para unir as superficies de montagem de
referéncia da base e do trilho, de modo a eliminar qualquer
desnivel na parte de jungéo do trilho. (Consulte a Fig. 43)

Fig. 43 Método para unir trilhos de topo

Guia para Videos de Montagem

Videos instrutivos sobre os métodos de montagem para guias de movimentacao linear estdo disponiveis no site da IKO.
Utilize-os quando necessario.

https://www.ikont.co.jp/eg/

units Al and A2

1N=0.102kgf=0.2248lIbs.
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@® Tabela de Conversao de Unidades

Tabela de conversao entre unidade Sl, unidade CGS e sistema de unidade gravitacional

Grandeza Tensio e
omprimento Massa Tempo Aceleragéao Forca =
Unidade Cotp P ¢ ¢ pressao
S1I m kg s m/s? N Pa
CGS cm g s Gal dyn dyn/cm?
Gravitacional m kgf-s?/m s m/s’ kgf kgf/m?
Conversao de unidades S I
: ‘ Taxa de : :
Grandeza Unidade Simbolo COnversao Si Unidade S I Simbolo
. Grau /180
Angulo Minuto /10 800 Radiano rad
Segundo /648 000
Metro m 1
Micron u 10-6
Comprimento Angstrom A 10-10 Metro m
Unidade de raio X ~1.002 08 X10-13
Milha nautica NM 1852
) Metro quadrado m? 1
Area Are a 102 Metro quadrado m2
Hectare ha 104
Metro cubico m3 1 i
Volume Litro L 10-3 Metro cubico m3
Quilograma kg 1
Massa Toneladas t 103 Quilograma kg
Unidade de massa atémica u ~1.660 57%10-27
Segundo s 1
Minuto min 60
Tempo Hora h 3600 Segundo s
Dia d 86 400
. Metro por segundo m/s 1
Velocidade NG kn 1 852/3 600 Metro por segundo m/s
Frequéncia e vibragdo | Ciclo s-1 1 Hertz Hz
Velocidade de rotagdo | Rotagdo por minuto min-1 1/60 Por segundo s-1
. . Radianos por
Velocidade angular| Radianos por segundo rad/s 1 segundo rad/s
Metros por segundo ao m/s? 1 Met d
Aceleragao quadrado aoe qrgar()j?; gggun o) m/s?
G G 9,806 65
Quilograma-forca kgf 9,806 65
Forca Tonelada-forga tf 9,806 65 Newton N
Dina dyn 10-5
Momento de forca | Quilograma-forga metro kgf-m || 9,806 65 Newton-metro N-m
Quilograma-forga por metro quadrado kgf/m2 | 9,806 65
Tens&o e pressao | Quiograma-forga por centimetro quadrado | kgf/cm? || 9,806 65X104  |Pascall Pa
Quilograma-forga por milimetro quadrado kgf/mmz | 9,806 65x106

. . Densidade | Intensidade
Energia | Poténcia |Temperatura|Viscosidade Viscosidade  Fluxo de fluxo | do campo
cinética | magnético ati o
magnetico | magnético
J W K Pa-s m?/s Wb T A/m
erg erg/s T P St Mx Gs Oe
kgf-m kgf-m/s T kgf-s/m? m?/s — — —
; ‘ Taxa de ; ‘
Grandeza Unidade Simbolo| ., versio ST Unidade S I Simbolo
Metro de coluna d'agua mH20 | 9 806,65
milimetro de coluna de mercdrio | mmHg || 101 325/760
Presséao Torricelli Torr 101 325/760 Pascal Pa
Atmosfera atm 101 325
Bar bar 105
Erg erg 10-7
Caloria IT callT | 4,1868
Energia Quilograma-forga metro kgf-m || 9,806 65 Joule J
Quilowatt por hora kW-h 3.600X106
Cavalo-vapor francés por hora PS-h ~2.647 79X106
Elétron-volt eV ~1.602 19X 10-19
Watt w 1
Poténcia e Cavalo-vapor francés PS ~735.5 Watt W
motricidade Quilograma-forga metro por .
segundo kgf-m/s | 9,806 65
Poise P 10-1
Viscosidade gﬁ%ﬁﬁnzlfirega sequndo por metro cP 10-3 Pascal segundo Pa-s
quacrado kgf - s/m2|| 9,806 65
Viscosidade Stokes St 10-4 Metro quadrado por me/s
cinematica Centistokes cSt | 10-6 segundo
Temperatura Grau T +273,15 Kelvin K
Radioatividade | Curie Ci 3.7X1010 Becquerel Bq
Dose de radiagao de
exposicio Roentgen R 2.58%10-4 Coulomb por kg C/kg
Dose absorvida | Rad rad 10-2 Gray Gy
Dose equivalente | Rem rem 10-2 Sievert Sv
Fluxo magnético | Maxwell Mx 10-8 Weber Wb
Densidade de fluxo| Gama Y 10-9
magnético Gauss Gs 10-4 Uz v
Intensi
n ensﬁ:gﬁé(:i%gampo Oersted Oe 103/4n Ampere por metro A/m
Carga elétrica Coulomb C 1 Coulomb C
Diferenca de potencial elétrico | Volt \Y 1 Volt Vv
Capacitancia Farad F 1 Farad F
Resisténcia (elétrica) | Ohm Q 1 Ohm Q
Condutancia (elétrica) | Siemens S 1 Siemens S
Indutancia Henry H 1 Henry H
Corrente Ampere A 1 Ampere A
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937 polegadas N —42



Declaracoes

@ Tabela de Conversao Polegadas-mm

1 polegada=25.4mm 1 polegada=25.4mm
polegadas polegadas
) 0 1 2 3 4 ) 6 7 8" 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Numero | Numero Numero | NUimero
fracionario| decimal fracionario| decimal
0 25,400 | 50,800 | 76,200 | 101,600 | 127,000 | 152,400 | 177,800 | 203,200 33/64” | 0,515625 | 13,097 | 38,497 63,897 | 89,297 | 114,697 | 140,097 | 165,497 | 190,897 | 216,297
1/64” | 0,015625| 0,397 | 25,797 | 51,197 | 76,597 | 101,997 | 127,397 | 152,797 | 178,197 | 203,597 17 /32" | 0,531250 | 13,494 | 38,894 64,294 | 89,694 | 115,094 | 140,494 | 165,894 | 191,294 | 216,694
1/32” | 0,031250| 0,794 | 26,194 | 51,594 | 76,994 | 102,394 | 127,794 | 153,194 | 178,594 | 203,994 35/64” | 0,546875| 13,891 | 39,291 64,691 | 90,091 | 115,491 | 140,891 | 166,291 | 191,691 | 217,091
3/64” | 0,046875 1,191 | 26,591 | 51,991 | 77,391 | 102,791 | 128,191 | 153,591 | 178,991 | 204,391 9/16” | 0,562500 | 14,288 | 39,688 65,088 | 90,488 | 115,888 | 141,288 | 166,688 | 192,088 | 217,488
1/16” | 0,062500 1,588 | 26,988 | 52,388 | 77,788 | 103,188 | 128,588 | 153,988 | 179,388 | 204,788
37/64” | 0,578125| 14,684 | 40,084 65,484 | 90,884 | 116,284 | 141,684 | 167,084 | 192,484 | 217,884
5/64" | 0,078125 1,984 | 27,384 | 52,784 | 78,184 | 103,584 | 128,984 | 154,384 | 179,784 | 205,184 19/32” | 0,593750 | 15,081 | 40,481 65,881 | 91,281 | 116,681 | 142,081 | 167,481 | 192,881 | 218,281
3/32” | 0,093750| 2,381 | 27,781 | 53,181 | 78,581 | 103,981 | 129,381 | 154,781 | 180,181 | 205,581 39/64" | 0,609375| 15,478 | 40,878 66,278 | 91,678 | 117,078 | 142,478 | 167,878 | 193,278 | 218,678
7/64” | 0,109375| 2,778 | 28,178 | 53,578 | 78,978 | 104,378 | 129,778 | 155,178 | 180,578 | 205,978 5/ 8” |0,625000 (| 15,875 | 41,275 66,675 | 92,075 | 117,475 | 142,875 | 168,275 | 193,675 | 219,075
1/ 8" | 0,125000| 3,175 | 28,575 | 53,975 | 79,375 | 104,775 | 130,175 | 155,575 | 180,975 | 206,375
9/64” | 0,140625| 3,572 | 28,972 | 54,372 | 79,772 | 105,172 | 130,572 | 155,972 | 181,372 | 206,772 41 /64" | 0,640625 | 16,272 | 41,672 67,072 | 92,472 | 117,872 | 143,272 | 168,672 | 194,072 | 219,472
5/32” | 0,156250 | 3,969 | 29,369 | 54,769 | 80,169 | 105,569 | 130,969 | 156,369 | 181,769 | 207,169 21/32” | 0,656250 | 16,669 | 42,069 67,469 | 92,869 | 118,269 | 143,669 | 169,069 | 194,469 | 219,869
11/64” | 0,171875| 4,366 | 29,766 | 55,166 | 80,566 | 105,966 | 131,366 | 156,766 | 182,166 | 207,566 43/64” | 0,671875| 17,066 | 42,466 67,866 | 93,266 | 118,666 | 144,066 | 169,466 | 194,866 | 220,266
3/16” | 0,187500| 4,762 | 30,162 | 55,562 | 80,962 | 106,362 | 131,762 | 157,162 | 182,562 | 207,962 11/16” | 0,687500 | 17,462 | 42,862 68,262 | 93,662 | 119,062 | 144,462 | 169,862 | 195,262 | 220,662
183/64” | 0,203125| 5,159 | 30,559 | 55,959 | 81,359 | 106,759 | 132,159 | 157,559 | 182,959 | 208,359 45 /64" | 0,703125 | 17,859 | 43,259 68,659 | 94,059 | 119,459 | 144,859 | 170,259 | 195,659 | 221,059
7/32” |0,218750| 5,556 | 30,956 | 56,356 | 81,756 | 107,156 | 132,556 | 157,956 | 183,356 | 208,756 23/32” | 0,718750 | 18,256 | 43,656 69,056 | 94,456 | 119,856 | 145,256 | 170,656 | 196,056 | 221,456
15/64” | 0,234375( 5,953 | 31,353 | 56,753 | 82,153 | 107,553 | 132,953 | 158,353 | 183,753 | 209,153 47 /64" | 0,734375| 18,653 | 44,053 69,453 | 94,853 | 120,253 | 145,653 | 171,053 | 196,453 | 221,853
1/ 4” | 0,250000| 6,350 | 31,750 | 57,150 | 82,550 | 107,950 | 133,350 | 158,750 | 184,150 | 209,550 3/ 4” | 0,750000 | 19,050 | 44,450 69,850 | 95,250 | 120,650 | 146,050 | 171,450 | 196,850 | 222,250
17 /64" | 0,265625 | 6,747 | 32,147 | 57,547 | 82,947 | 108,347 | 133,747 | 159,147 | 184,547 | 209,947 49 /64" | 0,765625 | 19,447 | 44,847 70,247 | 95,647 | 121,047 | 146,447 | 171,847 | 197,247 | 222,647
9/32” | 0,281250 | 7,144 | 32,544 | 57,944 | 83,344 | 108,744 | 134,144 | 159,544 | 184,944 | 210,344 25/32” | 0,781250 | 19,844 | 45,244 70,644 | 96,044 | 121,444 | 146,844 | 172,244 | 197,644 | 223,044
19/64” | 0,296875| 7,541 | 32,941 | 58,341 | 83,741 | 109,141 | 134,541 | 159,941 | 185,341 | 210,741 51/64" | 0,796875 | 20,241 | 45,641 71,041 | 96,441 | 121,841 | 147,241 | 172,641 | 198,041 | 223,441
5/16” | 0,312500( 7,938 | 33,338 | 58,738 | 84,138 | 109,538 | 134,938 | 160,338 | 185,738 | 211,138 13/16” | 0,812500 | 20,638 | 46,038 71,438 | 96,838 | 122,238 | 147,638 | 173,038 | 198,438 | 223,838
21/64” | 0,328125| 8,334 | 33,734 | 59,134 | 84,534 | 109,934 | 135,334 | 160,734 | 186,134 | 211,534 53/64” | 0,828125| 21,034 | 46,434 71,834 | 97,234 | 122,634 | 148,034 | 173,434 | 198,834 | 224,234
11/32” | 0,343750 | 8,731 | 34,131 | 59,531 | 84,931 | 110,331 | 135,731 | 161,131 | 186,531 | 211,931 27 /32" | 0,843750 | 21,431 | 46,831 72,231 | 97,631 | 123,031 | 148,431 | 173,831 | 199,231 | 224,631
23/64” | 0,359375| 9,128 | 34,528 | 59,928 | 85,328 | 110,728 | 136,128 | 161,528 | 186,928 | 212,328 55/64” | 0,859375| 21,828 | 47,228 72,628 | 98,028 | 123,428 | 148,828 | 174,228 | 199,628 | 225,028
3/ 8" | 0,375000| 9,525 | 34,925 | 60,325 | 85,725 | 111,125 | 136,525 | 161,925 | 187,325 | 212,725 7/ 8" |0,875000| 22,225 | 47,625 73,025 | 98,425 | 123,825 | 149,225 | 174,625 | 200,025 | 225,425
25/64” | 0,390625 9,922 | 35,322 | 60,722 | 86,122 | 111,522 | 136,922 | 162,322 | 187,722 | 213,122 57 /64" | 0,890625 | 22,622 | 48,022 73,422 | 98,822 | 124,222 | 149,622 | 175,022 | 200,422 | 225,822
183/32” | 0,406250| 10,319 | 35,719 | 61,119 | 86,519 | 111,919 | 137,319 | 162,719 | 188,119 | 213,519 29/32” | 0,906250 | 23,019 | 48,419 73,819 | 99,219 | 124,619 | 150,019 | 175,419 | 200,819 | 226,219
27 /64" | 0,421875| 10,716 | 36,116 | 61,516 | 86,916 | 112,316 | 137,716 | 163,116 | 188,516 | 213,916 59/64” | 0,921875| 23,416 | 48,816 74,216 | 99,616 | 125,016 | 150,416 | 175,816 | 201,216 | 226,616
7/16” | 0,437500| 11,112 | 36,512 | 61,912 | 87,312 | 112,712 | 138,112 | 163,512 | 188,912 | 214,312 15/16” | 0,937500 | 23,812 | 49,212 74,612 | 100,012 | 125,412 | 150,812 | 176,212 | 201,612 | 227,012
29/64” | 0,453125( 11,509 | 36,909 | 62,309 | 87,709 | 113,109 | 138,509 | 163,909 | 189,309 | 214,709 61/64” | 0,953125| 24,209 | 49,609 75,009 | 100,409 | 125,809 | 151,209 | 176,609 | 202,009 | 227,409
15/32” | 0,468750| 11,906 | 37,306 | 62,706 | 88,106 | 113,506 | 138,906 | 164,306 | 189,706 | 215,106 31/32” | 0,968750 | 24,606 | 50,006 75,406 | 100,806 | 126,206 | 151,606 | 177,006 | 202,406 | 227,806
31/64” | 0,484375| 12,303 | 37,703 | 63,103 | 88,503 | 113,903 | 139,303 | 164,703 | 190,103 | 215,503 63 /64" | 0,984375 | 25,003 | 50,403 75,803 | 101,203 | 126,603 | 152,003 | 177,403 | 202,803 | 228,203
1/ 2” | 0,500000| 12,700 | 38,100 | 63,500 | 88,900 | 114,300 | 139,700 | 165,100 | 190,500 | 215,900

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
IV - 43 1 mm = 0,03937 polegadas N —44



Declaracoes

@® Tabela de Conversao de Dureza (Referéncia)

Rockwell Dureza Vickers Dureza Brinell Dureza Rockwell Dureza Shore
D Escal
urezaC scaia Escala A Escala B
Carga 1471N Esfera padrao Esfera de Carga 588,4N | Carga 980,7N
ani ircul Esf
HRC HV tungsténio Cone. circular sfera de HS
de diamante 1/16"
68 940 = = 85,6 = 97
67 900 = = 85,0 = 95
66 865 = = 84,5 = 92
65 832 = (739) 83,9 = 91
64 800 = (722) 83,4 = 88
63 772 = (705) 82,8 = 87
62 746 = (688) 82,3 = 85
61 720 — (670) 81,8 = 83
60 697 = (654) 81,2 = 81
59 674 = (634) 80,7 = 80
58 653 = 615 80,1 = 78
57 633 = 595 79,6 = 76
56 613 = 577 79,0 = 75
55 595 = 560 78,5 = 74
54 577 = 543 78,0 = 72
53 560 = 525 77,4 = 71
52 544 (500) 512 76,8 = 69
51 528 (487) 496 76,3 = 68
50 513 (475) 481 75,9 = 67
49 498 (464) 469 75,2 = 66
48 484 451 455 74,7 = 64
47 471 442 443 741 = 63
46 458 432 432 73,6 = 62
45 446 421 421 73,1 = 60
44 434 409 409 72,5 = 58
43 423 400 400 72,0 = 57
42 412 390 390 71,5 = 56
41 402 381 381 70,9 = 55
40 392 371 371 70,4 = 54
39 382 362 362 69,9 = 52
IV —45

Rockwell Dureza Vickers Dureza Brinell Dureza Rockwell Dureza Shore
D Escal
urezaC scaia Escala A Escala B
Carga 1471N Esfera padrao Esfera de Carga 588,4N | Carga 980,7N
éni ircul Esf
HRC HV tungsténio Cone_ circular sfera de HS
de diamante 1/16"
38 372 858 353 69,4 = 51
37 363 344 344 68,9 = 50
36 354 336 336 68,4 (109,0) 49
35 345 327 327 67,9 (108,5) 48
34 336 319 319 67,4 (108,0) 47
&) 327 311 311 66,8 (107,5) 46
32 318 301 301 66,3 (107,0) 44
31 310 294 294 65,8 (106,0) 43
30 302 286 286 65,3 (105,5) 42
29 294 279 279 64,7 (104,5) 41
28 286 271 271 64,3 (104,0) 41
27 279 264 264 63,8 (103,0) 40
26 272 258 258 63,3 (102,5) 38
25 266 253 253 62,8 (101,5) 38
24 260 247 247 62,4 (101,0) 37
23 254 243 243 62,0 100,0 36
22 248 237 237 61,5 99,0 35
21 243 231 231 61,0 98,5 35
20 238 226 226 60,5 97,8 34
(18) 230 219 219 = 96,7 33
(16) 222 212 212 = 95,5 32
14) 213 203 203 = 93,9 31
12) 204 194 194 = 92,3 29
10) 196 187 187 = 90,7 28
(8) 188 179 179 = 89,5 27
(6) 180 171 171 = 87,1 26
(4) 173 165 165 = 85,5 25
(2) 166 158 158 = 83,5 24
(0) 160 152 152 = 81,7 24
1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937 polegadas N - 46



Declaracoes

@® Tolerancias das Dimensoes do Eixo

unidade: um

Classificacao Classificacao
de diametro b12 cl12 dé e6 el12 f5 f6 g5 g6 h5 hé h7 h8 h9 h10 h11 de diametro
mm mm
Acima | Abaixo | Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto Baixo| Alto |Baixo| Alto [Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Acima | Abaixo
— 8 —140 |- 240 — 60 |— 160 — 20| — 26 | - 14| —-20| - 14| -114| -6 | -10 | -6 |- 12| —2 | — 6 -2 -8 0 -4 0 -6 0 -10 0 —14 0 -25| 0 - 40 0 - 60 — 3
3 6 -140 |- 260 — 70 |— 190| — 30| - 38| - 20| — 28| — 20| —140| -10 | =15 | -10 | - 18| —4 | = 9 -4 | —12 0 = 0 -8 0 -12 0 -18 0 -3 0 — 48 0 = 75 3 6

6 10 —150 |— 300 — 80 |— 230 — 40| - 49| - 25| - 34| —-25|—-175| =13 | =19 | =13 |- 22| -5 | —-11 -5 | —-14 0 -6 0 -9 0 =15 0 —22 0 -3, 0 - 58 0 - 90 6 10
10 18 —150 |— 330| — 95 |— 275/ - 50 | — 61| — 32| — 43| —32|-212| —-16 | =24 | -16 |- 27| — 6 | —14 -6 | —17 0 -8 0 -1 0 -18 0 =27 0 - 43| 0 - 70 0 -110 10 18
18 30 -160 |— 370| -110 |— 320 — 65| — 78| — 40| — 53 | — 40| —-250 | =20 | —29 | -20 | — 33| — 7 | -16 -7 -20 0 -9 0 -13 0 —21 0 -33 0 - 52 0 - 84 0 -130 18 30
30 40 —170 | — 420| —-120 |— 370| _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 30 40
40 50 ~180 | - 430| -130 |- 380 80 96 50 66 50 | —300 25 36 25 41 9 20 9 25 0 11 0 16 0 25 0 39 0 62 0 100 0 160 40 50
50 65 =190 | — 490| —140 | — 440 50 65
65 80 200 |- 500| -150 |- 450 100 | —119 60 79 60 | —360 30 43 30 49 10 23 10 | -29 0 -13 0 -19 0 -30 0 -46 0 74| 0 -120 0 -190 65 80
80 100 -220 |— 570| -170 |— 520 80 100
100 120 240 |- 590! -180 |- 530 -120 | -142 72 94 72 | -422 | -36 -51 -36 58 | -12 -27 -12 -34 0 -15 0 -22 0 -35 0 -54 0 87| 0 -140 0 -220 100 120
120 140 -260 |— 660| -200 |— 600 120 140
140 160 -280 |— 680| -210 |— 610| -145 | -170 | — 85| -110 | — 85| -485 | -43 -61 43 | — 68| -14 -32 -14 -39 0 -18 0 -25 0 -40 0 -63 0 -100 0 -160 0 -250 140 160
160 180 -310 |— 710 -230 |— 630 160 180
180 200 -340 |— 800| -240 |— 700 180 200
200 225 -380 |— 840| -260 |— 720| -170 | -199 | -100 | -129 | -100 | -560 | -50 -70 50 |- 79 -15 -35 -15 -44 0 -20 0 -29 0 -46 0 -72 0 -115 0 -185 0 -290 200 225
225 250 -420 |— 880| -280 |— 740 225 250
250 280 -480 | -1000 | -300 |— 820 _ 250 280
280 315 540 | 1060 | -330 |- 850 -190 | -222 | -110 | -142 | -110 | -630 | -56 -79 -56 88 | -17 -40 -17 -49 0 -23 0 -32 0 -52 0 -81 0 -130 0 -210 0 -320 280 315
315 355 -600 | -1170 | -360 |— 930 _ 315 355
355 400 680 | 1250 | -400 |- 970 -210 | -246 | -125 | -161 | -125 | -695 | -62 -87 -62 98 | -18 -43 -18 -54 0 -25 0 -36 0 -57 0 -89 0 -140 0 -230 0 -360 355 400
400 450 -760 | -1390 | -440 | -1070 400 450
450 500 -840 | -1470 | -480 | -1110 -230 | -270 | -135 | -175 | -135 | -765 | -68 -95 -68 | -108 | -20 -47 -20 -60 0 =27 0 -40 0 -63 0 -97 0 -155 0 -250 0 -400 450 500

unidade: um
Classificacao Classificacao
de diametro h12 jsb i5 js6 j6 i7 k5 k6 m5 m6 n5 n6 p6 de diametro
mm mm
Acima | Abaixo | Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto Baixo| Alto |[Baixo| Alto [Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto Baixo| Alto |Baixo| Acima | Abaixo
— 3 0 100 [+ 2 [ -2 +2 -2 [+3 [-3 +4 1 -2 +6 ] -4 +14 0O [ +6 0 +6|+2 [ +8[+2 | +8 | +4[+10] +4[+12] +6 — 3

& 6 0 120 [+ 25|—-25] +3 | —2 |+4 |- 4 +6| -2 | +8| -4 +6 | +1 +9 | +1 +9 | +4 | +12 | +4 | +13 | +8 | +16 | +8 |+ 20| +12 8 6

6 10 0 150 [+3 |- 3 +4 -2 |+45|—-45| +7 | -2 | +10 | -5 | +7 | +1 +10 +1 +12 | +6 | +15 | +6 | +16 | +10 | +19 | +10 | + 24 | +15 6 10
10 18 0 -180 [+4 |- 4 +5 -3 |+55/-55|+8| -3 | +12|-6]+9 | + +12 +1 +15 | + 7 | +18 | + 7 | +20 | +12 | +23 | +12 | + 29| +18 10 18
18 30 0 210 |+ 45— 45| +5 -4 |+65/—-65| +t9| -4 | +13 | -8 | +11 +2 +15 +2 +17 | + 8 | +21 +8 | +24 | +15 | +28 | +15 | + 35| +22 18 30
ig gg 0 250 |+ 55|—-55| +6 | -5 (+8 |—-8 | +11 | =5 | +15 | -10 | +13 | +2 | +18 | +2 +20 | +9 | 4256 | + 9 | +28 | +17 | +33 | +17 | + 42| +26 28 gg
gg gg 0 | 300 |+65|-65| +6 | -7 |+95(-95| +12 | 7| +8 | 42 | 415 | 42 | 421 | 42 #24 | 11 | 430 | 11 | 433 | +20 | 430 | +20 |+ 51| 432 22 gg
ol 10 0 350 |+ 75(-75 6 -9 [+11 |-11 13 | -9 20 | -15 18 8 25 3 28 13 35 13 38 23 45 23 | + 59 | +37 e Iy
100 120 , , + + + + + + + + + + + + + + + + + 100 120
120 140 120 140
140 160 0 400 [+9 |- 9 +7 11| +125 | -125 | +14 | -11 +22 | 18 | +21 +3 +28 +3 +33 | +15 | +40 | +15 | +45 | +27 | +52 | +27 | + 68 | +43 140 160
160 180 160 180
180 200 180 200
200 225 0 -460 | +10 |-10 +7 -13 | +145 | -145 | +16 | -13 | +25 | -21 +24 +4 +33 +4 +37 | +17 | +46 | +17 | +51 +31 | +60 | +31 | + 79| +50 200 225
225 250 225 250
250 280 250 280
280 315 0 -520 | +11,5 |-11,5 +7 -16 | +16 | -16 +16 | -16 | +26 | -26 | +27 +4 +36 +4 +43 | +20 | +52 | +20 | +57 | +34 | +66 | +34 | + 88| +56 280 315
315 855 315 355
355 400 0 -570 | +12,5 | -12,5 +7 -18 | +18 | -18 +18 -18 +29 -28 +29 +4 +40 +4 +46 | +21 +57 | +21 +62 +37 | +73 | +37 |+ 98| +62 355 400
400 450 400 450
450 500 0 -630 | +13,5 | -13,5 +7 -20 | +20 | -20 +20 -20 +31 -32 +32 +5 +45 +5 +50 | +23 | +63 | +23 | +67 | +40 | +80 | +40 | +108 | +68 450 500

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
IV —47 1 mm = 0,03937 polegadas N - 48



Declaracoes

@ Tolerancias das Dimensdes do Furo da Carcaca

unidade: um

Classificacao Classificacao
de diametro B12 E7 E11 E12 F6 F7 G6 G7 Hé6 H7 H8 H9 H10 H11 JS6 J6 de diametro
mm mm
Acima | Abaixo | Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo Acima | Abaixo
— 3 [+240] +140 [+ 24 [+ 14 [+ 74|+ 14| +114 [+ 14 +12] +6 |[+16] +6 | +8 | +2 | +12 | + 2 + 6 0 +10 0 +14 0 + 25 0 + 40 0 + 60 0 FE =38 + 2 -4 — 3
& 6 |+ 260 +140 | + 32 |+ 20|+ 95|+ 20| +140 | + 20 | + 18| +10 |+ 22| +10 | +12 | + 4 | +16 | + 4 + 8 0 +12 0 +18 0 + 30 0 + 48 0 A 75 0 +4 | -4 A 3 -3 3 6
6 10 [+ 300 +150 | + 40 |+ 25| +115 |+ 25| +175 | + 25| + 22| +13 |+ 28| +13 | +14 | + 5 | +20 | + 5 +9 0 +15 0 +22 0 + 36 0 + 58 0 + 90 0 + 45| - 45| + 5 -4 6 10
10 18 |+ 330 +150 | + 50 | + 32 | +142 | + 32 | +212 | + 32 | + 27| +16 | + 34| +16 | +17 | + 6 | +24 | + 6 +11 0 +18 0 +27 0 + 43 0 + 70 0 +110 0 + 55| - 55| +6 -5 10 18
18 30 |+ 370 +160 | + 61 | + 40 | +170 | + 40 | +250 | + 40 | + 33| +20 | + 41| +20 | +20 | + 7 | +28 | + 7 +13 0 +21 0 +33 0 + 52 0 + 84 0 +130 0 +65|—65| + 8 -5 18 30
30 40 |+ 420| +170 _ 30 40
10 50 |+ 30| +180 + 75| +50 +210 | + 50 | +300 | + 50 | + 41 | +25 |+ 50| +25 | +25 | + 9 | +34 | + 9 +16 0 +25 0 +39 0 + 62 0 +100 0 +160 0 + 8 8 +10 -6 40 50
50 65 |+ 490| +190 50 65
65 80 |+ 500! +200 + 90 +60 +250 | + 60| +360 | + 60 | + 49| +30 |+ 60| +30 | +29 | +10 | +40 | +10 +19 0 +30 0 +46 0 + 74 0 +120 0 +190 0 + 95 95| +13 -6 65 80
80 100 [+ 570| +220 80 100
100 120 |+ 500 4240 +107 |+ 72 | 4292 | + 72 | 4422 | + 72 | + 58| +36 | + 71| +36 | +34 | +12 | +47 | +12 +22 0 +35 0 +54 0 + 87 0 +140 0 +220 0 |+11 -11 +16 -6 100 120
120 140 |+ 660 +260 120 140
140 160 |+ 680 +280 | +125 | + 85| +335 | + 85| +485 | + 85 | + 68 | +43 | + 83| +43 | +39 | +14 | +54 | +14 +25 0 +40 0 +63 0 +100 0 +160 0 +250 0 [+125 |-125 | +18 -7 140 160
160 180 [+ 710| +310 160 180
180 200 |+ 800 +340 180 200
200 225 |+ 840| +380 | +146 | +100 | +390 | +100 | +560 | +100 | + 79 | +50 | + 96 | +50 | +44 | +15 | +61 +15 +29 0 +46 0 +72 0 +115 0 +185 0 +290 0 |[+145 |-145 | +22 -7 200 225
225 250 |+ 880| +420 225 250
250 280 | +1000 | +480 250 280
280 315 | +1060 | +540 +162 | +110 | +430 | +110 | +630 | +110 | + 88 | +56 | +108 | +56 | +49 | +17 | +69 | +17 +32 0 +52 0 +81 0 +130 0 +210 0 +320 0 [+16 |-16 +25 -7 280 315
315 355 [ +1170 | +600 315 355
355 400 +1250 | +680 +182 | +125 | +485 | +125 | +695 | +125 | + 98 | +62 | +119 | +62 | +54 | +18 | +75 | +18 +36 0 +57 0 +89 0 +140 0 +230 0 +360 0 +18 | -18 +29 -7 355 400
400 450 | +1390 | +760 400 450
450 500 | +1470 | +840 +198 | +135 | +535 | +135 | +765 | +135 | +108 | +68 | +131 | +68 | +60 | +20 | +83 | +20 +40 0 +63 0 +97 0 +155 0 +250 0 +400 0 [+20 |-20 +33 -7 450 500

unidade: um

Classificacao Classificacao
de diametro Js7 J7 K5 Ké K7 M6 M7 N6 N7 P6 P7 R7 S7 de diametro
mm mm
Acima | Abaixo | Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |[Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Alto |Baixo| Acima | Abaixo
— 3 +5 ] -5 +4] -6 0| -4 [ O -10 | -2 ] -8 -2 12 | =4 ] -10 -4 14 | -6] 12 | -6 |—-16|—-10|—-20|— 14| - 24 — 3
& 6 +6| -6|t6 | -6 0| -5]| +2 -6|+3|-9|-1|] -9 0 12 | =5 | -13 -4 -16 | -9| 17 | -8 |—-20|—-11|—-23|—-15|— 27 3 6
6 10 +7 | -7 | +8 | -7 | +1 -5 42 -7|+5| -10 | -3 | -12 0 15 | =7 | -16 -4 | -19 -12 -21 -9 |-24|-13|-28|—-17 |- 32 6 10
10 18 +9 | -9 +10 | -8 | +2 -6 | +2 -9 | +6 | -12 | —4| -15 0 -18 | =9 | -20 -5 -23 -15 -26 1 -29 (- 16| —-34|—-21 ] -39 10 18
18 30 +10 | <10 | #12 | =9 | + -8 | +2 -1 +6 | -15 | —4 | -17 0 -21 -11 -24 -7 -28 -18 -31 14 | =35 |—-20|— 41| — 27| — 48 18 30
30 40 30 40
10 50 +12 | 12 | +14 | -11 +2 9| +3 13 | +7 | -18 4 | -20 0 -25 -12 -28 8 | -33 -21 -37 -17 42 25 50 34 59 40 50
50 65 _ _ _ -3 |-60|—42| —-72 50 65
65 80 +15 | -15 | +18 | -12 +3 -10 +4 15 | +9 | -21 5| -24 0 -30 -14 -33 9 | -39 -26 -45 -21 51| _ 2| - 6| - 48| - 78 65 80
80 100 - 38| —-73|—-58|—- 93 80 100
100 120 +17 | 17 | +22 | -13 +2 -13 +4 -18 | +10 | -25 6 | -28 0 -35 -16 -38 -10 -45 -30 -52 -24 59 | |- 761 - 66| - 101 100 120
120 140 — 48| — 88| — 77| -117 120 140
140 160 +20 | 20 | +26 | -14 +3 -15 +4 -21 +12 | 28 | — 8| -33 0 -40 -20 -45 -12 -52 -36 -61 28 | —68|—50|—90|— 85| -125 140 160
160 180 - 53| —-93|—-93| -133 160 180
180 200 - 60| -106 | -105 | -151 180 200
200 225 +23 | 23 | +30 | -16 +2 -18 +5 24 | +13 | 33 | — 8 | -37 0 -46 -22 -51 -14 -60 -41 -70 33 | — 79| —-63]|-109 | -113 | -159 200 225
225 250 - 67 | -113 | -123 | -169 225 250
250 280 - 74| -126 | -138 | -190 250 280
280 315 +26 | -26 | +36 | -16 +3 -20 +5 27 | +16 | -36 9 | -4 0 -52 -25 -57 -14 -66 -47 -79 -36 88 | _ 78 | 130 | -150 | -202 280 315
315 855 _ - 87| -144 | -169 | -226 &l 355
355 400 +28 | 28 | +39 | -18 +3 -22 +7 29 | +17 | -40 -10 -46 0 -57 -26 -62 -16 -73 -51 -87 -41 98 | _ 93 | 150 | -187 | -244 355 400
400 450 -103 | -166 | -209 | -272 400 450
450 500 +31 -31 +43 | -20 +2 -25 +8 -32 | +18 | -45 -10 -50 0 -63 -27 -67 -17 -80 -55 -95 -45 | -108 109 | 472 | 299 | 290 450 500

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
IV - 49 1 mm = 0,03937 polegadas N - 50



indice de codigo de modelo
|

Cédigo de
modelo

BG

BK:-A
BSP---SL
BSPG---SL
BSR---SL
BSU---A
BWU

CRW
CRW---SL

CRWG

CRWG:---H

CRWM
CRWU
CRWU---R
CRWU---RS
CRWUG

FT
FT-N
FT-V
FTW--A
FTW--VA

GSN

LM-AJ
LM--F
LM-F AJ
LM--F OP
LM--F UU

Nome da série

B

Gaiola Rotativa

Bucha Rotativa Miniatura
Mesa de Esferas de Precisao
Mesa de Esferas de Preciséo
Mesa de Esferas de Precisao

Mesa de Esferas

Mesa de Esferas de Precisao
e Alta Rigidez

C

Guia Prismatica
Guia Prismatica

Guia Prismatica com gaiola
antirrastejante

Guia Prismatica com gaiola
antirrastejante

Guia Prismatica
Mesa de Rolos Cruzados
Mesa de Rolos Cruzados

Mesa de Rolos Cruzados

Mesa de Rolos com gaiola
antirrastejante

F

Gaiola de Rolos Plana
Gaiola de Rolos Plana
Gaiola de Rolos Plana
Gaiola de Rolos Plana

Gaiola de Rolos Plana

G

Patins de Rolos

L

Buchas Lineares
Buchas Lineares
Buchas Lineares
Buchas Lineares

Buchas Lineares

Nome do

catalogo Pagina

VERMELHO [1-192
VERMELHO [1-187
VERMELHO [I- 89
VERMELHO [I- 91
VERMELHO [I- 93
VERMELHO [I- 99

VERMELHO [I- 81

VERMELHO [I- 33

VERMELHO [[- 33

VERMELHO [I- 27

VERMELHO [[- 31

VERMELHO [I- 49
VERMELHO [I- 63
VERMELHO [I- 67
VERMELHO [I- 71

VERMELHO [I- 61

VERMELHO [1-211
VERMELHO [1-211
VERMELHO TI-211
VERMELHO [[-212

VERMELHO [[-212

VERMELHO [I-204

VERMELHO [[-147
VERMELHO [1-161
VERMELHO [1-161
VERMELHO [1-161

VERMELHO [1-163

Observagao: AZUL indica CAT-1600P, enquanto VERMELHO indica CAT-1601P

IV —51

Cédigo de
modelo

LM---F UU AJ Buchas Lineares

OP
LM---
LM---

AJ

OP
LM---

OP
LM---
LM---
LM---
LM---
LMB

LMB--
LMB--
LMB-
LMB-
LMB-

LME

LME:
LME:
LME-

LME
AJ

LME
OP

LME-
LME-
LME:
LME-
LME-

N OP
N UU Buchas Lineares
N UU AJ Buchas Lineares
LM -

F UUpgychas Lineares

N Buchas Lineares
N AJ Buchas Lineares
NF Buchas Lineares
N F AJ Buchas Lineares
N F OP Buchas Lineares
N FUU Buchas Lineares

N F UUBuchas Lineares

N F UlJBuchas Lineares

Buchas Lineares

"N UUpgchas Lineares

OoP Buchas Lineares
uu Buchas Lineares
UU AJ Buchas Lineares

UU OP Buchas Lineares

Buchas Lineares

‘Ad Buchas Lineares
N Buchas Lineares
N AJ Buchas Lineares
N OP Buchas Lineares
OoP Buchas Lineares
Buchas Lineares

AJ Buchas Lineares
F Buchas Lineares
~FAJ Buchas Lineares
~F OP Buchas Lineares
-FUU Buchas Lineares

~*F UUBchas Lineares

“*F UUBchas Lineares
N Buchas Lineares
N AJ Buchas Lineares

“NF Buchas Lineares
N F AJ Buchas Lineares
‘N F OP Buchas Lineares
N F UU Buchas Lineares

Nome da série

Nome do
catalogo

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO

VERMELHO

Pagina

I-163

I-163

I-147
o-147
I-161
I-161
I-161
I-163

o-163

o-163

0-147
o-151
I-151

I-151

I-147
I-151
I-151
o-151
o-159
I-159
I-159
0-159
I-159
I-159
I-155
I-155
I-165
I-165
I-165
o-167

I-167

o-167

I-155
0-155
I-165
I-165
I-165
o-167

indice de codigo de modelo
|

Cédigo de
modelo

Nome da série

k’flﬂE"'N FUUBchas Lineares

(L)'gE'"N FUU g\ chas Lineares

LME:---N OP Buchas Lineares
LME:--N UU Buchas Lineares

LME

AJ =N UUpg,chas Lineares

LME

oP =N UUpgchas Lineares

LME---OP
LME:---UU
LME:--UU AJ Buchas Lineares
LME:--UU OP Buchas Lineares

LMG
LMGT
LMS
LMS-F
LMS-+F

uu

LMS---UU

LMSL
LMSL:--

LMSL--F UU

LMSL:--
LRWM

uu

LRWX:--B

LRWXH
LRX
LRXC
LRXD

LRXD:---SL

LRXDC

LRXDC:

LRXDG

LRXDG:-

LRXDL
LRXG
LRXH
LRXHC
LRXHG
LRXL
LRXS
LRXSC
LRXSG

Observagao: AZUL indica CAT-1600E, enquanto VERMELHO indica CAT-1601P

SL

SL

Buchas Lineares

Buchas Lineares

Buchas Lineares G
Buchas Lineares G
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Bucha Linear Miniatura
Guia Linear de Moédulo
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X
Guia Linear de Rolos X

Guia Linear de Rolos X

Nome do
catalogo

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
VERMELHO
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL

Pagina

o-167

o-167

I-155
o-157

I-157

I-157

I-155
I-157
o-157
I-157
I-139
I-139
o-172
o-172
o-172
o-172
o-172
o-172
o-172
o-172
I-243
I-227
I-229
I-191
I-191
I-199
I-199
I-199
I-199
I-199
I-199
o-207
I-191
I-191
I-191
I-191
o-197
I-209
I-209
I-209

Cédigo de
modelo

LSAG

LSAGF

LSAGFL

LSAGFLT

LSAGFT

LSAGL

LSAGLT

LSAGT

LWE
LWE---Q
LWE---SL
LWEC
LWEC---SL
LWEG
LWEG:--SL
LWES
LWES---Q
LWES---SL
LWESC
LWESC---SL
LWESG
LWESG:--SL
LWET
LWET--Q
LWET---SL
LWETC
LWETC:--SL
LWETG
LWETG:---SL
LWFF
LWFH
LWFS
LWFS---SL
LWH---B
LWH---M
LWH---MU

Nome da série

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Bucha Linear com Eixo
Estriado G

Guia Linear E

Guia Linear E de baixo ruido

Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E

Guia Linear E

Guia Linear E de baixo ruido

Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E

Guia Linear E

Guia Linear E de baixo ruido

Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear E
Guia Linear F
Guia Linear F
Guia Linear F
Guia Linear F
Guia Linear H
Guia Linear H

Guia Linear H

Nome do
catalogo

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

VERMELHO

AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL

Pagina

I-123

o-127

o-127

o-127

o-127

I-123

I-123

I-123
o- 75
o- 75
o- 75
o- 75
o- 75
o- 75
o- 75
I- 83
I- 83
I- 83
I- 83
- 83
I- 83
I- 83
o- 79
o- 79
o- 79
o- 79
o- 79
o- 79
o- 79
I-151
I-149
I-153
I-153
o-107
o-107
o-107



indice de codigo de modelo indice de codigo de modelo
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L LWLG---N Guia Linear L AZUL 10- 25 MHG Guia Linear C-Lube MH AzZUL 1-107 MXSG Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1-209
LWH--SL Guia Linear H AZUL  I-107 LWLM Guia Linear de Moédulo AZUL T-241 MHS Guia Linear C-Lube MH AzZUL 1-127 MXSL Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1I-209
LWHD Guia Linear H AZUL  D-121 LWU---B Guia Linear U AZUL 1-167 MHS--M Guia Linear C-Lube MH AZUL 1-129
LWHD---B Guia Linear H AZUL  T-123 M MHS:---MU  Guia Linear C-Lube MH AZUL TI-129
LWHD--M  Guia Linear H AZUL  T-123 MHS--SL  Guia Linear C-Lube MH AZUL T-127 o)
LWHD-+MU  Guia Linear H AZUL T-123 MAG Gl eer com Eo Estiado WA vesueio 11-123 x::G 2::: I::::: 2:::2: x: ZEE Ef; OR-A Bucha Rotativa Miniatura  verveLHo T1-187
LWHD:---SL  Guia Linear H AZUL T-121 MAGF (Eé?fngeunear com Eixo Estriado MAG 51 10 I-127 T Cuia Linoar O-Lube M oL T
LWHDC--SL Guia Linear H AZUL T-121 R
o MAGFT Bucha Linear com Eixo Estriado MAG ey 1127 MHT--MU  Guia Linear C-Lube MH AZUL T-115
RS et A o MHT--SL  Guia Linear G-Lube MH AzUL T-113 W Patins de Rolos veReLHo =201
LWHDG:--SL Guia Linear H AZUL TI-121 MAGL (B:?Engeunear com Eixo Estriado MAG \cqe1 10 m-123 o RWB Patins de Rolos Lo T-202
LWHG Guia Linear H AZUL  T-107 . . . MHTG Guia Linear C-Lube MH AZUL 1I-113
LWHS-B  Guia Linear H AUl I.1p MAGLT - RUfiauinearcom EoEstiado MAG weaverio 1123 ML Guia Linear C-Lube ML AZUL 1- 23 S
LWHS:--M  Guia Linear H AZUL [I-127  MAGT (B;Ejfngeunear com Eixo Estriado MAG yepyervo 1-123 MLe Gu?a L?near C-bube ML AL 2 SF--A Bucha Rotativa Miniatura VERMELHO [I-187
LWHS=MU - Guia Linear H AZUL T2l e Guia Linear C-Lube ME AZUL T- 75 - suta near &-ube T AT on Patins de Rolos veAmeLHo 11-203
LWHS-SL Guia Linear H AZUL T7127 ME.sL Guia Linear C-Lube ME AZUL - 75 e suanear &b - PR e Bucha Rotativa veRwELHO  [1-179
LWHSG Guia Linear H AZUL 120 g Guia Linear C-Lube ME AZUL - 75 e oula tnear G-Lube M- M TE eres Bucha Rotativa veRMELHO [1-179
LWHT Guia Linear H AZUL T-118 MEG..SL Guia Linear C-Lube ME AZUL II- 75 . GU!a L!near Cbube ML hedt dme ST--UU Bucha Rotativa VERMELHO [1-181
LWHT--B Guia Linear H AZUL  T-113 VEG Guia Li -Lube ME UL I 7 MLL Guia Linear C-Lube ML AZUL II- 27 ST-UUB Bucha Rotativa JereLo 1181
LWHT--M  Guia Linear H AZUL T-113 e o G::Z L::::: C:Lzbz VE T ML Guia Linear C-Lube MLV AL o1 Bucha Rotativa Miniatura ~ venweLro 11187
LWHT---MU  Guia Linear H AZUL I-113 oo Guia Linear C-Lube ME AZUL 1T- 83 MUL Gulla I_'|near C-Lube MUL UL Ier STSI Bucha Rotativa Miniatura VERMELHO [[-187
LWHT:-SL Guia Linear H AZUL T3 \Es-SL Guia Linear G-Lube ME AZUL I- 83 - Futa near 6L ube WY e
LWHTG Guia Linear H AZUL  T-115 VESC Guia Linear G-Lube ME T MX GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1-191
LWHY Guia Linear H AZUL  T-131 MESC-SL  Guia Linear G-Lube ME UL I 8 MXC GUfa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL TI-191
LWL Guia Linear L AZUL T- 23 VESG Guia Linear C-Lube ME UL I 8 MXD Gufa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-199
LWLB Guia Linear L AZUL 1T- 25 MESG-SL Guia Linear C-Lube ME T MXD---SL GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1T-199
LWL--BCS Guia Linear L AZUL T-27 o Guia Linear C-Lube ME P MXDC Gufa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-199
LWL---N Guia Linear L AZUL T-25 oo o Guia Linear C-Lube ME UL 1 70 MXDG GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-199
LWL---Y Guia Linear L AZUL T-23 e Guia Linear C-Lube ME UL 1 7o MXDL GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-201
LWLC Guia Linear L AZUL T- 23 METG--SL  Guia Linear G-Lube ME UL 1 70 MXG GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1-191
LWLC-B  Guia Linear L AZUL T-25 e Guia Linear C-Lube ME UL 1 7o MXH GUfa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-191
LWLC-N Guia Linear L AZUL - 25 METG-SL  Guia Linear C-Lube ME AL T 7o MXHC Gufa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL [O-191
LWLF Guia Linear L AZUL T- 31 - Guia Linear G-Lube MH UL 107 MXHG GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1-191
LWLF---B Guia Linear L AZUL T- 31 MM Guia Linear G-Lube MH UL D107 MXHL Gufa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL TI-191
LWLF--BCS Guia Linear L AZUL T- 35 MH-MU Guia Linear C-Lube MH UL D107 MXL Gufa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1-191
LWLF-N Guia Linear L AZUL - 31 MHD Guia Linoar C-Lube MH UL Lto1 MXN GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-213
LWLEC Guia Linear L AZUL - 31 MHD-M Guia Linear G-Lube MH UL 1123 MXNG GuTa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1I-213
LWLFC-B  Guia Linear L AZUL - 31 MHD-MU  Guia Linear C-Lube MH UL 1125 MXNL GUfa Lfnear de Rolos Super MX C-Lube AZUL TI-213
LWLFC-N  Guia Linear L AZUL T- 31 MHD-SL Guia Linear C-Lube MH AL 1121 MXNS Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL [-215
LWLFG--B Guia Linear L AZUL T- 33 o MXNSG Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL T-215
LWLFG--N  Guia Linear L AUl 1. 33 x:gz"s" Ez: t::::: ZEEZZ m: zzt EE; MXNSL ~ Guialinearde Rolos Super MXC-Lube  AZUL  T1-215
LWLG--B Guia Linear L AZUL - 25 MHDG-SL  Guia Linear C-Lube MH UL Do MXS Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL 1I-209
MXSC Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube AZUL TI-209
Observacao: AZUL indica CAT-1600E, enquanto VERMELHO indica CAT-1601P Observagdo: AZUL indica CAT-1600P, enquanto VERMELHO indica CAT-1601P
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Série de Guias de Movimentacao Linear Conteudo dos catalogos

IXCOO catalogo geral da série de guias de movimentacao linear da IKO consiste em dois volumes

AZUL e VERMELHO

(CAT-1600P) (CAT-1601P)
AZUL VERMELHO
IKu GUIA DE MOVIMENTAGAO LINEAR AZUL | {Modelosl | IKD GUIA DE MOVIMENTAGAO LINEAR VERMELHO | [MOdelOS]
o Guia por trilho = Guia por trilho
TR - e Movimento linear ilimitado e ~ Movimento linear limitado
= 1{' - ) e
= £ E e
Guia por eixo

GUlAS L|NEARES GU'AS LlNEARES Mov?mento I?near i!imlitado )
S Movimento linear limitado + rotagéo

V/i_ T R —— \'\\-ﬁ -7 %
F o= % b S Guia por superficie plana

k1 i . ' — & 4 Movimento linear ilimitado

./ = "'_L ' .—r"'-"-r'-r-'_ 2 q 0 A

% I \ ; Movimento linear limitado
= ’ #F i
CAT-1600P CAT-1601P
Guia Linear C-Lube ML Guia Linear C-Lube MLV Guia Linear C-Lube MV Guia Linear C-Lube ME Guia Linear C-Lube MH Guia por trilho Guia por trilho Guia por eixo Guia por eixo
Guia Linear L Guia Linear E Guia Linear H Guia Prismatica Mesa de Esferas Bucha Linear com Eixo Estriado Bucha Linear
ML « LWL MLV MV ME - LWE MH « LWH CRWI(G)(...H) BWU-BSP(G) MAG-LSAG LMG « LM « LMS
CRWU(G) BSU...A 5

Guia Linear C-Lube MUL Guia Linear de Rolos Super MX C-Lube Guia por eixo Guia por superficie plana
Guia Linear F Guia Linear U Guia Linear de Rolos Super X Guia Linear de Rolos X Guia Linear de médulo Bucha Rotativa Patins de Rolos e Gaiola de Rolos Plana
LWF MUL - LWU | MX « LRX LRWX LWLM - LRWM J ST - STSI - BG RW - SR« GSN

FT-FTW...A




I JC O Introducao do Site de Servigo Técnico

O "Site de Servigo Técnico IKO" pode ser acessado em nossa pagina inicial. O site fornece varias
ferramentas para selecionar Guias Lineares e Guias Lineares de Rolos. Utilize essas ferramentas para
obter assisténcia ao selecionar produtos. Além disso, o site também fornece dados CAD e catalogos
de produtos para a Série Agulhas, Série Guia de Movimentacao Linear e Série Mecatronica para

download. Utilize-os para melhorar a eficiéncia do seu projeto.

https://www.ikont.co.jp/eg/ |
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1. Calculos técnicos

Para o célculo de carga e vida util da Guia Linear/Guia Linear de Rolos,
vocé pode obter a carga calculada e a vida nominal inserindo as
condigdes de operagéo.

Além disso, vocé pode derivar o torque do motor necessario para a
operacgéo e a forga de empuxo efetiva durante a operagéo nas segdes
de célculo de torque do motor e célculo da forca de empuxo efetiva
das mesas de motor linear, respectivamente, e gerar os resultados do

célculo em formato PDF, bem como salvar os histoéricos.

2. Selecao do Numero de Identificacao
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Ao selecionar especificagdes como codigo do modelo, dimensdes, cddigo da pega,
cédigo do material, simbolo de pré-carga, simbolo de classificagdo, codigo
intercambiavel e cddigo suplementar de Guias Lineares/Guia Linear de Rolos, vocé
pode especificar faciimente o nimero de identificacéo usado para pedidos.

Além disso, vocé pode navegar pelos dados CAD dos produtos selecionados, calcular
a carga e gerar os resultados da selegdo em formato PDF, bem como salvar os

historicos.

3. Download de dados CAD
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130 NIFFEN THOMPSON

2-dados CAD bidimensionais (arquivo DXF)

3-dados CAD tridimensionais

Existem dois tipos de figuras, figura resumida e figura detalhada. A
figura resumida mostra apenas as linhas de exibicéo externa e a figura
detalhada mostra as linhas detalhadas. O desenho consiste em trés
desenhos: vista frontal, vista lateral e vista plana. A escala mostra
apenas 0 tamanho original (1:1) e ndo mostra as linhas de dimenséo.
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IO Technical Service Site
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Esta ligado a biblioteca CAD de pegas mecanicas
"comunidade de PECAS". Inserindo a dimensédo do
trilho e o conteddo da opcgdo para o detalhe, vocé
pode visualizar gratuitamente os dados CAD 2D/3D

adequados para a especificagao.
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4. Download do Catalogo e do Manual de Operacao

Vocé pode baixar catalogos de produtos de séries de agulhas, séries de Guia de Movimentacao Linear e

séries mecatrénicas, manuais de operacao de mesas de posicionamento de precisao e varios componen-

tes elétricos em formato PDF, bem como software de suporte para mesas de posicionamento de precisao.

Se vocé deseja uma copia do nosso catalogo, visite o site oficial da IKO e solicite o catalogo, ou entre em

contato com nosso escritorio regional ou escritério de vendas mais préximo.
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A Nippon Thompson Co., Ltd. esta trabalhando para desenvolver produtos globais
ecoldgicos.

Ela esta empenhada em desenvolver produtos que tornem as maquinas e equipamentos
de seus clientes mais confiaveis, contribuindo assim para a preservacdo do ambiente
global.

Esta postura de desenvolvimento se manifesta bem na palavra-chave “Minimo de Oleo”.
Nossa busca pelo Minimo de Oleo levou & criacdo da familia de pegas lubrificantes propri-
etarias da IKO, chamada "C-Lube".

NIPPON THOMPSON CO., LTD. (JAPAQ)

See you again at

IKO BRASIL SERVIGOS EMPRESARIAIS LTDA. (BRASIL)

Sede : 19-19, Takanawa 2-chome, Minato-ku,
Toéquio, 108-8586, Japdo .

Telefone  : +81 (0)3-3448-5850 [

Fax : +81 (0)3-3447-7637 3

E-mail : ntt@ikonet.co.jp IOF % -H

URL : https://www.ikont.co.jp/eg/

Fabrica : Gifu, Kamakura

IKO INTERNATIONAL, INC. (EUA)

I3CO Website

Rua Frei Caneca 1407,

Condominio Edificio Bardo de Monte Cedro,
Cjs. 801/802, Consolagéo, Sdo Paulo- SP
Cep: 01307-909

Telefone 1 +55 (0)11-2366-3033

E-mail : itb@ikonet.co.jp

NIPPON THOMPSON EUROPE B.V. (EUROPA)

https://www.ikont.co.jp/eg/

IKO THOMPSON KOREA CO.,LTD. (COREIA)

Operacao da Costa Leste (Sede de Vendas)
91 Walsh Drive,

Parsippany, NJ, 07054, [OkA00]
EUA Sty
Telefone  : +1-973-402-0254 ETI 1
Ligagao Gratuita: +1-800-922-0337 "
Fax 1 +1-973-402-0441

E-mail : eco@ikonet.co.jp

Operacao do Centro-Oeste
101 Mark Street, Unit-G,
Wood Dale, IL, 60191,
EUA
Telefone 1 +1-630-766-6464
Ligacao Gratuita: +1-800-323-6694
Fax : +1-630-766-6869
E-mail : mwo@ikonet.co.jp
Operacao da Costa Oeste
9830 Norwalk Boulevard, Suite 198,
Santa Fe Springs, CA, 90670,
EUA
Telefone 1 +1-562-941-1019
Ligagao Gratuita: +1-800-252-3665
Fax 1 +1-562-941-4027
E-mail : wco@ikonet.co.jp

Escritdrio de Vendas do Vale do Silicio
1500 Wyatt Drive, Suite 10,

Santa Clara, CA, 95054,

EUA

Telefone 1 +1-408-492-0240

Ligagao Gratuita: +1-800-252-3665

Fax 1 +1-408-492-0245
E-mail . weo@ikonet.co.jp
Operacéao do Sudeste

3235 Satellite Boulevard Building 400, Suite 230,

Duluth, GA, 30096,

EUA

Telefone 1 +1-770-418-1904

Ligacdo Gratuita: +1-800-874-6445

Fax 1 +1-770-418-9403

E-mail : seo@ikonet.co.jp
Operacao do Sudoeste

6191 N STATE HIGHWAY 161, STE 440,

IRVING, TX 75038-2264,

EUA

Telefone 1 +1-972-925-0444

Ligagao Gratuita: +1-800-295-7886

Fax 1 +1-972-707-0385

E-mail : swo@ikonet.co.jp

IKO THOMPSON BEARINGS CANADA, INC.(CANADA)

731-2425, Matheson Boulevard East, 7th floor,
Mississauga, Ontario, L4W 5K4, Canada
Telefone 1 +1-647-931-3933

E-mail : itc@ikonet.co.jp

Holanda (Sede de Vendas)
Keersopstraat 35,
3044 EX, Rotterdam,
Holanda
Telefone 1 +31 (0)10-462 68 68
E-mail : nte@ikonet.co.jp
Filial da Alemanha
Mindelheimer Weg 54,
40472 Dusseldorf,

[=
T
Fa
[=

Alemanha

Telefone 1 +49 (0)211-41 40 61
Fax 1 +49 (0)211-42 76 93
E-mail : ntd@ikonet.co.jp

Escritorio de Vendas de Regensburg
Im Gewerbepark D 04,
93059 Regensburg,

Alemanha

Telefone : +49 (0)941-20 60 70
Fax 1 +49 (0)941-20 60 719
E-mail : ntdr@iko-nt.de

Filial do Reino Unido
2 Vincent Avenue, Crownhill,
Milton Keynes, Bucks, MK8 0AB,
Reino Unido
Telefone 1 +44 (0)1908-566144
E-mail : sales@iko.co.uk

Filial da Espanha
Autovia Madrid-Barcelona, Km. 43,700
Polig. Ind. AIDA - Nove A-8, Ofic. 2-12
19200-Azuqueca de Henares,
(Guadalajara) Espanha
Telefone 1 +34 949-26 33 90

Fax 1 +34 949-26 31 13
E-mail : nts@ikonet.co.jp
Filial da Franca

Batiment le Raphaél-Paris, Nord 2,
22 avenue des Nations

BP54394 Villepinte

95943 ROISSY C.D.G Cedex

Franca

Telefone 1 +33 (0)1-48 16 57 39
Fax 1 +33 (0)1-48 16 57 46
E-mail : ntf@ikont.eu

IKO THOMPSON ASIA CO., LTD. (TAILANDIA)

Unit 305,3rd FI., Zuellig house, 1-7 Silom Rd.,
Silom Bangrak, Bangkok 10500, Tailandia
Telefone 1 +66 (0)2637-5115

Fax 1 +66 (0)2637-5116

E-mail : ita@ikonet.co.jp

201, Worldvision Bldg., 77-1, Yeouinaru-ro,
Yeongdeungpo-gu, Seoul, Coreia

Telefone : +82 (0)2-6337-5851

Fax : +82 (0)2-6337-5852

E-mail : itk@ikonet.co.jp

IKO-THOMPSON (SHANGHAI) LTD. (CHINA)

Xangai (Sede de Vendas)
2301-02, 2310, MetroPlaza No.555,
LouShanGuan Road, Distrito de ChangNing,
Xangai, Republica Popular da China, 200051
Telefone : +86 (0)21-3250-5525

Fax : +86 (0)21-3250-5526
E-mail : ntc@ikonet.co.jp
Filial de Pequim

Room 1909, Tower C Oriental Media Center,
Guanghua Road No. 4 Distrito de Chaoyang,
Pequim, Republica Popular da China, 100026
Telefone : +86 (0)10-6515-7681
Fax : +86 (0)10-6515-7689
E-mail : ntc@ikonet.co.jp

Filial de Guangzhou
Room 834, Garden Tower, Garden Hotel
368 Huanshi East Road, Distrito de Yuexiu,
Guangzhou, Guangdong
Republica Popular da China, 510064
Telefone : +86 (0)20-8384-0797
Fax : +86 (0)20-8381-2863
E-mail : ntc@ikonet.co.jp

Filial de Wuhan
Room 2300, Truroll Plaza No.72, Wusheng Road,
Distrito de Qiao kou, Wuhan, Hubei,
Republica Popular da China, 430033
Telefone : +86 (0)27-8556-1610

Fax : +86 (0)27-8556-1630
E-mail : ntc@ikonet.co.jp
Filial de Shenzhen

Room1808, KEENSTAR Building 18,
Chuangye 2nd Rd 248, Bao'an, Shenzhen, Guangdong,
Republica Popular da China, 518081
Telefone : +86 (0)755-2265-0553

Fax : +86 (0)755-2298-0665
E-mail : ntc@ikonet.co.jp
Filial de Xian

Room 2010, Block B, Chaoyang International Plaza,
No. 166, Changle West Road, Distrito de Xincheng
Xi’an, Shanxi,
Republica Popular da China, 710032
Telefone : +86 (0)29-8323-5915
E-mail : ntc@ikonet.co.jp
Filial de Qingdao
Room 608, Building 47, Huarun City,
No. 101 Shenzhen Road, Distrito de Laoshan,
Qingdao City, Shandong
Republica Popular da China, 266100
Telefone 1 +86 (0)532-8670-2246

Fax : +86 (0)532-8670-2242
E-mail : ntc@ikonet.co.jp
Filial de Shenyang

2-1203 Tower I. City Plaza Shenyang NO.206,
Nanjing North Street, Distrito de Heping,
Shenyang, Liaoning

Republica Popular da China, 110001
Telefone 1 +86 (0)24-2334-2662

Fax 1 +86 (0)24-2334-2442

E-mail : ntc@ikonet.co.jp

Escritorio de Ningbo

Room 3406, Zhongnongxin Building, No.181,
Zhongshan East Road, Distrito de Haishu, Ningbo,
Zhejiang

Republica Popular da China, 315000

Telefone : +86 (0)574-8718-9535

Fax : +86 (0)574-8718-9533

E-mail : ntc@ikonet.co.jp
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