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Cobel

Pontos

@ Alta rigidez e precisdo

Roletes de alta precisdo sao combinados em uma base com
acabamento de alta precisao planimétrica, oferecendo alta
rigidez e precisdes. Devido a possibilidade de selegao da altura
com variacao de até 2um, é possivel a distribuicao uniforme da
carga no caso de aplicacdo com multiplos patins.

Tampa

Placa de reténgéo

Rolete cilindrico oco

Banda de retencao

Placa de extremidade

@ Movimento suave
A estrutura interna permite que o rolete seja guiado
com precisao sem gerar distorgdes, proporcionando
um movimento linear extremamente estavel e suave.
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Numero de Identificacao e Especificacan m———

Exemplo de um nimero de identificacao

As especificagdes de RW, SR e GSN séo indicadas pelo nimero de identificagdo. Indique o
numero de identificagdo, composto por cédigo de modelo, dimensdes, cddigo de pega, simbolo
de classificacédo e cédigo de selegédo para cada especificacédo a ser aplicada.

¢ © o O o
RW 40 uu SP B4

| | o e
SR 2050 SP B4

| | o e
GSN 20 SP B4
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— Modelo - Tamanho —
N

Numero de Identificacao e Especificacao

Patins de Rolos RW :RW
Patins de Rolos RW série em polegadas : RWB
Patins de Rolos SR : SR
Patins de Rolos GSN : GSN

Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a Tabela 1.2.

Indique a largura representativa em mm. Para a série em
polegadas, indique a largura na unidade de 1/16 polegadas.
Para modelos e tamanhos aplicaveis, consulte a Tabela 1.1 e a
Tabela 1.2.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol. II-196
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- Vedacao - Classe de Precisao - Classe de Selecao -
- |

— Classe de Precisao - Classe de Selecao —
__________________________________________________________________________________________________________________________________|
Tabela 1.1 Modelos e tamanhos de RW, SR e GSN (série métrica)

Tabela 2.1 Aplicacdo da classe de precisdo de RW, SR e GSN Tabela 2.2 Aplicacdo da classe de precisdo de RWEB (série em

Tamaie (serie metrica) polegadas)
Forma Modelo 15 20 o5 26 30 32 40 50 70 95 Classe (simbolo de classificagao) Classe (simbolo de classificagéo)
Tamanho Comum (1) Alta Precisdo | Superprecisdo Tamanho Comum Alta Precisdo | Superprecisdo
(Sem simbolo ) (H) (P) (SP) (Sem simbolo ) (H) (P) (SP)
RW — — - O O — O O O O 15 O O O (0] 14 — [e) o) o)
20 (@] (@] O (@] 16 _ (o) (e} O
25 (@] (@] O (@] 24 _ 0 0 )
26 - o o o 32 = o) 0 0
30 - (0] (0] (@] 48 _ o) 0 —
SR O O O — — O O O — — 32 0 0 0 0 o = - - =
40 O O O O
50 O O O 0e)
70 — O O —
GSN o o o - - o o 0 = = % - © © -
Notas () Aplicavel a SR e GSN.
() Aplicavel a RW.
Tabela 1.2 Modelos e tamanhos de RWB (série em polegadas)
Tamanho
Forma Modelo Tabela 3.1 Tolerdncias de largura W, de RW e RWB Tabela 3.2 Tolerdncias de largura W, e comprimento L, de SR e GSN
14 16 24 32 48 64
L, L
RWB (¢} O O O O O
& @ &9 _
B =
& & & & :
e Vedagao Sem vedacéo : Sem simbolo  Aplicavel a Patins de Rolos RW. RW RWB SR GSN
Com vedacéo :Uu Fixe a borracha de vedagao na diregcdo do movimento linear. Tolerancia da Tolerancia da
Esta vedagcao é feita de borracha sintética especial em formato Tamanho dimensao Tamanho dimensao W unidade: mm
de labio duplo e possui alto desempenho de remogao contra mm polegada Tamanho | Tolerancia da dimensdo 7, | Tolerancia da dimenséo L,
substéncias estranhas. 26 14 15
30 0 16 0
-0,05 -0,002 A 0 0
40 24 25
50 0 32 0 32 02 0.2
70 -0,07 48 -0,003 40
Vedag&o Vedagédo 95 0.1 g 64 _0‘002 50 _0’2 _0‘2
[ & [l =all|
- i i i -
C‘ ’D Tabela 4 Classe de selecdo e tolerdncia de altura H e altura de operacdo A
il i < o w w o <
Uy
Fig. 7 Vedacao
RW SR GSN
uE:
ltem Tolerancia da dimenséao de altura // e altura de operagao 4 -.| .
cl d Classe de selecao Série métrica Série em polegadas 3 %
recl . . P i
asse de precisao Comum : Sem simbolo  Para classe de precis&o aplicavel, consulte a Tabela 2.1 e a Classe de precisio mm polegada E .
Alta :H Tabela 2.2. - 0]
it e R “ e A 5L Comum ( sem simbolo) - 0 ~ -0,010 - >0
reciséo N ara detalhes da classe de precisao, consulte a Tabela 3.1, e ) Es 0 0,005 0 0,002 =
Superpreciséo :SP Tabela 3.2, e Tabela 4. E10 0,005 ~ -0,010 -0,0002 - -0,0004
C3 0 ~ -0,003 0 ~ -0,00012
e Classe de selecao Quando varios patins forem usados na mesma superficie, & Fizele (7 o e LLIE e b
e " ~ c9 -0,006 ~ -0,009 -0,00024 ~ -0,00036
necessario usar patins com a mesma classe de selecao das Y
tolerancias de dimensées em H da Tabela 4 para distribuicdo . 0 ~ -0,002 0 ~ -0,00008
uniforme da carga. Quando as tolerancias das dimensées de H _ U e S0 LRIE = SNUnE
N o - Superprecisao (SP) B 6 -0,004 ~ -0,006 -0,00016 ~ -0,00024
nao forem especificadas, especifique apenas a classe de
recisio B 8 -0,006 ~ -0,008 -0,00024 ~ -0,00032
P : B10 -0,008 ~ -0,010 -0,00032  ~ -0,00040

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

II-197 1 mm=0,03937pol. II-198



Precaucao de Uso

@ Superficie de rolagem

Os valores recomendados para dureza superficial e rugosidade da
superficie correspondente sdo mostrados na Tabela 5 e o valor
recomendado para a profundidade minima efetiva de endurecimento
é mostrado na Tabela 6.1 e Tabela 6.2.

Tabela 5 Dureza superficial e rugosidade da superficie de rolagem

Item Valor recomendado Observagao
Dureza Quando a dureza da superficie for
" 58~64HRC baixa, multiplique a classificacéo de
superficial
carga pelo fator de dureza(’).

d drao d isdo é
Rugosidade | 0,2 pmRa ou inferior Qlfan Rl
superficial | (0,8 umRy ou inferior) baixo, cerca de 0,8 umRa (3.2 pmRy)

P # [l também é permitido.

Nota (') Para o fator de dureza, consulte a Fig. 3 na pagina II1-5.

Tabela 6.1 Profundidade minima efetiva de endurecimento da superficie (RIW e AWB) unidade: mm

, ) ” » Valor recomendado para profundidade
Numero de identificacao L. i )
minima efetiva de endurecimento
RW 26 RWB 14 0,8
RW 30 RWB 16 1,0
RW 40 RWB 24 1,5
RW 50 RWB 32 2,0
RW 70 RWB 48 2,5
RW 95 RWB 64 3,0

Tabela 6.2 Profundlidade minima efetiva de endurecimento da superficie (SR e GS/Y) unidade: mm

Valor recomendado para profundidade

Numero de identificacao L. i )
minima efetiva de endurecimento

SR 15 GSN 15 08
SR 20 GSN 20 ’
SR 25 GSN 25 10
SR 32 GSN 32 ’
SR 40 GSN 40 1,5
SR 50 GSN 50 2,0

@ Precisao da superficie de montagem
Para preciséo da superficie de montagem, valores na Tabela 7.1 e na
Tabela 7.2 sdo recomendados.

Tabela 7.1 Precisdo da superficie de montagem (RW e RWB)

Item Valor recomendado

N\

™\ Inclinagéo

permitida
| Superficie de
montagem de

referéncia

4
XD

0,02/100 ou inferior

Inclinagcdo permitida
Superficie de
montagem

/de referéncia

7

00006

MTTTTT

0,015/100 ou inferior

L

Linha de : :
anci 0,05/100 ou inferior
Direcdo do @ @ @ @ @ referéncia
movimento
Superficie de referéncia
I-199

Tabela 7.2 Precisdo da superficle de montagem (SR e GSN)

ltem Valor recomendado

\ Inclinagédo permitida

Superficie de
montagem de
referéncia

0,02/100 ou inferior

7
(
7% |

Z
7
Superficie
de montagem de

ﬁ Inclinagé@o permitida
| 0,015/100 ou inferior

I referéncia
e

A,

[ ©

= 7
Diregao do i
movimento

[ Linha de
referéncia

- I 7 0,05/100 ou inferior

Superficie de referéncia

© Usinagem de ranhuras em superficies de montagem SR e GSN
Ao montar o SR e o GSN na superficie de montagem usinada com
ranhura, a profundidade da ranhura E deve ser mais profunda do que
a altura da superficie inferior da base até a parte inferior do SR e do
GSN para fornecer espaco para o acumulo de 6leo. (Consulte a Fig.
2)

Além do acima exposto, a largura da ranhura W correspondente a
largura W, para SR deve ser téo larga quanto a folga e a relagéao
entre a folga e a posi¢cdo da ranhura no lado da superficie de
referéncia deve ser considerada.

N\

Fig. 2 Formato da ranhura na superficlie de montagem

Temperatura de operagao

A temperatura maxima de operacdo é 120°C e temperaturas de até
100°C s&o permitidas para operagdo continua. Quando a temperatura
exceder 100°C, entre em contato com a IKO.

Precaucoes para Montagem

© Superficie de montagem

de referéncia

Para montagem do RW, RWB, SR e GSN na dire¢do do movimento
linear, use a extremidade oposta onde ha a marca JtJk[0) como
superficie de referencia. (Consulte a Fig. 3.)
Além disso, a superficie de suporte de carga também ¢é a parte
superior da marca JLikC[0] na lateral do base quando se encontra na

posi¢ao correta.

Superficie de montagem de referéncia

1 ]

Superficie de montagem de referéncia

Marca Eﬂ@m

Marca EK@

7

® Como montar SR e GSN

Superficie de carga aplicada

Fig. 3 Exemplos de montagem

Para monta-lo, fixe a base diretamente em uma mesa ou base com
parafusos, ou fixe-o com placa de pressdo conforme indicado na Fig.
4. Para SR, recomenda-se a montagem com placa de presséao.

(
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( G @ o o
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| Pressure plate

Fig. 4 Montagem com placa de pressgo

N

NN

Placa de pressgo

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol.
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I11<0O Patins de Rolos

L
4—d <>
Tamanho
5@ VE
| ‘ | ‘ | | o=
. - L Capacidade de |Capacidade de
Massa Dimens6es nominais ; ;
carganominal | carga nominal
(Ref.) mm NP o P
’ dinamica basica |estatica basica
Numero de
identificacao
ca C G,
W H L t F w, h d
9 N N
RW 26 74 26 14 50 6 19 16 10 3,4 25 000 40100
RW 30 179 30 19 70 7,5 25,4 19 14 4,5 39 800 71200
RW 40 740 40 28 100 11,3 38,1 26 21 55 85 700 160 000
RW 50 1750 50 38 140 15 50,8 35 28,5 6,6 154 000 314 000
RW 70 5260 70 57 200 22,5 76,2 48 42,5 9,0 306 000 638 000
RW 95 12 700 95 76 270 30 101,6 65 56,5 11,0 514 000 1130 000
- 201

11<0 Patins de Rolos (Série em Polegadas ) s

Formato
L W,
4=d L
Tamanho
: L
| i | i ‘ < =
w
. - - Capacidade de |Capacidade de
Massa Dimens6es nominais ) ¥
(Ref) polegada/mm carga nominal | carga nominal
. dinamica basica |estatica basica
Numero de
identificacao
¢ € ,
w H L 4 F w, h d
g N N
/8 9/16 1,97 0,236 3/4 43/p4 0,41 0,125
RWB 14* & 22,225 14,288 50 6 19,050 17,066 10,4 3,2 25000 40100
1 3/a 2,76 0,295 1 13/16 0,56 0,125
RWE 16 227 25,400 19,050 70 75 25,400 20,638 14,2 32 39 800 71200
o 11/2 11/8 3,94 0,445 11/2 17/32 0,85 0,180
RWB 24 730 38,100 8,575 100 11,3 38,100 30,956 21,5 4,6 85700 160 000
2 11/2 5,51 0,591 2 15/g 1,12 0,206
RWB 32* 1770 50,800 38,100 140 15 50,800 11,275 28,5 52 154 000 314000
o 3 21/ 7,88 0,886 3 2716 1,68 0,266
RWB 48 5670 76,200 57,150 200 22,5 76,200 61,912 42,8 6,8 306 000 638 000
o 4 8 10,63 1,181 4 314 2,24 0,328
RWB 64 13 500 101,600 76,200 270 30 101,600 82,550 57,0 83 514 000 1130000
Observagéo: Os nimeros de identificagdo com * sdo nossos itens semi-padréo.
1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm=0,03937pol. I1-202
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I11<0O Patins de Rolos

Formato - Formato *
© © © © -
ESRI-Y ST
Tamanho Tamanho v
e_aF—— > .
4-d 4—d
(T T T
flarmnn T = Qikl ¢l\ \J@j/ Ni‘t =
\ | A ni1T 7 K >
L L
Dimensdes nominais Capacidade de carga Capacidade de carga
Massa (Ref.) : o e . i P
mm nominal dindmica basica | nominal estatica basica
Numero de identificacao
@ @
W, w, IL A T L L, B d t
g N N
SR 1540 62 15 30 40 11 15 20 12 23 3,3 7 26 500 45900
GSN 15 82 15 30 40 15 20 19 12 23 3,4 11 22 300 36 000
SR 2050 120 20 36 50 12 16 30 18 29 3,8 8 42 800 96 300
GSN 20 145 20 36 50 15 20 29 18 29 3,4 11 40100 87 900
SR 2560 210 25 45 60 14 19 35 20 36 4,8 9 67 300 156 000
GSN 25 260 25 45 60 18 24,5 35 20 36 4,5 13 58 900 131 000
SR 3270 345 32 55 70 15 20 45 27 44 515! 10 97 500 271 000
GSN 32 413 32 55 70 18 24,5 45 27 44 4,5 13 88 800 241 000
SR 4090 750 40 68 87 21 28 55 35 54 6,5 14 143 000 373 000
GSN 40 940 40 68 92 25 34 54 35 54 55 18 133 000 337 000
SR 50125 1870 50 82 125 30 40 78 50 66 8,5 20 252 000 673 000
GSN 50 1800 50 82 121 30 42 77 50 66 6,6 20 242 000 634 000
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1N=0.102kgf=0.2248lbs.
m-203 1 mm=0,03937pol. I -204



