Numero de Identificacao e Especificacao

Exemplo de um nimero de identificacao

Mesa de Esferas de Precisao ﬁ Wta Rigidez

‘ A especificacdo da série BWU é indicada pelo numero de identificagé@o. Indicar o nimero de identificacao,
composto pelo cédigo de modelo e dimensdes de cada especificacdo a ser aplicada.

Codigode . .
‘ ’ Modelo modd.  Péginall - 76
Largura , ,
Dimensdes Pagina II - 76
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Esfera

Retentor integfadé L. Nl"mero de |dentifica§50 e Especiﬁcaqﬁﬂ [

e de Extremidade
Modelo Mesa de Esferas de Preciséo e Alta Rigidez : BWU

(série BWU)

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a Tabela 1.

Batente de Extremidade e Largura 6, 8, 10, 12, 17, 25, 30, 40, 60 Indique a largura da mesa em mm.
Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a
Tabela 1.
e comprimento Indique o comprimento da mesa em mm.
Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a
P t Tabela 1.
0” os Tabela 1 Largura e comprimento sa série BWU unidade: mm
Comprimento
Forma Modelo Largura
@ Estrutura simples de guia de movimento @ Operacdes suaves 10 |15 ) 20 | % | 3 |4 | 4 | 60 | 7 8 | 9% |10 120
. .. . . 6 o - o - o - - - - - - - -
linear limitado Como cada componente é acabado com preciséo e sem 3 0 - o) = o — — — — — - -
Estrutura pequena e simples de curso limitado incorporada resisténcia a recirculagao das esferas, obtém-se 10 = 0 - - = 0 = = = = =
com esferas e retentor entre mesa e base integradas. Com operagOes leves e suaves. 12 - - © - © - o - - - - - -
estrutura de duas fileiras de esferas e quatro pontos de s ;; - — © — 8 - 8 E) 8 - - - -
contato, precisao e rigidez estaveis podem ser alcangadas 2 - = - —5 — o T o o - o= -
mesmo em aplicagdes onde cargas flutuantes e cargas 20 — - — - - - o) — o) — o) -
complexas sao aplicadas. ~ . .y, _ Z _ Z _ _ _ _
@ Selecdes de aco inoxidavel com excelente 60 o © o

@ Alta precisdo resisténcia a corrosdo

Aco inoxidavel altamente resistente a corrosao é usado
para todos os componentes de aco, de modo que eles
sa0 adequados para aplicagdes onde o uso de 6leo
anti-ferrugem nédo € adequado, como em ambientes de
sala limpa.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
I-75 1 mm = 0,03937pol. n-76

O processo de retificagao simultaneo de ranhuras de
trilhos de duas fileiras é aplicado a mesa e a base, o que
reduz os erros de processamento e possibilta movimento
linear de alta preciséo.



Carga Permitida

Carga permitida refere-se a carga onde se obtém um movimento de
rolagem suave na superficie de contato a qual a tens@o de contato
maxima é aplicada e cuja soma da deformagao elastica dos
elementos rolantes e da pista é pequena.

Portanto, use a carga aplicada dentro da faixa de carga permitida se
for necessario um movimento de rolagem suave e alta precisao.

Direcao de Carga e Gapacidade Nominal de (arga m——

A série BWU deve ser utilizada com sua capacidade nominal de
carga corrigida de acordo com a direcédo da carga. A capacidade de
carga nominal dindmica bésica e a capacidade de carga nominal
estatica basica mostradas na tabela de dimensdes devem ser
corrigidas para os valores na Tabela 2.

Tabela 2 Capacidade nominal de carga corrigida para direcdo de carga

ﬁ Carga ascendente
@ Carga descendente

Carga lateral

A precisdo da série BWU ¢ indicada na Tabela 3 e na Tabela 4.

Tabela 3 Precisgo

Marca TI€D

unidade: mm

Item Tolerancia e permissao
Tolerancia de dimensdo H +0,040
Tolerancia de dimenséo N +0,050

Paralelismo no centro da mesa Consulte Tabela 4

Paralelismo na lateral da mesa Consulte Tabela 4

Capacidade de carga| Capacidade de carga nominal dinamica Capacidade de carga nominal estatica
nominal e diregdo basica basica
de carga Direcao de carga Direcao de carga
Largura Descendente | Ascendente Lateral Descendente | Ascendente Lateral
6~60 C C 1,19C @ € 1,19C,

n-77

Tabela 4 Precisdo de paralelismo unidade: pm
Comprimento nominal L mm|  paralelismo no Paralelismo na
Mais de Incl. centro damesa (') | lateral da mesa (?)
— 50 4 6
50 80 5 8
80 120 6 9
Notas (") Paralelismo no centro da mesa representa o paralelismo de

altura quando a mesa é percorrida.

(%) O paralelismo na lateral da mesa representa o paralelismo
lateral (o lado oposto da marca JLk[0)) quando a mesa esta
em curso.

A pré-carga da série BWU ja é ajustada para o estado de pré-carga
adequado.

LUbrificacas m—

A graxa ndo é pré-embalada na série BWU, portanto, realize a
lubrificacdo adequada conforme necessario.

Na entrega, é aplicado 6leo antiferrugem. Portanto, realize a limpeza
com solugdo limpa antes da montagem e aplique 6leo lubrificante ou
graxa de alta qualidade antes do uso. Para lubrificagdo com graxa,
recomenda-se o uso de graxa a base de sabdo de litio de alta
qualidade.

Como néo ha graxeira ou orificio para 6leo, aplique graxa diretamente
na parte da pista da base ao fornecer a graxa.

Protecao contra PoEIra mmmm

Nenhuma vedagéo de protegédo contra poeira é fornecida para a série
BWU. Para aplicagdes em ambientes que ndo sejam limpos, cubra
toda a unidade com uma capa protetora, etc. para evitar a entrada
de substancias estranhas nocivas, como poeira e particulas externas.

1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
1 mm = 0,03937pol. m-78
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Precaucao (e USO m—

© Manuseio

Quando for necessaria alta precisdo de execucao, posicione o ponto
de carga o maximo possivel no centro da mesa (ou base), e use com
comprimento de curso com uma certa margem de folga..

Para a série BWU, o retentor pode ser desviado da posicéo correta
devido a carga deslocada ou movimento irregular e de alta
velocidade, etc. Movimente uma vez por todo o curso para corrigir a
posicdo do retentor, apés um determinado tempo de operacdo ou
uma quantidade de movimentos alternativos.

Como ndo ha batente mecanico integrado para regular o movimento
linear em caso de colisd@o, instale um mecanismo de batente nas
proximidades se existir risco de sobrecurso.

A profundidade de penetracao dos parafusos de montagem da mesa
ndo deve ultrapassar a profundidade maxima de penetragao indicada
na tabela de dimensées. Como o furo de montagem da mesa é
atravessado, a base ou retentor serd empurrado pelo parafuso se a
penetragdo do parafuso for muito profunda, e a precisdo de
execugao e a vida Util poderao ser afetadas negativamente.

@ Temperatura de operacao

Como os componentes de resina sintética ndo sdo usados na série
BWU, ela pode ser usada em altas temperaturas. Porém, quando
ultrapassa 100°C, entre em contato com a IKO.

© O Velocidade maxima

A velocidade de operacédo ndo deve exceder 30 m/min durante a
operacao.

n-79

Precaucoes para Montagem wmm

© Superficie de montagem de referéncia
A superficie de montagem de referéncia da série BWU é o lado
oposto da marca JL[D] . (Consulte a Fig. 1)

Marca LLJK[0]

BWUG, BWU8

_\L@nk L] @]

=ANT] M\Marca I

BWU10, BWU12

Marca ILIK[D

BWU17~BWU40

IE'_> Marca IIC[T

‘@

BWUG0

Fiig. 1 Superficie de monitagerm de referéncia e exemplos de
montagem

@ Estrutura de montagem tipica

Conforme indicado na Fig.1, as superficies de montagem de
referéncia B e D e as superficies de montagem A e C s&o retificadas
com precisdo. Portanto, ao usinar a superficie de montagem da
maquina ou dispositivo o qual serda montado, com alta preciséo e
monta-los adequadamente, é obtido um movimento linear estavel
com alta preciséao.

Para o canto oposto da superficie de montagem de referéncia
correspondente, recomenda-se ter um filete em relevo conforme
indicado na ilustragdo da Tabela 5. O valor indicado na Tabela 5 é
recomendado para a altura do ressalto no lado correspondente.

Tabela 5 Altura do ressalfo

EmNgY, “N#
”

Lateral da mesa Lateral da base

unidade: mm
Altura do ressalto da lateral |Altura do ressalto da lateral
Largura da mesa da base

h1 h2

6 1 0,5

8 1,2 0,8

10 1,2 0,8

12 1,5 0,8

17 2,5 1,2

25 2,5 1,5
30 3 2

40 3 2,5

60 4 2,5

© Quando a carga lateral é a carga primaria

Conforme indicado na Fig. 2, fixe firmemente as laterais da mesa e
da base com placas de pressao.

Superficie de montagem Marca (D
de referéncia

@ Placa de
Pressao

Superficie de
montagem de referéncia

Flg. 2 Exemplo de montagem quando a carga lateral € a carga primaria

O Torque de aperto para parafuso de fixagao

O torque de aperto tipico para montagem da série BWU em uma
superficie de aco ¢ indicado na Tabela 6. Se o material da superficie
for ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material do
membro correspondente.

Tabela 6 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Tamanho do parafuso Torque de aperto

N-.m

M1 x0,25 0,04

M1.4x0,3 0,10

M1.6x0,35 0,15

M2 x0,4 0,31

M3 x0,5 1,1

M4 x0,7 2,5

Observacao: O torque de aperto é calculado com base nas propriedades
mecanicas A2-70 do parafuso sextavado interno em ago
inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. II-80
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1)< Mesa de Esferas de Precisao e Alta Rigidez
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BWU60-100, BWU60-120 E
wc
u’ .
Capacidade
Capacidade de > T 0
. ~ ) de carga Carga S (2]
) _ . Dimensdes de montagem da mesa Dimensdes de montagem da base carga nominal . = Momento U
Massa (Ref.) Dimensdes nominais mm c . nominal permitida ) - —
mm mm dinamica L. nominal estatico [9)
. L. estatica ~
Namero de basica , .
. e basica
identificacao
g Comprimento Pﬁ;&?{gfzge C €y F Iy
W H H, N L ma();(tljr?s% do | W, L, L, M| enetagio | 2 L, d W, H, W, P d, d h
do parafuso N N N N-m
BWU 6- 10 1,0 10 3 4 4 154 181 60,2 0,21
— 1 M1.0
BWU 6- 20 2,2 6 3,2 0,7 2 20 11 — 10 M1.4 0,8 - — — 0,46 2 1,9 — — — 252 361 120 0,42
8 Atravessado
BWU 6- 30 3,3 30 16 18 10 2 355 587 196 0,68
BWU 8- 10 1,7 10 4 5,5 5 203 212 70,6 0,36
— 1 M1.6
BWU 8- 20 815 8 4 1 2,5 20 15 — 10 M2 0,8 — — — 0,45 3 2,6 - — — 292 353 118 0,60
10 Atravessado
BWU 8- 30 5,2 30 19 21 10 442 635 212 1,1
BWU 10- 15()) 3,2 15 8 6,5 7,5 3 5 249 282 94,1 0,62
BWU 10- 25(') 5,7 10 4 1 3 25 16 - 13 M2 0,8 - - — 0,45 4 2,6 - 10 1,8 2,8 0,75 370 494 165 11
BWU 10- 40(") 9,0 40 22 26 13 20 3 572 917 306 2,0
BWU 12- 20() 6,2 20 16 8 7.5 292 353 118 1,1
BWU 12- 300) 9,5 12 4,5 1 3 30 20 — 15 M2 1,1 — 0,45 6 2,8 - ; 2,4 4 1,5 442 635 212 2,0
5
BWU 12- 45() 141 45 30 31 15 22,5 4,5 603 988 329 3,2
BWU 17- 20 15,0 20 14 10 10 4,5 7.5 588 635 212 2,5
BWU 17- 30 23,7 17 8 1,5 5 30 19 12 20 - M2 3 - - - 10,8 7 5 - 2,4 |42 2,3 874 1110 370 4,4
15
BWU 17- 45 35,4 45 29 30 22,5 4,5 1200 1750 582 6,9
BWU 25- 30 40,6 30 23 15 15 783 953 318 7.1
BWU 25- 45 62,5 45 28 — — — 1200 1750 582 13,0
25 9 1,8 5,5 10 25 M3 2,5 — 0,9 14 5,2 — 3,5 6 3,2
BWU 25- 60 84,3 60 38 30 1490 2 380 794 17,7
BWU 25- 75 104 75 48 659 25 37,5 6,5 1760 3020 1010 22,5
BWU 30- 30 64,4 30 23 15 15 1270 1410 470 13,4
BWU 30- 45 99,1 45 29 - — — 1920 2 540 847 24,1
25
BWU 30- 60 133 30 12 3,4 6 60 35 14 M3 3 — 1,0 18 7,5 — 30 35 |65 4,5 2490 3670 1220 34,9
BWU 30- 75 165 75 47 37,5 2880 4520 1510 42,9
55 25 6,5
BWU 30- 90 199 90 59 45 3250 5 360 1790 50,9
BWU 40- 40 136 40 31 20 20 2040 2210 735 27,8
BWU 40- 60 209 60 39 — — — 3100 3970 1320 50,0
40 14 85 8 20 40 M4 4 — 1,0 24 8,5 - 4,5 8 4,5
BWU 40- 80 281 80 47 40 4010 5730 1910 72,2
BWU 40-100 346 100 63 80 40 50 8 4 640 7 060 2 350 88,9
BWU 60- 60 363 60 34 4740 5690 1900 124
40 — - - -
BWU 60- 80 487 80 47 5930 7 820 2610 171
60 16 3,6 9 36 M4 4 1,1 42 10 23 40 4,5 8 4,5
BWU 60-100 597 100 56 80 50 7 020 9 960 3320 217
40 23 8
BWU 60-120 723 120 68 100 60 8 050 12100 4030 264
Notas (') Os parafusos de montagem da base (parafuso de cabega cilindrica com recesso cruzado para equipamentos de preciséo M1.6x5) estéo fixados.
(°) Os parafusos de montagem da base (parafuso de cabega cilindrica com recesso cruzado para equipamentos de precisdo M2 x4) estéo fixados.
1N=0.102kgf=0.2248lbs.
- 81 1 mm = 0,03937pol. m-82



