Numero de Identificacao e ESpecificacan mm——————

Exemplo de um nimero de identificacao
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A especificagcdo da série BSU...A é indicada pelo numero de identificacdo. Indicar o nimero de identificagéo,

composto pelo codigo de modelo e dimensdes de cada especificacdo a ser aplicada.
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Parafuso de
ajuste de folga

Esfera

Retentor
o Modelo Mesa de Esferas :BSU...A

Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a Tabela 1.
e Largura 44, 66 Indique a largura da mesa em mm.
Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a
Tabela 1.
0 comprimento Indique o comprimento em mm.
Para modelos aplicaveis, largura e comprimento, consulte a
Tabela 1.
P 0 ” to 5 Tabela 7 Largura e comprimento da série BSU...A unidade: mm
Comprimento
Forma Modelo Largura
50 80 100 125 150
@ Unidade da guia de movimento linear leve @ Facil montagem 44 o o o _ _
Como o produto utiliza liga de aluminio para mesa e base, Como o produto ja vem com pré-carga ideal, € possivel BSU...A
€ uma unidade de guia de movimento linear limitado, leve um movimento linear estavel apenas fixando com 66 - - (¢ ¢ o
e compacta. parafusos, em uma superficie de montagem precisamente
retificada.
@ Operacgdes suaves @ Excelente resisténcia a corrosao
Como a esfera € guiada pelo retentor feito de resina A esfera e a guia sdo de aco inoxidavel e a superficie da
sintética e deslizam por eixos redondos de alta precisao, mesa e da base possuem revestimento de oxidacao
ela pode obter um movimento leve e suave. anodica, com alta resisténcia a corrosao.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. II - 96




Carga Permitida

Carga permitida refere-se a carga onde se obtém um movimento de

rolagem suave na superficie de contato a qual a tensdo de contato
maxima é aplicada e cuja soma da deformacao elastica dos
elementos rolantes e da pista é pequena.

Fig.1 Direcdo da carga permitida

© Precisao de paralelismo
Paralelismo do centro da mesa em relagdo a superficie de montagem
da base (Consulte a Fig. 2): 10 ym /10 mm

Fig.2 Paralelismo no centro da mesa

® Permissao de desvio no centro da mesa
Desvio no centro da mesa quando se movimenta a mesa e
retornando a mesma posicao inicial (consultar a Fig. 3.) 1,5 pm

Fig.3 Desvio no centro da mesa

1n-97

Lubrificacan m—

A graxa nao é pré-embalada na série BSU...A, portanto, realize a
lubrificagéo adequada conforme necessario.

Execute a limpeza com solugédo limpa antes da montagem e aplique
6leo lubrificante ou graxa de alta qualidade na pista antes de usar.

Precaucao de US) m—

© Manuseio

Quando for necessaria alta precisdo de execucao, posicione o ponto
de carga o maximo possivel no centro da mesa (ou base), e use com
comprimento de curso com uma certa margem de folga.

Para a série BSU...A, o retentor pode ser desviado da posigao
correta devido a carga deslocada ou movimento irregular e de alta
velocidade, etc. Movimente uma vez por todo o curso para corrigir a
posicdo do retentor, apdés um determinado tempo de operacdo ou
uma quantidade de movimentos alternativos.

Como as séries BSU...A possuem pequena carga permitida F, o
manuseio requer cuidados especiais. Especialmente quando o ajuste
da folga é realizado, apertar demais o parafuso de ajuste da folga
pode danificar as esferas e guias, o que pode afetar adversamente o
atrito, o ruido e a vibracdo do rolamento. Ao realizar o ajuste da
folga, gire gradualmente o parafuso de ajuste da folga, verificando o
status do movimento e prestando atencao especial.

@ Temperatura de operacao

A mesa e a base da série BSU...A sdo feitas de liga de aluminio e a
folga pode mudar de acordo com a temperatura de operagédo. Ao
usar em ambientes com temperatura fora do normal, entre em
contato com a IKO. Ao usar em uma ampla faixa de temperatura
operacional, é recomendado usar a Mesa de Esferas de Precisdo e
Alta Rigidez da IKO .

© O Velocidade maxima
A velocidade de operacao nao deve exceder 30 m/min durante a
operacao.

Precaucoes para Montagem

© Montagem

A profundidade de penetracdo dos parafusos de fixacdo ndo deve
exceder a profundidade maxima de penetracdo indicada na tabela de
dimensodes. Como o furo de fixagdo da mesa & atravessado, a base
ou retentor sera empurrado pelo parafuso se a profundidade de
penetragdo do parafuso for muito profunda, e a precisao de
funcionamento e a vida util poderédo ser afetadas negativamente.

@ Torque de aperto para parafuso de fixacao

O torque de aperto tipico para montagem da série BSU...A em uma
superficie ago é indicado na Tabela 2. Se o material da superficie for
ferro fundido ou liga de aluminio, reduza o torque de aperto
dependendo das caracteristicas de resisténcia do material do
membro correspondente.

Tabela 2 Torque de aperto para parafuso de fixacao

Torque de aperto

Tamanho do parafuso
P “ N-m

M5x0,8 5,0
Observacdo: O torque de aperto é calculado com base nas propriedades
mecanicas A2-70 do parafuso sextavado interno em ago
inoxidavel.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm = 0,03937pol. II-98
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BSU 44- 80 A

100 75 85 85 235

BSU 66-100 A 100 50 75 75 265
25 66 125 75 35 100 M5x8 37 16 100 5,3 10 5,3 392

BSU 66-150 A 150 100 125 125 510

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
I-99 1 mm = 0,03937pol. I-100



