Pontos

@ Secio baixa
Guia de movimentagao linear limitada com construgao
simples de rolete e retentor, com altura seccional definida
pelo didmetro do rolete.

@ Grande capacidade nominal de carga

Os roletes sdo montados em uma gaiola com uma
pequena distancia de passo, com alta capacidade
nominal de carga e rigidez.

@ Substituicdo simples para guia de rolamento
Um modelo de fileira Unica e um modelo de fileira dupla
em 90° estéo disponiveis como standard, possibilitando
a mudanca de guias deslizantes para guias de rolagem,
como bases de maquinas-ferramenta, sem grandes
mudancas de projeto.

Retentor

Rolete

Retentor

@ Operacdes suaves e baixo ruido
Como um retentor processado com alta precisao guia 0s
roletes, a resisténcia ao atrito € muito baixa sem deslizamento
(stick-slip) e € obtido um movimento linear estavel. Os
retentores feitos de resina sintética sdo mais adequados para
aplicagdes onde é necessario baixo ruido.

@ Facil manuseio

Os roletes sao presos em um retentor de forma segura,
permitindo facil manuseio.
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Numero de Identificacao e Especificacan m———

Exemplo de um nimero de identificacao

As especificagoes de FT e FTW...A sdo indicadas pelo nimero de identificagédo. Indique o

numero de identificagdo, composto por um cédigo de modelo, dimensdes, um cédigo

suplementar e um codigo de selegdo para cada especificacao a ser aplicada.
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Codigo de
0M0de|0 e Pégina II - 207

Dimensdes Pagina II - 207
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o(:Omprimento do retentor

6 Material do retentor
Codigo  PaginaII - 207

suplementar Pagina II - 208
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QGaiola de rolos com emenda

OClasse de selecdo de roletes 2% * pagnai-208

1N=0.102kgf=0.2248lbs.

1 mm=0,03937pol.
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x g n HH & a — Modelo - Tamanho do Rolete - Largura do Retentor - Comprimento do Retentor - Material do Retentor —
Nimero de Identificacao e Especificacao ™™ mmmm——

0 Modelo Gaiola de Rolos Plana Fileira Unica N
Fileira dupla, em angulo :FTW...A

Para modelos e tamanhos de roletes aplicaveis, consulte a Tabela 1.

Indigue um valor 10 vezes maior que o didametro do rolete (mm).
Indique o valor inteiro de 10y/2 vezes o didmetro do rolete (mm)
para aqueles com codigo V.

Tabela 1 Modelos e tamanhos de FT e FTW...A

Material do Tamanho do rolete
Forma Modelo
retentor 20 25 30 35 40 50 100 200
Fileira Gnica
Feito de ago FT O O O O O O O O
Feito com FT...N o o o . _ _ _ _

resina sintética

Feito de ago FTW...A — — - - (0] (0] (0] (0]

e Largura do retentor

o Comprimento do retentor

Indique a largura do retentor em mm.

Indique o comprimento do retentor em mm.

Comprimentos diferentes do comprimento padrao indicado na
tabela de dimensdes podem ser fabricados mediante
solicitagdo. Entre em contato com a IKO para obter mais

informagdes.
6 Material do retentor Feito de aco : Sem simbolo  Especifique o material do retentor.
Feito com resina sintética : N Para modelos e tamanhos de roletes aplicaveis, consulte a
Tabela 1.
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- Gaiola de Agulhas Plana Articulada - Classe de Selecao de Roletes -

0 Gaiola de rolos com emenda Gaiola de rolos padrédo : Sem simbolo  Indique também o comprimento total do retentor e especifique
Gaiola de rolos com aqueles maiores que o comprimento padrao.
emenda :J

A Gaiola de Rolos Plana com comprimento total estendido pode ser produzida conectando-se retentores feitos de ago. Se necessario, indique o comprimento
total do retentor em mm apds o céddigo suplementar "J" conforme o exemplo do nimero de identificagdo. O comprimento méximo de uma gaiola de rolos com
emenda é indicado na Tabela 2.

Comprimentos superiores a0 maximo indicado na Tabela 2 podem ser fabricados mediante solicitagdo. Entre em contato com a IKO para obter mais informagdes.

Tabela 2 Comprimento maximo da gaiola de rolos com emenda
unidade: mm

Numero de identificagdo SRS LC
Solda ponto retentor
FT 2010
FT 2515 300
! FT 3020
[¥X] H XX HE FT 3525 375
T FT 4030
FT 4035 600
Fileira tinica \_Junta de metal Fileira dupla FT 4026 V
FT 5038
FT 5043
FT 5030 V 1 000
Fig. 1 Conexao por solda ponto A Uy
FT 10060 V
FT 200120 1500
FT 200100 V 1 000
FTW 4030 VA 600
FTW 5045 A
FTW 5050 A 1 000
FTW 5035 VA
FTW 10095 A
FTW 10070 VA
FTW 200150 A =
FTW 200120 VA

Para classes de selegdo de roletes e tolerancias de
dimensdes para diametros de roletes, consulte a
Tabela 3.

0 Classe de selecao de roletes

As tolerancias de dimensdes para didmetros de roletes estao indicadas na Tabela 3. Normalmente, uma das classes de selegao padrao € entregue.
Para obter uma distribuicéo precisa da carga, é necessario combinar produtos com o mesmo cédigo de selegdo. Se necessario, especifique-o seguindo a forma
indicada no exemplo de nimero de identificacéo.

Tabela 3 Classe de selecao de roletes unidade: pm
Classe de Cadigo de Tolerancia do didmetro médio
selecao selecao do rolete ()
B2 0~ -2
_ B4 2 = Al
Padréao 56 2 6
B8 -6 ~ -8
Al 0~ -1
A2 -1~ =2
’ ~ A3 B = =8
Semi-padrédo v 3. 2
A5 -4 ~ -5
A6 -5 ~ 6
Notas (') A precisdo dimensional dos roletes estéd em conformidade com a

norma JIS B 1506 "Rolamentos-Roletes". Para obter informagdes
detalhadas sobre preciséo, entre em contato com a IKO.

1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol. II-208
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@ Superficie de rolagem

Os valores recomendados para dureza superficial e rugosidade da
superficie correspondente sdo mostrados na Tabela 4 e o valor
recomendado para a profundidade efetiva minima de endurecimento é
mostrado na Tabela 5.

Tabela 4 Dureza superficial e rugosidade da pista

ltem Valor recomendado Observagao
Dureza Quando a dureza da superficie for
.. 58~64HRC baixa, multiplique a classificagéo de
superficial

carga pelo fator de dureza(’).
Quando o padréo de precisdo é
baixo, cerca de 0,8 pmRa (3.2 pmRy)
também é permitido.

Nota (') Para o fator de dureza, consulte a Fig. 3 na pagina I11-5.

Rugosidade | 0,2 pmRa ou inferior
superficial | (0,8 umRy ou inferior)

Tabela 5 Profundidade minima efetiva de endurecimento da de

pista unidade: mm
Diametro do rolete Valor recomendado para
i profundidade minima efetiva de
Azl iz endurecimento

— 3 0,5
3 4 0,8
4 5 1,0
5 8 1,5
8 10 2,0
10 14,142 2,5
14,142 20 3,5

@ Para aplicagao em superficie plana e em 90° em V

Ap6s a lapidagdo completa conforme indicado na Fig. 2, monte FT
em FTW...VA ou FT...V em FTW...A. A combinagcdo da Gaiola de
Agulhas Plana neste ponto ¢ indicada na Tabela 6.

FTW5035VA FT5043

Fig. 2 Exemplo de uso em superficie plana e superficie de 90° em V

© Comprimento do curso e comprimento do retentor

O movimento em uma direcao linear como na Fig. 3 movera a Gaiola
de Agulhas Plana na mesma direcao pela metade da quantidade de
movimento. Portanto, o comprimento da base de rolagem, o
comprimento do curso e o comprimento do retentor estdo
correlacionados da seguinte forma:

onde, L, : Comprimento da base de rolagem, mm
S : Comprimento do curso, mm
L : Comprimento do retentor, mm

L S

S/2

Fig. 3

Temperatura de operagao

Se o retentor for feito de ago, ele pode suportar temperaturas mais
altas. No entanto, se o utilizar num ambiente superior a 100°C, entre
em contato com a IKO.

O retentor feito de resina sintética pode suportar até 100°C. Para
operagdo continua, mantenha-o abaixo de 80°C.

Tabela 6 Combinacao de unidade de Gaiola de Agulhas Plana: mm

Numero de Para superficie plana Para superficie de 90° em V

Combinagao Numero de identificagéo Diametro do rolete D, Numero de identificagéo Diametro do rolete D,
1 FT 4080 4 FTW 4030 VA 2,828
2 FT 4035 4 FTW 4030 VA 2,828
3 FT 5038 5 FTW 5035 VA 3,535
4 FT 5043 5 FTW 5035 VA 3,535
5 FT 10060 V 7,071 FTW 5045 A 5
6 FT 10060 V 7,071 FTW 5050 A 5
7 FT 10080 10 FTW 10070 VA 7,071
8 FT 200100 V 14,142 FTW 10095 A 10
9 FT 200120 20 FTW 200120 VA 14,142

1I-209

Precaucoes para Montagem

FT e FTW...A sdo normalmente montados conforme indicado na Fig.
4. Quando uma base tratada termicamente e retificada € montada ao
equipamento, deve-se ter cuidado para ndo causar deformacédo ao
apertar.

@ Uso geral

© Quando uma base é usada

® Quando cargas suspensas sao aplicadas

<{T] |
| ]

Fig. 4 Exemplos de montagem
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1N=0.102kgf=0.2248lbs.
1 mm=0,03937pol.
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I1<0 Gaiola de Rolos Plana
Gaiola de rolos de fileira tnica

FTW-A
D, Formato
Ll
D,
=
20 25 30 35 AIAIAIRIAIAIAIAIAIAL - Y [ [ -
Tamanho
40 50 100 200 D, -
=
—J v
1/
] FT--N
. - - Capacidade de Capacidade de . - o Capacidade de Capacidade de
Numero de identificagdo Massa (Ref.) D|menso:15:nnom|na|s carga nominal carga nominal Massa (Ref.) Dlmenso;s:nnomlnals carga nominal carga nominal
dinamica basica | estatica basica dinamica basica estatica basica
Numero de identificagdo
. c G, c C,
Retentor de aco Fletent_or’d © resina D, b L a D, b L b ’
sintética W w 1
g N N g N N
FT 2010 N 1,63 » 2 8660 19800 FTW 4030 VA - 150 94 2,828 30 150 24,5 118 000 491 000
FT 2010 - 32 1,91 2 10 9710 22900 FTW 5045 A -250 410 45 35,5 332 000 1240 000
— 5 250
FT 2010 -100 58 100 22900 68 700 FTW 5050 A -250 460 50 40,5 371 000 1440 000
FT 2515 N 43 " 25 17 300 41100 FTW 5035 VA - 250 220 3,535 85 250 29 218 000 922 000
FT 2515 - 45 5,6 2,5 15 22 000 56 200 FTW 10095 A -500 3 360 10 95 500 77 1 680 000 6 180 000
FT 2515 -100 11,6 100 37900 112 000 FTW 10070 VA - 500 1790 7,071 70 500 56,5 1020 000 4110 000
FT 3020 N 97 s 20 60 3 31600 78 800 FTW 200150 A - 500 10 200 20 150 500 118 3 790 000 10 800 000
FT 3020 - 60 12,5 — 37100 96 700 FTW 200120 VA - 500 5940 14,142 120 500 96 2 530 000 8 220 000
FT 3525 N 18,6 35 51400 132 000
& 25 75
FT 3525 - 75 23 = 58 400 155 000
FT 4030 -150 73 s 30 150 127 000 382 000
5 J—
FT 4035 -150 86 35 143000 446 000
FT 4026V - 150 45 2,828 26 150 = 97 300 347 000
FT 5038 -250 195 38 250 267 000 851 000
5 J—
FT 5043 -250 200 43 306 000 1020 000
FT 5030V - 250 103 B1585) 30 250 — 180 000 652 000
FT 10080 - 500 1610 10 80 500 — 1390 000 4370 000
FT 10060V - 500 870 7,071 60 500 — 838 000 2900 000
FT 200120 - 500 4940 20 120 500 — 3120 000 7670 000
FT 200100V - 500 2860 14,142 100 500 — 2090 000 5820 000
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1N=0.102kgf=0.2248Ibs.
n-211 1 mm = 0,03937 polegadas 11 — 212



